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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dtuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzen na szalce.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

Urzgdzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

e e e e L B e o

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem —=.
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1. PRZEZNACZENIE

Wagi sg odpowiedzig na rosngce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia. Dzieki
zastosowaniu przetwornika masy MW-01-A, moga by¢ stosowane w szerokim
zakresie aplikacji przemystowych. Przetwornik masy MW-01-A posiada
obudowe metalowg, co umozliwia prace w duzej wilgotnosci oraz w szerokim
zakresie temperatur tj. od -10°C do +40°C. W =zalezno$ci od potrzeb
komunikacja z wagami moze odbywac sie za pomocg interfejsow: RS232,
RS485, Ethernet, Profibus, Profinet, Ethernet IP. Wagi wyposazone sg w 3
optoizolowane wejscia i 3 wyjscia poiprzewodnikowe (przekazniki
pétprzewodnikowe). Wagi zasilane sg napigciem 12+24VDC.

Obstuga wag z poziomu komputera PC odbywa sie za pomocg programu
komputerowego ,MwManager”, ktérego szczegdtowy opis znajduje sie
w instrukcji obstugi programu komputerowego.

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktore
okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdéw
ich wyeliminowania moze byé dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania procesow  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewfasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzerh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
F. Uprawnienia z tytulu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.
G. Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.
H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw malowanych

W trakcie czyszczenia elementéw malowanych nalezy przede wszystkim
unika¢ uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajacych jakiekolwiek Zzrgce
substancje chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowac
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwac brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementow. W przypadku codziennej pielegnacji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementéw. W przypadku codziennej pielegnacii
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Usuna¢ zanieczyszczenia sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

3.3. Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i $rodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyh, ptynu do mycia szyb). Powierzchnie nalezy czysci¢ zachowujac
normalny docisk $ciereczki do podtoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé.



Czyszczenie mozna powtorzy¢ w razie koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkéw
czyszczgcych na  bazie  mieszanki  weglowodorow  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob  przydatnosci.
Nie stosowac preparatow zawierajgcych substancije $cierne.

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sag jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwfocznie odigczy¢ urzgdzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac¢ sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzadzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosi¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposéb naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJIA

Wagi TWM1-A powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpaddéw
z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.



6. BUDOWA WAG

6.1. Wagi jednoczujnikowe

Wagi jednoczujnikowe TWMI1-A przeznaczone sg gtdwnie do szybkich
i doktadnych pomiaréw mas nieprzekraczajgcych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzujg sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone sg
w nierdzewng szalke oraz w zaleznosci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowane;.

6.2. Wagi wieloczujnikowe

Wagi wieloczujnikowe TWM1-A przeznaczone sg gtéwnie do szybkich
i dokfadnych pomiaréw mas o duzych gabarytach. Wagi wieloczujnikowe
charakteryzuja sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
wykorzystywane jest kilka, najczesciej cztery, czujniki masy. Platformy
w zaleznosci od rodzaju wagi wykonane sg ze stali nierdzewnej lub malowanej,
posiadajg konstrukcje dostosowang do indywidualnego przeznaczenie (wagi
paletowe, ptozowe, platformowe).

6.3. Wagi z modutami tensometrycznymi

Wagi TWM1-A z modutami tensometrycznymi przeznaczone sg gtéwnie
do pomiaru masy zbiornikéw/siloséw. Modutu montowane sg w konstrukcje
podpdr zbiornika przytwierdzonych do podtoza. Wagi najczesciej wykonywane
sg na trzech lub czterech modutach tensometrycznych. Moduty w zaleznosci
od wykonania sg ze stali nierdzewnej lub cynkowanej.

6.4. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe sg dostepne w kartach produktu poszczegdlnych wag
na stronie internetowej www.radwag.pl.

6.5. Wersje wykonania

Waga serii TWM1-A posiada nastepujgce wersje wykonania:
TWM1-Al: wykonanie standard (RS232 + WE/WY),
TWM1-A2: wykonanie standard + Ethernet,

TWM1-A3: wykonanie standard + RS485,

TWMZ1-A4: wykonanie standard + Profibus,

TWM1-A5: wykonanie standard + Profinet,

TWM1-A6: wykonanie standard + Ethernet IP,

TWM1-A7: wykonanie standard + wyjscie analogowe.


http://www.radwag.pl/

6.6. Opis ztacz
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Rozktad gniazd na obudowie

Dfawica kabla platformy wagowej.

Ztacze RS232 M12 8P.

Ztacze 3WE M12 8P.

Ztacze 3WY M12 8P.

Dtawica kabla zasilania.

Gniazda PROFIBUS (zamiennie z ETHERNET, PROFINET i ETHERNET IP).

ol w|[N|F

6.7. Zlacze RS232

Pin1 - NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 — 5VDC
Pin7 = NC
Pin8 — NC

RS232

6.8. Ztgcza Wejs¢ | wyjsé

Waga TWM1-A w standardzie posiada 3 optoizolowane wejscia i 3 wyjscia
potprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe). Sygnaty wyprowadzone sg
gniazdami M12 8P.

Pinl - WE1
Pin2 — WE2
Pin3 - WE3
Pind —NC
Pin5 — COMM
Pin6 —VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

3WE




Pin1 -WY1
Pin2 -WY2
Pin3 -WY3
Pind —NC
3wy Pin5 — COMM
Pin6 —VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC
6.8.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢ 3

Rodzaj wyjs¢ Przekaznik pétprzewodnikowy

Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC

Maksymalne napigcie przewodzenia 30VDC, AC

Parametry wejs¢

Liczba wejs¢ 3

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane

Zakres napie¢ sterujgcych 5-24VDC

6.9. Ztgcza Profibus

Wykonanie opcjonalne

Dla modutu instalowane jest na obudowie dodatkowe gniazda M12 5P
(w kodowaniu odpowiednim dla standardu PROFIBUS).

Pinl - NC
Pin2-A
Pin3 —NC
Pin4 - B
Pin5 - NC

PROFIBUS IN
(meskie)

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4 —B
Pin5 - NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)
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7. INSTALACJA WAG

7.1. Rozpakowanie i montaz

Uwazayj, zeby nie uszkodzié¢ przewodu fagczacego przetwornik
masy z platforma wagowa.

7.1.1. Wagi pomostowe 1-czujnikowe serii TWM1-Ax

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podiozu
z daleka od Zrodet ciepta.

o Wysun zabezpieczenia transportowe i zatdéz szalke:

| szalka |

7.1.2. Wagi platformowe serii TWM1-Ax.4.xx.C, TWM1-Ax.4.xx.H,
TWM1-Ax.4.xx.H/Z

o Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podtozu
z daleka od zrédet ciepta.

o Usun zabezpieczenia transportowe (jezeli sg zainstalowane):

Zabezpieczenia transportowe

Wkreé nézki (jezeli nie sg zainstalowane).

7.1.3. Wagi najazdowe serii TWM1-Ax.4N

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

e Przed przystgpieniem do ustawiania wagi zamontuj stalowg obejme (2)
do podstawy noézki (1) wykorzystujgc pierscieh rozprezny (3) a nastepnie
wkreci¢ podstawe ndzki (1) na trzpien nozki (4).

11




o Ustaw wage na réwnym podtozu i zatdéz najazdy na stalowe obejmy.

e Zdejmij najazdy i zaznacz poprzez otwory w obejmach miejsca, w ktérych
beda wiercone otwory na kotwy.

e Po wywierceniu otworéw zamocuj obejmy do podioza.

l._ B
A4

™

; /

B J =
| ————5
9 | |7 6 - podktadka
i = 7 - stozek centrujgcy

I B

~

7.2. Poziomowanie wag pomostowych 1-czujnikowych

Wage nalezy wypoziomowac, pokrecajgc nozkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidlowe

12



7.3. Poziomowanie wag platformowych 4-czujnikowych

Do wypoziomowania wag stuzg ndzki regulacyjne i poziomnica. Kazdg z nézek
mozna wykrecaé lub wkreca¢ uzyskujac niewielkie pochylenie wagi. Poniewaz
zakres takiej regulacji jest niewielki, wtasciwe poziomowanie powinno sie
uzyskiwac poprzez umieszczanie stalowych podktadek pod nézki wagi.

TRZPIEN % popstAwA  TRzPEN | O| poDSTAWA
N Nozka ~

NOZKI
o
= 1 = f%—/”
1 1 |
POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidiowe nieprawidiowe

7.4. Wiaczenie wagi

o Wiacz zasilacz do gniazda sieciowego.

e Po nawigzaniu komunikacji wagi z programem komputerowym
»MwManager” mozna odczyta¢ wynik wazenia.

©0.0005%

Widok okna wagowego

Symbole w oknie wagowym:

- ()« | Wskazanie doktadnie zero.

. Wynik pomiaru jest stabilny.

Net Waga zostata wytarowana.

kg Jednostka wazenia.

m Numer platformy wagowej.
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Funkcje przyciskow:

Zerowanie

& |

Tarowanie

8. OKNO GLOWNE PROGRAMU MwManager

4% MwManager Stan: Polaczone z MWOT - m] x
. kg | @
_;g Ustawienia aplike + Ustawienia pofaczenia
“® Parametry - Wybar urzgdzenia
£ Funkcje v e %5
\ - ¢
MWO01 MW-04
Ustawienia sposobu polgczenia
Sposdb polgczenia: |RS 232 -
Ustawienia portu RS 232
Port Szybkosé Parzystosé Bity danych Bity stopu
COoM1 ~ |57600 -
‘ M wyisde - Odiacz
{4 Uruchomiono: 2020-12-22 13:41:27 || ° | Wersja oprogramowania: 3.3 Version23.1.0 () 13:43:49

AN

Procedura nawigzania pofgczenia oraz szczegélowy opis
wspoipracy wagi z programem komputerowym
s,MwManager” znajduje sie w instrukcji obstugi programu
komputerowego.
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9. PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu komputerowego ,,MwManager” odbywa sie
za pomocg myszki i klawiatury PC.

Wszystkie parametry tymczasowe (niezapisane w pamieci wagi) podswietlone
sg na kolor czerwony. Wpisane wartosci parametrow nalezy zatwierdzié¢
przyciskiem <ENTER> w klawiaturze komputera.

Funkcje przyciskow:

%‘) Przetwornik masy MW-01-A, waga TWM1-A.
Mwo1
.'».h
".,.' Przetwornik masy MW-04, waga TWM4.
MW-04
N Wytgczenie dziatania programu. Po nacisnigciu przycisku pojawi sie
‘ x Wyjscie ‘ komunikat: <Zakonczy¢ dziatanie aplikacji?> (przy czym: <Tak> -
wytgczenie dziatania programu; <Nie> - powr6t do menu programu).
Nawigzanie potgczenia z wagg. Po nawigzaniu potaczenia, przycisk zmienia
funkcje na <Odtacz> i kolor na zielony.

H Roztgczenie komunikacji z waga. W przypadku przerwania komunikaciji,
e = przycisk zmienia funkcje na <Potacz> i kolor na czerwony.

Odczyt struktury parametrow. W przypadku braku niezapisanych zmian,
przy odczycie struktury parametréw zostanie wyswietlony komunikat:

<Odczyt zakonczyt sie powodzeniem>. W przypadku wystgpienia
3 Odéwiez niezapisanych zmian, przy odczycie struktury parametrow zostanie
wyswietlona uwaga: <Niezapisane zmiany zostang utracone. Czy mimo
to kontynuowaé?> (przy czym: <Tak> - odczyt struktury parametrow
z utratg niezapisanych zmian; <Nie> - powrdt do menu programu).

Import parametréw. Opis szczegétowy znajduje sie w instrukcji obstugi

Wezytaj z plik
M Weayagz programu komputerowego.

Eksport parametréw. Opis szczegdtowy znajduje sie w instrukcji obstugi

@ Zapisz do pliku
programu komputerowego.

Zapis zmian wartosci parametréw. Po nacisnieciu przycisku pojawi sie

H - komunikat: <Zapisa¢ parametry?> (przy czym: <Tak> - zapis parametrow

L P potwierdzony komunikatem <Zapisano zmiany>; <Nie> - powrét do menu
programu).

10. WAZENIE

Na szalce wagi umies¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik w .,
odczytaj wynik wazenia.
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10.1. Warunki uzytkowania wag pomostowych 1-czujnikowych

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

TAK ’ NIE
Szalke wagi obcigza¢ spokojnie
i bezudarowo. g
y4 \
[ —— T 2
NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé TAK
centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). |

Nie obcigzac szalki sitg skupiona.

Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegolnosci bocznych udarow.

10.2. Warunki uzytkowania wag specjalizowanych

tadunek obcigzajgcy wagi specjalizowane powinien byé zgodny
Z przeznaczeniem wagi:
e dla wag ptozowych — tadunek o sztywnej, samono$nej konstrukcji lub
w sztywnym, przenoszacym ciezar tadunku opakowaniu:

16



e dla wag paletowych (tadunek na europaletach naktadany wodzkiem
paletowym) srodkowa stopa palety umieszczonej na wadze powinna byé
nie podparta:

e dla wag najazdowych (wézki reczne uzywane w zaktadach miesnych)
platforma wagi powinna by¢ dobrana tak, aby dla wozkéw o ciezarze
zblizonym do maksymalnego, kota wozka obcigzaty platforme w poblizu
profili nosnych:

profil nosny profil nosny

10.3. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy wcisnij przycisk ‘Q| W oknie
wagowym programu komputerowego pojawi sie wskazanie masy rowne zeru
oraz pojawig sie symbole: =0+ | h o

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego, traktowanego przez wage, jako dokfadne zero. Zerowanie
jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Zerowanie stanu okna wagowego mozliwe jest tylko
w zakresie do *2% obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli
& wartos¢ zerowana bedzie wieksza niz *2% obcigzenia
maksymalnego, w oknie wagowym zostanie wyswietlony
komunikat: <Err2>.
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10.4. Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia masy netto potéz opakowanie fadunku i po

[ =
ustabilizowaniu sie wskazania wcisnij przycisk |L| W oknie wagowym
programu komputerowego pojawi sie wskazanie masy rowne zeru oraz pojawig
sie symbole: Net i 4. \WWaga zostata wytarowana.

Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie przekroczyc
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu tadunku i opakowania
w oknie wagowym wyswietli sie wskazanie réwne sumie wytarowanych mas
ze znakiem minus.

Procesu tarowania nie mozna wykonywaé, gdy w oknie
wagowym jest ujemna warto$¢ masy lub zerowa wartos$é¢
masy. W takim przypadku w oknie wagowym zostanie

wysSwietlony komunikat: <Err3>,

10.5. Wazenie dla wag dwuzakresowych
Nie dotyczy wag jednozakresowych

Przejscie z wazenia w 1 zakresie do wazenia w 2 zakresie nastepuje
automatycznie, bez udziatu operatora (po przekroczeniu Max 1 zakresu).

W przypadku wag dwuzakresowych:

e wazenie w 1 zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage
znacznika = 1+ w lewym rogu wyswietlacza.

e Wazenie w 2 zakresie jest sygnalizowane wy$wietlaniem przez wage
znacznika =2+ w lewym rogu wyswietlacza.

Powr6ét z wazenia w 2 zakresie do wazenia w 1 zakresie nastepuje
automatycznie po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe
AUTOZERA - zapali sie symbol =0+ a waga wréci do wazenia
z dokftadnoscig 1 zakresu.

11. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry techniczne poszczegdélnych wag dostepne s na stronie
internetowej www.radwag.pl.
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12. AKCESORIA

Przewéd MW-01-A — komputer PT0020
Przewéd MW-01-A — Ethernet PT0212
Przewod MW-01-A — 3WE PT0256
Przewéd MW-01-A — 3WY PT0256
Przewod MW-01-A — RS485 PT0383

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

Err2 Wartos¢ poza zakresem zerowania.

Err3 Wartos$¢ poza zakresem tarowania.

Erra Masa kalibracyjne_\ lub masa startowa poza zakresem (+1% dla odwaznika, +10
dla masy startowej).

Err8 Przekroczony czas operacji tarowania / zerowanie.

NULL Wartos¢ zerowa z przetwornika.

FULL Przekroczenie zakresu pomiarowego.

HI Przekroczony stan wyswietlacza.

LH Bfad masy startowej, wskazanie poza zakresem (£10% masy startowej).
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