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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

Do obstugi panelu dotykowego nie uzywa¢ ostrych narzedzi
(np. n6z, wkretak itp.).

W przypadku awarii nalezy natychmiast odigczy¢ zasilanie urzadzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzgdzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢é do roztadowania
akumulatoréw, w ktére jest wyposazone.

> B2

Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym wtasnoscig
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujacy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celdéw informacyjnych i nie ma za
zadanie oznaczania zgodnos$ci zadnych produktéw z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE

Miernik wagowy PUE CY10 jest urzagdzeniem przeznaczonym do budowy wag
przemystowych i laboratoryjnych w oparciu o czujniki tensometryczne.
Wyposazony jest w obudowe z wytrzymatego tworzywa ABS i aluminium
oraz kolorowy 10” wyswietlacz zapewniajgcy doskonatg czytelnosc.

Miernik wagowy w wykonaniu standardowym wyposazony jest w 2 ztgcza USB
typu A, USB typu C, Ethernet, tgcznos¢ bezprzewodowg, Hotspot, 2 czujniki
zblizeniowe, czujnik RFID, gniazdo HDMI, gtosniki, kamere oraz mikrofon.
Urzadzenie wspétpracuje z drukarkami paragonow i etykiet, czytnikiem koddw
kreskowych oraz wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamiec¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci zwigzane;j
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych  lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osdb nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
F. Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.
G. Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.
H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.



3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub baweiny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i $rodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzyé w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na bazie mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajacy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob  przydatnosci.
Nie stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementdow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Usunagé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia
naczyn.



3.3. Czyszczenie elementéw malowanych proszkowo

Pierwszym etapem powinno by¢ wstepne czyszczenie biezgcg wodg lub gabka
o duzych porach z duzg iloscig wody, celem usunigcia luzniejszych i wiekszych
zabrudzen. Nie wolno stosowaé preparatéw zawierajacych substancje Scierne.
Nastepnie, przy pomocy odpowiedniej Sciereczki oraz roztworu wody i srodka
czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia naczyn) nalezy czysci¢ powierzchnie
zachowujgc normalny docisk sciereczki do powierzchni elementéw.

Nigdy nie powinno sie czysci¢ samym detergentem na sucho, gdyz moze to
spowodowaé uszkodzenie powtoki — nalezy uzy¢ duzej ilosci wody badz
roztworu wody ze srodkiem czyszczacym.

3.4. Czyszczenie elementéw aluminiowych

Do czyszczenia aluminium nalezy uzywac produktdw majgcych naturalne
kwasy. Doskonatymi srodkami bedg zatem: ocet spirytusowy, cytryna.
Nie wolno stosowaé preparatow zawierajgcych substancje Scierne. Nalezy
unika¢ stosowania do czyszczenia szorstkich szczotek ktére mogg tatwo
porysowac¢ powierzchnie aluminium. Miekka szmatka z mikrofibry bedzie tutaj
najlepszym rozwigzaniem.

Powierzchnie polerowane czyscimy za pomocg okreznych ruchow.
Po usunieciu zabrudzen z powierzchni nalezy wypolerowaé powierzchnie
suchg szmatka, aby osuszy¢ powierzchnie i nadac jej potysk.

4. BUDOWA MIERNIKA
4.1. Wymiary gabarytowe

170

249

Wymiary gabarytowe miernika PUE CY10



4.2. Opis zlgcz
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1 | Przycisk stuzacy do twardego restartu lub do wytaczenia/wtgczenia miernika.
2 | Glosnik lewy.

3 | Glosnik prawy.

4 | Gniazdo USB typu A.

5 | Gniazdo USB typu A.

6 | Mikrofon.

7 | Kensington Lock.

8 | Gniazdo Ethernet.

9 | Gniazdo zasilania.

10 | Gniazdo zasilania — USB typu C.

11 | Gniazdo HDMI.

12 | Gniazdo Media box.

13 | Czujnik RFID.

14 | Czujniki odbiciowe.

15 | Kamera.

16 | Dioda kamery.

17 | Dioda sygnalizacyjna.

18 | Dfawice przewodu platform wagowych.




4.3. Parametry techniczne

Max. ilos$¢ dziatek legalizacyjnych 10000

Max. impedancja przetwornika tensometrycznego 1200Q

Min. impedancja przetwornika tensometrycznego 50Q

Max. napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 3,25V

Min. napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 0,4pV
Potaczenie czujnikéw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + Ekran
Napiecie zasilania przetwornika tensometrycznego 5V

Max. przyrost sygnatu 19,5mVv
Wyswietlacz 10” - dotykowy
Stopien ochrony 1P43

Obudowa

metalowa + tworzywo sztuczne

Liczba platform wagowych

Standard 1, max.2

Zasilanie

12+15vV DC

Maksymalny pobor prgdu

do 1A

Temperatura pracy

od -10°C do +40°C

Interfejsy

2xUSB typu A, 1 x USB typu C,
Ethernet, gniazdo HDMI, Hotspot,
tacznos¢ bezprzewodowa

Wielozakresowos¢

TAK

5.INSTALACJA MIERNIKA

5.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij miernik wagowy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do miernika platformy wagowej
w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka od Zrédet

ciepta.

C. Wage wypoziomuj, pokrecajgc nézkami regulacyjnymi. Poziomowanie jest
poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu

poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidiowe

urzagdzenie ustaw



5.2. Wiaczenie miernika

Urzadzenie moze by¢ podigczone do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
zasilacza, znajdujgcego sie w jego wyposazeniu. Napigecie znamionowe
zasilacza (podane na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne
Z napieciem znamionowym sieci.

Procedura:

Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wilgcz do gniazda, ktére znajduje sie w tylnej czesci obudowy miernika
wagowego.

Po chwili rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego wraz
z oprogramowaniem RADWAG. W czasie uruchamiania programu bedzie
miga¢ dioda sygnalizacyjna oraz diody LED umieszczone w dolnej
przedniej czesci miernika wagowego.

Po zakonczonej procedurze startowej zostanie uruchomione okno gtéwne
programu.

Miernik wagowy uruchamia sie w stanie niezalogowanym (brak
uzytkownika). Aby rozpocza¢ prace, nalezy sie zalogowac (procedura
logowania jest opisana w dalszej czesci instrukcji).

i nie moze by¢ wyswietlana warto$¢ masy ponizej -20e,

Wage nalezy uruchamia¢ bez obciazenia — z pusta szalka.
W wagach legalizowanych, wg przepiséw normy EN 45501,

dlatego jezeli wskazanie zmniejszy sie ponizej tej wartosci,
na wysSwietlaczu gfdbwnym pojawia sie informacja
<Lo mass>. W takim ﬁrzypadku nalezy wyzerowaé¢ wage

naciskajac przycisk

Jezeli w trakcie pracy nastapi zawieszenie sie programu,
nalezy wykonaé tzw. twardy reset. W tym celu nalezy
nacisng¢ i przytrzymac okofo 5s przycisk w glowicy wagi.
Nastapi restart programu i ponowne uruchomienie
urzadzenia.

10



6. OKNO GLOWNE

Wazenie

n 40

Tara
Brutto
Prog MIN
Prog MAX
Towar
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Glowne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 5 obszaréw:
W gornej czesci ekranu wyswietlacza znajduje sie informacja o aktualnie
uzywanym modzie pracy, zalogowanym uzytkowniku, dacie, czasie,
aktywnym potgczeniu z komputerem.

Wazenie

Ponizej

2023.03.22 12:20:00

Admin

2023.03.22 12:20:00

znajduje sie okno pokazujgce wynik wazenia oraz stan
wypoziomowania wagi.

(R 0

OOOOkg

Pole zawiera dodatkowe informacje, zwigzane z aktualnie wykonywanymi

czynnosciami.

Tara
Brutto
Prég MIN
Prég MAX
Towar

0,000 kg
0,000 kg
0,000 kg
0,000 kg

T s
0,000

0

|27 Odchyl
0,00000
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Informacje zawarte w tym obszarze sa dowolnie
programowalne. Sposo6b  definiowania znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE CY10”.

e Ponizej znajdujg sie ekranowe przyciski funkcyjne:

=

l— -123- "

AN

Uzytkownik wagi ma mozliwosé definiowania ekranowych
przyciskow funkcyjnych. Sposéb definiowania znajduje sie
W ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE CY10”.

¢ Na samym dole ekranu znajdujg sie state przyciski funkcyjne:

fA >0« >T< ]

7. PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu wagowego jest intuicyjne i proste. Dzieki
wyswietlaczowi z panelem dotykowym obstuga programu jest bardzo prosta.

Nacisniecie

przycisku ekranowego Iub pola na wyswietlaczu powoduje

uruchomienie przypisanej do niego operacji lub funkcji.

7.1. Klawiatura wagi

Wejscie go menu gtéwnego

Zatwierdzenie zmiany

Powrét do poprzedniego okna bez zmiany wartosci parametru

Dodanie pozycji w bazie danych

DATE

Wyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie

DEEEO |

Wydruk pozycji z bazy danych

12




Wybdr zmiennych dla wzoru wydruku z listy

T/

Powrét do poprzedniego poziomu menu

7.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisane automatycznie w menu
po powrocie do okna gtéwnego.

Procedura:

¢ Nacisnij kilkakrotnie przycisk , az waga wroci do wyswietlania okna
gtdéwnego.

¢ Nacisnij pole n w pasku gornym, nastgpi natychmiastowy powroét
do wyswietlania okna gtéwnego.

8. INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie miernika wagowego PUE CY10 moga by¢é budowane wagi
tensometryczne.

8.1. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-ro przewodowego podigczenia do ptytki
gtdéwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:

13
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EKRAN
szpilka na
dolnej pokrywie
miernika
PLATFORMA
WAGOWA
Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego
Ptytka przetwornika A/C Sygnaty z czujnika UWAGI
Radwag tensometrycznego
E - Patrz. Pkt 8.3
REF+ SENSE + JP5 nie zlutowany
REF- SENSE - JP4 nie zlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
GND INPUT-
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8.2. Podlagczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podigczenia do ptlytki
gtéwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:

Il

T
|
|
|
|

582R 46 J5

T
T
T

\
\
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1

,

:

RS232| ﬁ
RS485 ﬁ
w

| 2 2Zworki referencji

) 7
Jg@ 8L <—— JP4 i JP5 zalutow¢

PLATFORMA
WAGOWA

Rys.14. Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego

Ptytka przetwornika A/C

Sygnaty z czujnika

Radwag tensometrycznego UWAGI
E - Patrz. Pkt 8.3
REF+ - Zlutowana zworka JP5
REF- - Zlutowana zworkaJP4
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.3. Sposdb podtaczenia ekranu tensometru

Czujnik tensometryczny z
galwanicznie potaczonym
ekranem przewodu

Czujnik tensometryczny
bez galwanicznego
potgczenia ekranu

z platforma wagowg tylko przewodem
sygnatowym czujnika tensometrycznego.

sygnatowego. przewodu sygnatowego.
Kompaktowa budowa wagi (waga
z miernikiem na maszcie, wysiegniku itp.). Punkt A E
Waga z miernikiem wagowym w
obudowie metalowej potagczonym Punkt A Punkt A

E — Punkt lutowniczy na ptytkach przetwornika A/C.
Punkt A — szpilka gwintowana galwanicznie potgczona z obudowg (obudowa metalowa).

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajgc wage w trybie ustawien fabrycznych

istnieje  mozliwos¢

zmiany zaréwno parametréw dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametréw fabrycznych, a wiec rowniez zdefiniowania catej wagi.

9.1. Dostep do parametréw fabrycznych

o Usun nalepke zabezpieczajgcg dostep do przycisku na ptytce gtéwne;.
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o Wiacz zasilanie miernika wagowego.
e Procedura startu jest przeprowadzana automatycznie.
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e Podczas procedury startowej, przez widoczny otwér w dnie obudowy,
nacisnij i przez chwile przytrzymaj przycisk znajdujgcy sie na ptytce
gtéwnej. Najlepiej uzyj cienkiego, sztywnego narzedzia np. $rubokretu.
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e Za pomocg przycisku n wejdz w menu gidwne programu, gdzie
zostang wyswietlone dwa podmenu: <Globalne> oraz <Fabryczne>.

9.2. Wykaz parametréw globalnych

Poziom | \jazwa ZAKRES  |OPIS
menu
Funkcja umozliwiajgca szybkie
Definiowanie wagi ) zdef|n_|ovyan|e wagi z automatyczn){m
ustawieniem  kluczowych  parametrow
metrologicznych.
B 3Y, 4Y, 5Y, PUE )
Seria CY10, CY10 Seria wag.
Numer fabryczny - Numer fabryczny urzadzenia.
Nazwa urzgdzenia i informacje
Opis wagi - metrologiczne wyswietlane na gérnym
pasku wyswietlacza.
Nazwa urzgdzenia i informacje
Opis wagi [ct] - metrologiczne [ct] wyswietlane na gérnym
pasku wyswietlacza.
Zabezpieczenie przed usunigciem danych
Okres N h . :

. z bazy wazen, kontroli oraz S$rednich tar
przechowywania ) w postaci okresu przechowywania wazen
wazen [dni] po P Wy

w dniach.
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Liczba

przechowywanych ) Dell(la'raqa liczby przechowywanych
. wazen.

wazen

Uruchom Nie. Tak Aktywacja procedury konfiguratora

konfigurator startowy ' startowego po uruchomieniu urzgdzenia.

Ustawienia modow ) Menu zawierajace ustawienia dodatkowe

pracy modow pracy.

Waga przemystowa Nie, Tak Aktywacja/dezaktywacja wersji przemysto-

wej oprogramowania wagi.

Standard, KTP

Wybor typu programu:

Komparator, |Standard — dostepne wszystkie mody
Kontrola masy, |wazenia; Komparator — tylko wazenie
Typ programu Wagosuszarka, |i komparacja; Kontrola masy - tylko
Magnetyzm |wazenie i kontrola masy (podajnik
probki, automatyczny); KTP — waga z trybem KTP
Magnetyzm (Kontrola Towaréw Paczkowanych).
Dostepne mody pracy ) Wiaczanie/wytgczanie dostepnosci modow
pracy.
Wagosuszarka ) Ustawienia dodatkowe dla typu programu
<Wagosuszarka>.
Menu zawierajgce ustawienia dostepu
Dostep do funkcji - dla funkcji programu i modutéw
dodatkowych.

WI-FI Nie, Tak Aktywacja/dezaktywacja modutu Wi-Fi.
Dostep administratora . Wigczanie/wytaczanie dostepu administra-
o . L Nie, Tak P ) L

do minimalnej nawazki tora do ustawien minimalnej nawazki.
Grupa parametrow okreslajgca widocznos¢

Warunki srodowiskowe - sygnalizacji oraz mozliwo$s¢ podgladu
warunkéw otoczenia na ekranie gtéwnym.

Logo fabryczne Nie, Tak Wigczenie/wytaczenie loga wyswietlanego

podczas startu oprogramowania wagi.

Zarzadzanie

Menu zawierajace ustawienia importu,

parametrami eksportu oraz kopii zapasowej wagi.

Imoort ) Import ustawienn wagi z pamigci masowej
P pendrive do wagi.

Eksport ) Eksport ustawien wagi do pamigci masowe;j

pendrive.

Kopia zapasowa

Menu zawierajgce funkcje odczytu/zapisu
kopii zapasowej parametréw globalnych
i fabrycznych.

Importuj parametry z
a

Import parametréow z wagi serii 4Y za
pomoca pendrive.

. Przywracanie ustawien domysinych
Ustaw domysine . Y yslny:
programu.
Ustawienia ) Menu zawierajace ustawienia
zaawansowane zaawansowane wagi.
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Wiaczenie / wylgczenie zmian w modzie
NTEP Nie, Tak pracy ,Liczenie sztuk” dla wag
legalizowanych (rynek USA).
Wigczenie/wytaczenie korekty masy
Korekcja odwaznika Nie. Tak odwaznrltka}’ kalliraglyjnego wewnetrznego
wewnetrznego ie, Tal o wartos¢ okrelong w parametrze
<Korekcja odwaznika  wewnetrznego>
w trakcie kalibracji wewnetrznej.
Wspdiczynnik korekcji - Synchronizacja zegara RTC.
RTC
Tryb zaokraglonej tary Nie, Tak gl:;ywaqa/dezaktywaqa trybu zaokraglone;j
Usun obraz systemu ) Funkqa_ usuniecia obrazu  systemu
operacyjnego.

9.3. Wykaz parametrow fabrycznych

Poziom
menu NAZWA ZAKRES OPIS
Liczba platform 1,2,3,4 Deklaracja liczby platform.
Platforma 1 - Menu parametréw platformy 1.
] ] Typ podtgczonego modutu wagowego:
Typ modutu '\,\"ME_(;)ZL AMDIC(‘,)iL’ ME-01, MI-01, MI-02, HRP - modut
wagowego ' ' elektro-magnetyczny; ADC1, ADC2 -
ADC2, NT, HRP
modut tensometryczny.
Adres przypisany do modutu wagowe-
Adres - go (nie dotyczy modutu tenso-
metrycznego). Warto$¢ domys$ina 253.
Nazwa urzadzenia i informacje
Opis wagi - metrologiczne wyswietlane na gérnym
pasku wyswietlacza.
Nazwa urzadzenia i informacje
Opis wagi [ct] - metrologiczne [ct] wySwietlane na
gornym pasku wyswietlacza.
Modut wagowy Parametry platformy 1.
Metrologia - Ustawienia metrologiczne.
CY10.F1.M2,
CY10. D2, Wybér typu wagi (w zaleznosci od typu,
Typ CY10.C2.M2, sg dostepne odpowiednie ustawienia
CY10.C2.M3, np.: filtréw).
CY10.D2.M3
Dziatki masy - Wyswietlenie dziatek przetwornika.
Dziatka odczytowa ] s
sakresu 1 0.0000001 + 50 | Dziatki odczytowe zakresu 1.
Dziatka legalizacyjna Brak. 0.001 < 50 Dziatka legalizacyjna zakresu 1, war-
zakresu 1 T ' tos¢ "brak" - wersja nielegalizowana.
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Dziatka odczytowa
zakresu 2

0,0000001 =50

Dziatka odczytowa zakresu 2.

Dziatka legalizacyjna
zakresu 2

Brak, 0.001 + 50

Dziatka legalizacyjna zakresu 2, war-
tos¢ "brak" - wersja nielegalizowana.

Zakres - Zakres wazenia + przekroczenie.
Punkt przetgczenia drugiego zakresu
Zakres 2 - wagi. Dla wag jednozakresowych
ustawia¢ wartos¢ 0.
Kalibracja - Menu kalibracji fabrycznej wagi.

Wyznaczanie fabrycz-
nej masy startowej

Wyznaczanie masy startowej
punkt 10.4.2 instrukcji).

(patrz

Fabryczna kalibracja
zewnetrzna

Proces kalibracji wagi
10.4.1 instrukcji).

(patrz  punkt

Masa startowa

Aktualna masa startowa w dziatkach.

Wspotczynnik
kalibracyjny

Aktualny wspotczynnik kalibracji.

Fabryczna masa

Warto§¢ masy startowej podawana
w dziatkach z przetwornika, odczytana

startowa podczas kalibracji fabryczne;j.
Fabryczny Warto§¢  wspétczynnika  kalibraciji,
wspotczynnik wyliczonego w  chwili  kalibracji
kalibracyjny fabrycznej.
Jednostka . .
kalibracyjna g, kg, Ib Jednostka kalibracyjna.
Zewnetrzna masa ) Masa zewnetrznego odwaznika
kalibracyjna kalibracyjnego.

) Wspodiczynnik poprawki grawitacyjnej
Geor 09+11 (patrz punkt 10.6 instrukcji).
Stabilnosé Parametry zwigzane z osigganiem

wyniku stabilnego.

Zatwierdzenie wyniku*

Szybko, Doktadnie
Szybko i doktadnie

Szybkos¢ stabilizacji wyniku pomiaru.

. - Stabilne, Parametr odnoszacy sie do otoczenia
Srodowisko - . . ) o ;
Niestabilne i warunkéw, w jakich pracuje waga.
Bardzo §zybki,
Filtr* Szybki, Sredni, |Przystosowanie wagi do zewnetrznych

Wolny, Bardzo
wolny

warunkow srodowiskowych.

Zakres stabilnosci

Predefiniowany,
0.1, 0.2,0.25, 0.5,
0.6,0.7,0.8,0.9,
1,2,25,3,4,5,6,

7, 8,9, 10.

Zakres stabilnosci [d]: Predefiniowany -
wartos¢ pobierana z tabel "zaszytych"
w programie wagi; 0.1 + 10 - wartos¢
wprowadzana  bezposrednio przez
uzytkownika.

Czas stabilnosci

Predefiniowany, 0,
0.2,0.4,0.6, 0.8,
1,2,3,4,5,6,7,
8,9, 10, 15, 20.

Czas stabilnosci [s]: Predefiniowany -
warto$¢ pobierana z tabel "zaszytych"
w programie wagi; 0 + 20 - wartos¢
wprowadzana bezposrednio  przez
uzytkownika.
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Zerowanie

Parametry
zerowania.

zwigzane z funkcja

Kontrola masy

Kontrola masy startowe;j:

. Tak, Nie Tak - w zakresie -10% do +10% masy
startowej S
startowej; Nie - wytgczona.
Funkcja automatycznej kontroli
Autozero* Tak. Nie i korekty zerowego wskazania wagi:

Tak - funkcja autozero wigczona;
Nie - funkcja autozero wytgczona.

Zakres autozera

Predefiniowany,
0.1, 0.2, 0.25, 0.5,
0.6,0.7,0.8, 0.9,
1,2,25,3,4,5,6,

7,8,9, 10.

Zakres autozero [d]: Predefiniowany -
warto$¢ pobierana z tabel "zaszytych"
w programie wagi; 0.1 + 10 - warto$¢
wprowadzana  bezposrednio przez
uzytkownika.

Predefiniowany, 0,

Czas autozero [s]: Predefiniowany -
wartos¢ pobierana z tabel "zaszytych"

0.2,0.4,0.6, 0.8, . - o
Czas autozera 12346567 |W programie wagi 0 + 20 - wartos¢
o 1n 12 on | Wprowadzana  bezposrednio  przez
8,9, 10, 15, 20. : 3
uzytkownika.
Korekcia odcinkowa ) Korekcja liniowosci odcinkowej
) (patrz punkt 10.5 instrukcji).
Deklarowanie  wartosci mas oraz
Poprawki - poprawek dla poszczegdlnych punktow
korekcji odcinkowej.
Informacje - Informacje (tylko do odczytu).

Wersja programu
wagowego

Wersja programu modutu wagowego.

Filtr definiowany

Parametry serwisowe platformy 1,
zawierajgce aktywacje oraz definicje
serwisowg dynamiki filtréw.

Platforma 2 ) Menu parametrow platformy 2
(analogicznie jak platforma 1).
Menu parametrow platformy 3
latforma 3 - S
P (analogicznie jak platforma 1).
Platforma 4 ) Menu parametréow platformy 4

(analogicznie jak platforma 1).

*) - Parametry o charakterze diagnostycznym, bedace kopig parametréw uzytkownika z podmenu
<Odczyt>. Zmiana wartosci tych parametréow nie nadpisuje wartosci parametrow z podmenu

<Odczyt>.

AN

W/w wykaz parametrow fabrycznych zakiada obstuge 1
platformy wagowej. W przypadku wiekszej ilosci platform, po
wejsciu w menu <Fabryczne> zostanie wyswietlona lista
zadeklarowanych  platform.
platformy jest analogiczna do opisanej w w/w wykazie.

Lista parametrow kazdej
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9.4, Kalibracja fabryczna

9.4.1. Kalibracja zewnetrzna

Wejdz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Modut wagowy / Kalibracja> i wejdz w funkcje
<Fabryczna kalibracja zewnetrzna>, po czym zostanie wysSwietlony
komunikat <Zdejmij obcigzenie z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdz komunikat przyciskiem

(zatwierdz).
Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Wyznaczanie masy startowej>.
Po zakohczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie komunikat <Postaw odwaznik xxx> (gdzie: xxx — masa
kalibracyjna).
Umies¢ na szalce wagi zgdang mase kalibracyjng i naciénij przycisk

(zatwierdz), po czym zostanie wyswietlony komunikat

<Kalibracja>.
Po zakoniczonym procesie zostanie wyswietlony komunikat <Zdejmij
obciazenie z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki i potwierdz komunikat przyciskiem -
(zatwierdz).

Zostanie wyswietlony komunikat <Zakonczone>, po czym waga
automatycznie powréci do podmenu <Kalibracja>.

& Proces fabrycznej kalibracji zewnetrznej dodatkowej

platformy jest analogiczny do opisanego powyzej.

9.4.2. Wyznaczanie masy startowej

WejdZz w menu <Fabryczne> i wybierz numer platformy.

Przejdz do podmenu <Kalibracja> i wejdz w funkcje <Wyznaczanie
masy startowej>, po czym zostanie wysSwietlony komunikat <Zdejmij
obciazenie z szalki>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i nacisnij przycisk - (zatwierdz),
po czym zostanie wysSwietlony komunikat <Wyznaczanie masy
startowej>.

Po zakonczonym  procesie  zostanie  wyswietlony  komunikat
<Zakonczone>.

Potwierdz komunikat przyciskiem - (zatwierdz), po czym waga
automatycznie powréci do podmenu <Kalibracja>.
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platformy jest analogiczny do opisanego powyzej.

& Proces wyznaczania fabrycznej masy startowej dodatkowej

9.5. Korekcja odcinkowa

9.5.1. Poprawki

Deklarowanie wartosci mas oraz poprawek dla poszczegdinych punktow
korekcji odcinkowe;j.

Procedura:

Wejdz w podmenu <Fabryczne / Korekcja odcinkowa> i wybierz opcje
<Poprawki>.

W celu utworzenia punktu korekcji odcinkowej nacisnij przycisk D
(dodaj), znajdujgcy sie w gornej prawej czesci wyswietlacza.
Automatycznie zostanie uruchomione okno edycyjne <Masa>.

Wopisz zgdang mase i zatwierdz przyciskiem & po czym zostanie
uruchomione okno edycyjne <Poprawka>.

Whpisz zgdang wartos¢ poprawki i zatwierdz przyciskiem -

Proces tworzenia i edycji kolejnych punktow korekcji odcinkowej jest
analogiczny do opisanego powyze;.

ii W przypadku zatwierdzenia przyciskiem - zerowej

wartosci masy dla punktu korekcji odcinkowej, na
wysSwietlaczu wagi pojawi sie komunikat: <Bledna wartos¢>.

9.5.2. Usuwanie liniowosci

WejdZz w podmenu <Fabryczne / Korekcja odcinkowa>.

Nacisnij przycisk (usun), znajdujgcy sie w gornej prawej czesci
wyswietlacza, po czym zostanie wyswietlony komunikat <Czy na pewno
usunacé?>.

PotwierdZz komunikat przyciskiem - (zatwierdz), po czym zostang
usuniete wszystkie punkty korekcji odcinkowe;.

W celu usuniecia pojedynczego punktu korekcji odcinkowej, nacisnij
i przytrzymaj pole z pozycjg danego punktu.

Wyswietlacz pokaze menu kontekstowe zwigzane z tym elementem:
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€— Dostepne akdge

Edytuj
Usun
Przy czym:
Edycja Wejscie w edycje punktu korekcji odcinkowe;.
Usun Usuniecie punktu korekcji odcinkowe;.

9.6. Poprawka grawitacyjna

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych.  Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pézniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych przez
-,RADWAG Wagi Elektroniczne” Ilub poprzez wyliczenie jej zgodnie
ze wzorem:

guzyt.
Oxal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gcor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Gcor> powinien by¢ ustawiony na wartos¢
& 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi =z dala
od miejsca podézniejszego uzytkowania zawsze nalezy
wprowadzié¢ poprawke grawitacyjna.

10. OPCJONALNE MODULY ROZSZERZEN

10.1. Dodatkowa platforma wagowa

Dodatkowg platforme wagowg podtgczamy analogicznie jak podstawowg
platforme, czyli poprzez ptytke przetwornika A/C (584R) do dodatkowego
gniazda J6 (ADC2) na ptycie gtéwnej 582R miernika. Ptytki przetwornika A/C
taczymy z ptytkami za pomocg tasiemek. Podtgczenie platformy dodatkowej
wykonaé wg ponizszego rysunku:
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dolnej pokrywie
miernika
DODATKOWA
PLATFORMA
WAGOWA
Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego
10.1.1. Specyfikacja techniczna modutu
Temperatura pracy -10°C = 40°C
OIML 1
Liczba dziatek legalizacyjnych 10000
Max sygnat wejsciowy 19,5mV
Max napiecie na dziatke legalizacyjng 3,25pV
Min napigcie na dziatke legalizacyjng 0,4pVv
Min impedancja czujnika tensometrycznego 50 Q
Max impedancja czujnika tensometrycznego 1200 Q
Zasilanie czujnika tensometrycznego 5V
Podtaczenie czujnikéw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + Ekran
Wielozakresowos$¢é TAK
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10.1.2. Kolory przewodow sygnatowych z platformy wagowej

Oznaczenia Kolor Oznaczenia zaciskéw (p.aq{)w lutowniczych)
RADWAG na plytkach przetwornikéw A/C RADWAG
+INPUT brgzowy +5V
-INPUT zielony AGND
+OUTPUT Zotty +IN
- OUTPUT biaty -IN
SENSE szary +REF
- SENSE rézowy - REF
EKRAN z6tto zielony wg. zasad podigczania ekranu
C_ ——— B
584R

Ztacze czujnika
tensometrycznego

Ptytka przetwornika A/C

11. DODATEK A - Wspétpraca z modutami wagowymi petnigcymi
role dodatkowej platformy wagowej

Deklaracja typu modutu waiowego wspotpracujacego z miernikiem wagowym

odbywa sie w podmenu: <

AN

11.1. Wspoétpraca z modutem wagowym ,,NT”

[ Fabryczne>.

Parametry transmisji modufu wagowego (predkosé
transmisji, port komputera, itd.) musza by¢ kompatybilne
z parametrami transmisji miernika wagowego PUE CY10.

Wspoipraca miernika wagowego z modutem wagowym ,NT” odbywa sie
poprzez interfejs RS232 lub Ethernet.
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Wykaz urzadzen wspotpracujacych:

Wagi serii: AS.X2, AS.R.
Wagi serii: PS.X2, PS.R.
Wagi serii PM.C32.

Moduty wagowe serii: MAS, MPS.

Procedura:

Wagi serii: WLC, WTC, C315, H315.

e Podlgcz urzadzenie wspétpracujgce do miernika wagowego PUE CY10
za pomocg dotgczonego kabla RS232 lub kabla Ethernet.

o Wiacz oba urzgdzenia.

e Wejdz w podmenu parametréw fabrycznych miernika wagowego

PUE CY10.

e W parametrze <Liczba platform> zwieksz liczbe platform o 1 i wejdz

W menu howo utworzonej platformy.

o W parametrze <Typ modutu wagowego> wybierz opcje <NT>, po czym
zostanie wyswietlona nastepujgca lista ustawien:

Poziom | \Azwa ZAKRES |OPIS
menu
Podmenu parametrow o charakterze
Parametry ¥ - informacyjnym oraz parametréw metrolo-
gicznych urzadzenia wspoétpracujacego.
Typ urzgdzenia - Typ urzadzenia wspodtpracujgcego.
Nazwa urzgdzenia - Nazwa urzgdzenia wspoipracujgcego.
Jednostka kalibracyjna g, kg, Ib Jedqostka _ kalibracyjna urzgdzenia
wspotpracujgcego.
Zakres Zakres wazenia urzgdzenia wspotpracujgcego.
Dziatka odczytowa Dziatka odczytowa zakresu 1 urzadzenia
zakresu 1 wspotpracujgcego.
Dziatka legalizacyjna Dziatka legalizacyjna zakresu 1 urzadzenia
zakresu 1 wspotpracujacego.
Zakres 2 Punkt pr;e%qczgnla er_ngego zakresu wazenia
urzgdzenia wspotpracujgcego.
Dziatka odczytowa Dziatka odczytowa zakresu 2 urzadzenia
zakresu 2 wspotpracujgcego.
Dziatka legalizacyjna Dziatka legalizacyjna zakresu 2 urzadzenia
zakresu 2 wspotpracujgcego.
Deklaracja portu miernika wagowego
Port ? COM 3, PUE CY10 do komunikacji z urzagdzeniem
ort . R . .
Tcp wspotpracujagcym. Wartos¢ domysina
<COM 3>.
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Deklaracja adresu IP miernika wagowego
PUE CY10 do komunikacji z urzadzeniem
wspétpracujacym. Wartos¢ domysina
<0.0.0.0>.

Adres IP ¥ -

Deklaracja Portu IP miernika wagowego
Port IP @ ) PUE CY10 do komunikacji po Ethernet
z urzadzeniem wspéipracujacym. Wartosé
domysina <4001>.

Nazwa urzadzenia wspotpracujacego
Opis wagi - i informacje metrologiczne wyswietlane
na gérnym pasku wyswietlacza.

Nazwa urzadzenia wspotpracujacego
Opis wagi [ct] - i informacje metrologiczne [ct] wyswietlane
na gérnym pasku wyswietlacza.

1) - Parametry urzagdzenia wspotpracujgcego posiadajg atrybut <Tylko do odczytu>.
2) - Parametry transmisji miernika wagowego PUE CY10 muszg by¢ kompatybilne z urzagdzeniem
Wsp(')’fpracujqcim. Ustawien parametrow transmisji miernika wagowego PUE CY10 dokonujemy

w podmenu / Komunikacja>.
3) - Parametry dostepne w przypadku zadeklarowania portu komunikacji na warto$¢ <Tcp>.

W przypadku komunikacji <Ethernet>, w mierniku PUE CY10
nalezy:
e w podmenu <Komunikacja / Ethernet> ustawi¢ parametr
& <DHCP> na warto$é ,
e w podmenu <Komunikacja / Ethernet> ustawi¢ parametry
transmisji (adres IP, maska podsieci, brama domysina)
z tej samej rodziny co urzgdzenie wspofpracujace.

e Ustaw wartodci parametréow transmisji (kompatybilne z urzgdzeniem
wspotpracujgcym), po czym automatycznie zostanie wyswietlona warto$é
masy z urzgdzenia wspotpracujgcego w oknie wagowym w gornej czesci
ekranu.

o Wyjdz do okna gtéwnego programu.
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12. KOMUNIKATY O BLEDACH

Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia.
Zamontuj szalke.

Przekroczony zakres masy startowej.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony goérny zakres wazenia.
Zdejmij obcigzenie z szalki.

Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku zerowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony zakres zerowania.
Uzyj przycisku tarowania lub zrestartuj
wage

Przekroczony czas operacji
zerowania/tarowania.
Brak stabilizacji wyniku wazenia.

Przekroczony zakres wyswietlacza.
Zdejmij obcigzenie z szalki.
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