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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzgdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku diuzszego przechowywania (magazynowania) urzgdzenia
w niskiej temperaturze nie mozna dopuscic do roztadowania
akumulatorow, w ktore jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokona¢ wytgcznie producent
urzgdzenia lub osoby do tego upowaznione.

i = e e

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg by¢ wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikow, oddawane do punktow
zbierania tego typu odpadéw lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatorow. Symbole znajdujace sie na akumulatorach
okreslajg zawarto$¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usuniecia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.
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1. PRZEZNACZENIE

Miernik wagowy PUE C32 jest urzgdzeniem przeznaczonym do budowy
wag przemystowych w oparciu o czujniki tensometryczne. Wyposazony jest
w obudowe z wytrzymatego tworzywa ABS oraz kolorowy 5” wyswietlacz
zapewniajgcy doskonatg czytelnos¢. Obstuge urzadzenia zapewnia 22
klawiszowa klawiatura membranowa posiadajgca dowolnie programowalne
przyciski funkcyjne.

Miernik wagowy w wykonaniu standardowym wyposazony jest w 2 ztgcza
RS232, USB typu A, USB typu B, Ethernet, tagcznos¢ bezprzewodowa,
2 czujniki zblizeniowe, 4WE/4WY. Miernik wagowy moze pracowac
w miejscach pozbawionych dostepu do zasilania sieciowego, gdyz opcjonalnie
jest przeznaczony do zasilania buforowego z akumulatorow typu NiMH
(niklowo-metalowo-wodorowych, ang. nikel metal hydride) o pojemnosciach
od 1800 do 2800mAh. Urzadzenie wspétpracuje z drukarkami paragonéw
i etykiet, czytnikiem kodéw kreskowych oraz wyposazeniem PC (mysz,
klawiatura, pamiec flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobdéw
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzane;j
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania  proceséw  produkcyjnych  lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewfasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzeh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e waga hie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
F. Uprawnienia z tytulu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie
z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.



G. Szczegdtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowe;.
H. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowaé szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatlozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzywa ABS

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych $ciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i Srodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujac
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzyé w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczgcych na  bazie  mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczacego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie préb przydatnosci.
Nie stosowacé preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow.

W przypadku codziennej pielegnacji i usuwania niewielkich plam, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Usungé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.
2. Dla uzyskania lepszych rezultatéw, mozna dodaé odrobine ptynu do mycia
naczyn.



4. BUDOWA MIERNIKA

4.1. Wymiary gabarytowe

206

Wymiary gabarytowe miernika PUE C32

4.2. Opis gniazd

In/Out

1 — zfgcze Ethernetu RJ45 1 - gniazdo zasilania
2 — zigcze RS232 (COM1) 2 — ztgcze WE/WY, RS232 (COM2)
3 — zigcze USB typu A 3 — zfgcze USB typu B

4.3. Ztacza RS232

1 RS232 - ztagcze DB9/M (meskie), widok od frontu:

Pin2 - RxD
Pin3 —TxD
Pin4 - 5VDC
Pin5 - GND

© 0 0 o
o 0 0 0 o




Pin8 - TxD2

Pin9 - 5VDC
Pin10 - GND
! Pin13 - RxD2

5 RS232 ztacze DSUB15/F (zenskie), widok od frontu:

4.4. Wejscia /| wyjscia

Miernik wagowy standardowo wyposazony jest w 4 optoizolowane wejscia
i 4 wyjscia potprzewodnikowe (przekazniki poétprzewodnikowe).

wyprowadzone sg ztgczem DSUB15/F.

Sygnaty

Pinl — GNDWE
Pin2 - OUT1
Pin3 - OUT2
Pin4 — COMM
Pin6 - IN4

Pin7 - IN3

i Pin1l - IN2
Pin12 - IN1
Pin14 - OUT4
Pinl15 - OUT3

WE/WY, RS232 ztacze DSUB15/F (zenskie), widok od frontu:

4.4.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢

4

Rodzaj wyjs¢

Przekaznik pétprzewodnikowy

Przekroj przewodu

0,14 - 0,5mm?

Maksymalny prad przetagczany 0,5A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 30vVDC
Parametry wejs¢

Liczba wej$¢ 4

Rodzaj wejs¢

Optoizolowane

Przekréj przewodu

0,14 — 0,5mm?

Zakres napie¢ sterujgcych

5+24VDC




4.4.2. Schematy ideowe wejsé/wyjsé

o COM
= = o WY4
e
p= =% o WY3
s WE4
- = o WY2
€75 WE3 -
= - o o WY1
o WE1 © CoM
4 wejscia 4 wyjscia

4.5. Klawiatura miernika

® @

Funkcje przyciskéw:

(0) Wigczenie / wytgczenie urzadzenia.
) Wejscie w menu gtéwne wagi.

B8 Logowanie operatora.

X Anulowanie komunikatu.

>0« Zerowanie wagi.




¥
=1
2

Tarowanie wagi.

E(i'?

Zmiana jednostki wazenia.

Zatwierdzenie komunikatu.

Zatwierdzenie wyniku wazenia (PRINT).
Zatwierdzenie komunikatow (ENTER).

Anulowanie komunikatow.

Zmiana modu pracy.

5 st
iR

Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.
Przycisk i (dtuzsze przytrzymanie) — Informacje o wadze.

2 ‘Bc‘- Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.

S oer t Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.
—’

4 o Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.

(&)
-
=
r
1

Przycisk programowalny przyporzgdkowany do przycisku ekranowego.

4.6. Parametry techniczne

Max. ilos$¢ dziatek legalizacyjnych 6000
Max. impedancja przetwornika tensometrycznego 1200 Q
Min. impedancja przetwornika tensometrycznego 50 Q
Max. napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 3,25V
Min. napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 0,4pVvV
Potaczenie czujnikdw tensometrycznych 4 lub 6 przewodow + Ekran
Napiecie zasilania przetwornika tensometrycznego 5V DC
Max. przyrost sygnatu 19,5mV
Wyswietlacz 5” - kolorowy
Stopien ochrony 1P43
Obudowa Tworzywo ABS
Maksymalna ilo$¢ obstugiwanych platform 1
Zasilanie 10 + 12VDC
Temperatura pracy 0°C +40°C

Interfejsy

2xRS232, USB A, USB B, Ethernet,
tacznosé bezprzewodowa, 4WE/AWY

Wielozakresowo$¢

TAK
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5.INSTALACJA MIERNIKA

5.1. Rozpakowanie i montaz

A. Wyjmij miernik wagowy z opakowania fabrycznego.

B. Po podigczeniu do miernika platformy wagowej urzadzenie ustaw
w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka od zrédet
ciepta.

C. Wage wypoziomuj, pokrecajgc nézkami regulacyjnymi. Poziomowanie jest
poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu
poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidliowe nieprawidiowe

5.2. Wigczenie miernika

Urzadzenie moze by¢ podigczone do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego
zasilacza, znajdujgcego sie w jego wyposazeniu. Napigcie znamionowe
zasilacza (podane na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne
Z napieciem znamionowym sieci.

Procedura:

o Wigcz zasilacz do gniazda sieciowego, a nastepnie wtyczke zasilacza
wigcz do gniazda, ktére znajduje sie bocznej czesci obudowy wagi.

|
Naciénij przycisk e , Znajdujacy sie w lewej gornej czesci elewacii.
Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

5.3. Sygnalizacja stanu akumulatora

Urzadzenie w opcjonalnym wykonaniu jest wyposazone w wewnetrzny
akumulator. Piktogram (mmm] znajdujgcy sie w goérnej (prawej) czesci
wyswietlacza informuje o stanie akumulatora badz procesie fadowania:

o Wféwietlane sg w sposob cykliczny wewnetrzne elementy piktogramu
. stan tadowania akumulatora.

e Piktogram (mmm] wyswietlany w sposéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 75% do 100% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram {mm] wyswietlany w sposéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 50% do 75% akceptowalnego napiecia.

e Piktogram = wyswietlany w sposéb ciggly: akumulator natadowany
w zakresie od 25% do 50% akceptowalnego napiecia.

11



e Piktogram 1 wyswietlany w sposéb ciggty: akumulator roztadowany
(stan natadowania ponizej 25% akceptowalnego napiecia), nalezy
podtgczy¢ wage do sieci celem natadowania.

e Piktogram 1 pulsuje: akumulator uszkodzony lub jego brak.

e Brak piktogramu : waga nie jest wyposazona w akumulator.

Nadmierne roztadowanie akumulatora jest sygnalizowane
komunikatem: <Nadmierne rozfiadowanie akumulatora.
Nastapi wytaczenie wagi>. Po wylaczeniu wagi podifacz ja do
sieci celem natadowania akumulatora.

6. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 4 obszary: goérna belka, okno
wagowe, obszar roboczy, ikonki funkcyjne.

Widok ogéiny:
Wazenie & v & EEE O E2R
KA
kg
Towar: Tara:
0.000 kg
Uzytkownik: Suma:
0.000 kg
& i o g =
PO — s
v v v v hd

w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE C32”.

& Szczegofowy opis konfiguracji okna gtéwnego znajduje sie

6.1. Gorna belka
Wazenie @ ¢ v EEn O E2R

PUE C32

12



W gérnej czesci ekranu wyswietlone sg nastepujgce informacje:

W Wazenie

Symbol i nhazwa modu pracy.

Nazwa urzadzenia.

Symbol aktywnej fgcznosci bezprzewodowe;.

Symbol aktywnego potgczenia z pendrive.

Symbol podtgczonej klawiatury PC.

Symbol podtgczonej drukarki.

Sygnalizacja stanu natadowania akumulatora.

Symbol aktywnego potgczenia z komputerem.

sl el

Symbol aktywnego potgczenia z programem E2R SYSTEM.

6.2. Okno wagowe

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o wazeniu:

0.000.

6.3. Obszar roboczy

Pod oknem wagowym znajduje sie obszar roboczy.

Towar: Tara:
0.000 kg

Uzytkownik: Suma:
0.000 kg

Obszar roboczy skfada sie z 4 programowalnych widzetow. Kazdy z modow
pracy ma domysiny uktad widzetow ekranu gtéwnego. Uzytkownik moze
skonfigurowac ten obszar zgodnie ze swoimi potrzebami.

6.4. lkonki funkcyjne

Ponizej okna roboczego znajdujg sie ikonki funkcyjne przyporzadkowane
do przyciskéw na klawiaturze wagi:

13



Dla kazdego z dostepnych modéw pracy, uzytkownik ma mozliwo$¢
definiowania ekranowych ikonek funkcyjnych.

7.PORUSZANIE SIE W MENU

Poruszanie sie w menu programu wagowego odbywa sie za pomocg klawiatury
wagi.

7.1. Wejscie do menu

Aby wejs¢ do menu wagi, nalezy wcisng¢ przycisk & na elewacji wagi.
Po wejsciu do menu wagi pierwsza pozycja z listy jest wyrézniona zmiang
koloru tta. Poruszanie sie po menu wagi odbywa sie za pomocg przyciskow
obstugujacych strzatki kierunkowe.

Widok menu:

@ ®

[ J @
Parametry E‘E'
Mody pracy = |
(b >0¢
Bazy danych >
>Te
@ Raporty > i
BI8 Komunikacja > )
X Urzadzenia

-ﬂ
<«

Caps Lock
6o | 7w |8 *|Ome [0 | Yo |

7.2. Funkcje przyciskéw menu gtéwnego

Wejscie w menu gtéwne wagi.
Szybkie wyjscie do okna gtéwnego.

X Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.
Wyjscie o jeden poziom wyzej w menu.
i Kasowanie znaku w trybie edycji wartosci numerycznych i tekstowych.

14



KEODE Zmiana funkciji klawiatury w trybie edycji warto$ci numerycznych i tekstowych.

m Wybdér modu pracy.
Ve

Zatwierdzenie/akceptacja wprowadzonych zmian.

2 ABC Wyijscie o jeden poziom wyzej w menu lub rezygnacja ze zmiany parametru.

3 4+ Wybor grupy parametrow w gore menu lub zmiana wartosci parametru o jedng
DEF warto$¢ w gore.

4 = Wybér grupy parametréw, ktéra ma by¢ aktywowana. Po nacisnieciu przycisku
GHI wyswietlacz pokaze pierwszy z parametrow wybranej grupy.

3 Wybér grupy parametrow w dét menu lub zmiana wartosci parametru o jedng
8 oV wartos¢ w dot.

7.3. Wprowadzanie liczb / tekstow

W zaleznodci od rodzaju wprowadzanych danych do pamieci wagi
oprogramowanie posiada dwa typy pdél edycyjnych:
e pole edycyjne numeryczne (wprowadzanie: wartosci masy sztuki, wartosci
tary, itd.).
e pole edycyjne tekstowe (wprowadzanie wzorca wydruku, wartosci
zmiennej uniwersalnej, itd.).
W zaleznosci od typu pola edycyjnego zmianie ulegajg funkcje klawiszy
obstugiwanych przez uzytkownika.

7.3.1. Numeryczne pole edycyjne

@ [ ]

[ @
Tara [kg] 123
b | 0.456 | o
QA >T«
B8 o

Vv
i P -» =
3 * Caps Lock
| Yo (6o |7 |8 *[9ume [0 | o |
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Przy czym:

Tryb wpisywania cyfr. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomocg przycisku .
123 | M- o o -
Mozliwos¢ wyboru trybu pracy klawiatury: - wpisywanie cyfr, BIZH - obstuga

strzatek kierunkowych, - obstuga dolnej linijki funkcyjne;j.

Czyszczenie zawartosci pola edycyjnego.

Funkcje przyciskow:

Wprowadzenie cyfry 1.

Wprowadzenie cyfry 2.

Wprowadzenie cyfry 3.

Wprowadzenie cyfry 4.

Sl ff —
2 18 (&8 (|2
1 | > 1 -

Wprowadzenie cyfry 5.
Wprowadzenie znaku ,-” (minus) poprzez dtuzsze przytrzymanie.

a1
[
=
~

Wprowadzenie cyfry 6.

Vo, Wprowadzenie cyfry 7.

8 \d Wprowadzenie cyfry 8.

Wprowadzenie cyfry 9.

Wprowadzenie cyfry 0. Diuzsze przytrzymanie - wprowadzenie znaku ,,.
(kropka).

Kasowanie pojedynczego znaku.

Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

*

Zatwierdzenie zmian.

e Przetgczanie trybu pracy klawiatury.

16




7.3.2. Tekstowe pole edycyjne

® @

[ ] @

Projekt Wydruku ABC
RADWAG Wagi Elektroniczne |

d) ul. Bracka 28, ’ >0«
26-600 Radom

a Centrala (48) 384 88 00 STe
Dziat Sprzedazy (48) 384 88 00 wew. 204
e-mail: radom@radwag.pl

& NIP: 796-000-03-27 S:.’.TO

Przy czym:

ABC

Tryb wpisywania duzych liter. Tryb pracy klawiatury zmieniany za pomoca przycisku

. Mozliwo$¢ wyboru trybu Eracy klawiatury: - wiisrwanie duzych liter,

- wpisywanie matych liter,

kierunkowych, - obstuga dolnej linijki funkcyjne;.

e
- wpisywanie cyfr, BIGH - obstuga strzatek

Zapis projektu w formacie *.Ib na pamieé masowa pendrive.

Odczyt projektu w formacie *.Ib z pamieci masowej pendrive.

Czyszczenie zawarto$ci pola edycyjnego.

Wydruk projektu na poditgczonej do wagi drukarce.

Lista zmiennych do wykorzystania w projekcie.
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Funkcje klawiszy:

Wprowadzenie znakéw: ., {}:°- .

Wprowadzenie znakéw: a b c. Dluzsze przytrzymanie — przewinigcie kursora
w lewo.

Wprowadzenie znakéw: d e f. Dluzsze przytrzymanie — przewinigcie kursora
w gore.

Wprowadzenie znakéw: g h i. Dluzsze przytrzymanie — przewinigcie kursora
W prawo.

Al |

g o > .:_Q

& a 8 =
|ll. =

Wprowadzenie znakéw: j k |. Dluzsze przytrzymanie — wprowadzenie znaku

5 JKL ”
ol Wprowadzenie znakéw: m n o. Diuzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
,»a€n” (tablica znakéw diakrytycznych).
- Wprowadzenie znakéw: p q r s. Dluzsze przytrzymanie — wigczenie funkciji
7 pons »1$&” (tablica znakéw specjalnych).
3 Wprowadzenie znakéw: t u v. Dluzsze przytrzymanie — przewinigcie kursora
8 rwv w dot.

Whprowadzenie znakéw: w x y z. Dluzsze przytrzymanie - wigczenie funkcji
,»Caps Lock”.

Wprowadzenie znaku b= (spacji). Dluzsze przytrzymanie — wprowadzenie
znaku ,, . ”.

Przejscie do kolejnej linii w polu edycyjnym.

Kasowanie pojedynczego znaku.

Opuszczenie okna edycyjnego bez wprowadzonych zmian.

ofl

Zatwierdzenie zmian.

KEYBOARD

:

Przetgczanie trybu pracy klawiatury.

7.3.3. Tablica znakéw diakrytycznych

Tablica znakow diakrytycznych wigczana w tekstowym polu edycyjnym

poprzez diuzsze przytrzymanie przycisku m Tablica jest automatycznie

uzupetniana o znaki diakrytyczne dla wybranego jezyka interfejsu.
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Tablica znakow diakrytycznych dla jezyka Tablica znakow diakrytycznych dla jezykow:

polskiego. angielski, niemiecki, francuski, hiszpanski.
BB CR Eo (BT Bl MO RS 28| N R e ay 0 U a a e o ¢ e é e
slelalolmlvlslo ol Z2MWel il ala|olalals]6]z]s
glalall|tleale|s e w] s a8 B N SN oM G WG RGN SV BDA ES
4+ 58 G 0 t t a o e ® 158 2 § s @ ¢ B

Przy czym:

‘ Wigczenie funkcji ,,Caps Lock”.

1$& Wiaczenie tablicy znakow specjalnych.

7.3.4. Tablica znakéw specjalnych

Tablica znakéw specjalnych wigczana w tekstowym polu edycyjnym poprzez

diuzsze przytrzymanie przycisku 7 rons |

B (2 I R B (S (G ) @ B
_ £l BN EooN (5N RN <l > B e

€3 [E SR [S-e 8 I I TR (R ) ) IR (R 2

® @ # S | p R O ®™

Przy czym:

‘ Funkcja nieaktywna.

gén Wigczenie tablicy znakow diakrytycznych.

7.4. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrét do okna gtdwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

e Poprzez kilkukrotne nacis$niecie przycisku x

do wyswietlania okna gtéwnego.

, az nastgpi powrot

e Poprzez nacisniecie przycisku I po czym nastgpi natychmiastowy

powr6t do wyswietlania okna gtéwnego.
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8. INSTRUKCJA INSTALATORA

Na bazie miernika wagowego PUE C32 mogg by¢ budowane wagi
tensometryczne.

8.1. Podlaczenie czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego

Dla czujnika tensometrycznego 6-cio przewodowego podigczenia do ptytki
gtéwnej nalezy wykona¢ wg. ponizszego rysunku:

JP3, JP4 - zworki
dla tensometrow
4-ro zytowych -
NIE LUTOWAC

O

Qo
1
]

J10
a7
[—

|

J9

Piyta gtéwna —
488Rxxxx

QENIpN i

J5

- . Do platformy
” wagowej

Podtgczenie czujnika 6-cio przewodowego

Na ptytce RADWAG Sygnat z tensometru Uwagi
E EKRAN Patrz rozdziat 9.3
REF+ SENSE + JP3 niezlutowany
REF- SENSE - JP4 niezlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.2. Podtaczenie czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego
Dla czujnika tensometrycznego 4-ro przewodowego podigczenia do ptytki
gtéwnej wykonaé wg. ponizszego rysunku:

JP3, JP4 - zworki
dla tensometrow
4-ro zytowych -
ZLUTOWAC

O

Qo
i

310
a7
[—

|

J9

Plyta gtéwna —
488Rxxxx

Uz 1
®
J16
D)
J5
A
[

_ 1

Do platformy

L > -
” wagowej

Podtgczenie czujnika 4-ro przewodowego

Na ptytce RADWAG Sygnat z tensometru Uwagi
E EKRAN Patrz rozdziat 9.3
REF+ - JP3 zlutowany
REF- - JP4 zlutowany
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.3. Sposob podiaczenia ekranu tensometru

Czujnik tensometryczny z
galwanicznie potgczonym
ekranem przewodu sygn.

Czujnik tensometryczny bez
galwanicznego  potgczenia
ekranu przewodu sygn.

Waga z miernikiem w obudowie
plastikowej potgczonym z platformag

wysiegniku itp.)

tylko  przewodem  sygnatowym NIE podiaczac E
czujnika tensometrycznego

Kompaktowa budowa wagi (waga z

miernikiem plastikowym na maszcie, NIE podtaczaé E

E — Punkt lutowniczy na plytce gtéwnej oraz ptytkach dodatkowego przetwornika A/C.

9. PARAMETRY FABRYCZNE

Uruchamiajgc wage w trybie ustawien fabrycznych

istnieje  mozliwos¢

zmiany zaréwno parametréw dostepnych dla uzytkownika jak i wszystkich
parametréw fabrycznych, a wiec rowniez zdefiniowania catej wagi.

9.1.

o Wigcz zasilanie wagi przyciskiem
procedurze

e Po zakonczonej

Dostep do parametréow fabrycznych

uruchomione okno programu wagowego,
e Przez specjalny otwor fi 3,2mm w umieszczony w dolnej czesci obudowy
miernika - za pomocg sztywnego drutu (Srubokret, klucz imbusowy, itp)
- wcisnij wewnetrzny przycisk S1:

startowej zostanie automatycznie

1
-/

bl

Przycisk dostepu
do parametrow
fabrycznych

Przycisk dostepu do parametréw fabrycznych
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e Za pomocg przycisku
zostang wyswietlone dwa podmenu: <Globalne> oraz <Fabryczne>.

wejdz w menu gtdwne programu, gdzie

9.2. Wykaz parametrow globalnych

NAZWA ZAKRES OPIS
Standard*, | Wybdr typu modutu wagowego wspoétpracujgcego
Typ modutu wagowego HRP z miernikiem.
" Wybér typu wagi. Dla ustawienia PUE C32 dane
. PUE C32%, d . pp o
Typ wagi C32 HRP metrologiczne nie sg wyswietlane z wyjgtkiem
' nazwy miernika wagowego.
Gérna belka - ) Ustawienia  dotyczgce  wyswietlania  danych
metrologia metrologicznych w gérnej belce ekranu gtéwnego.
Aktvwacia v Tak*, Wigczenie /  wytgczenie  obstugi  danych
ywac) % Nie metrologicznych w goérnej belce ekranu gtéwnego.
Nazwa specjalna i/lub nazwa urzadzenia
Nazwa wagi - dystrybutora RADWAG (max. 15 znakéw). Wpisanie
wartosci zastepuje wybrany ,, Typ wagi”.
Numer fabryczny - Numer fabryczny wagi.
Brak*, NIMH, .
Akumulator SLA. TSLA Wybér zastosowanego akumulatora.
Brak*, D, A, | Deklaracja kontrahenta: D - KERN, A - ADEMI,
Kontrahent B,V,SC | B-BOECO,V - WR, SC - SCHULLER.
7 Nier Wiaczenie / wytaczenie zmian w modzie pracy
NTEP p ' sLiczenie sztuk” dla wag legalizowanych (rynek
& Tak
USA).
Serwis - Menu ustawien serwisowych

Import / Eksport

Podmenu zawierajgce funkcje importu / eksportu
parametrow fabrycznych.

Diagnostyka akumulatora

Podglad parametréw pracy i tadowania akumulatora.

Kalibracja RTC

Synchronizacja zegarka RTC.

Czas pracy

taczny czas pracy wagi w formacie "D: xx H: yy"
(D - dzien, H - godzina).

CPUId

Numer procesora, ktory jest potrzebny do
generowania kodu odblokowujgcego modut WIFI.

Przywr6¢ domysine
ustawienia urzadzenia

Przywracanie domys$inych ustawien urzgdzenia
(parametry fabryczne i uzytkownika).

*) — Ustawienie domysine.
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9.3. Wykaz parametrow fabrycznych

NAZWA ZAKRES OPIS

Metrologia - Ustawienia metrologiczne

Dziatki masy - Wyswietlenie dziatek przetwornika.

Jednostka kalibracyjna g, kg*, Ib Jednostka kalibracyjna.

Wsplczynnik gcor 09+11 Wspétczynnik poprawki grawitacyjnej (patrz

punkt 9.7 instrukcji). Wartos¢ domysina: 1.

zakresu 2 Brak*, 0.001 + 50

Dziatki odczytowe . Dziatki odczytowe zakresu 1. Wartosé
zakresu 1 0.0000001 - 50 domyslna: 0.001.

Dziatki legalizacyjne « R Dziatki legalizacyjne zakresu 1, wartosé
zakresu 1 Brak, 0.001 + 50 <Brak> - wersja nielegalizowana.

Dziatki odczytowe ) Dziatki odczytowe zakresu 2. Warto$¢
zakresu 2 0,0000001 - 50 domyslna: 0.001.

Dziatki legalizacyjne Dziatki legalizacyjne zakresu 2, wartosé

<Brak> - wersja nielegalizowana.

Znacznik cyfr Brak*, 1, 2, 3

Ustawienie ilosci cyfr (liczac od ostatniej cyfry
prezentowanego wyniku), nad ktérymi ma by¢
wyswietlany i drukowany znacznik w przypadku
wag nielegalizowanych.

Zakres maksymalny -

Zakres wazenia + przekroczenie.

Prég zakresu 2 -

Punkt przetgczenia drugiego zakresu wagi. Dla
wag jednozakresowych ustawia¢ wartos¢ 0.

Masa kalibracyjna
zewnetrzna

Masa zewnetrznego odwaznika kalibracyjnego.

Predefiniowany*, 0.1,
0.2, 0.25, 0.5, 0.6,
0.7,0.8,0.9,1, 2, 2.5,
3,4,5,6,7,8,9, 10.

Zakres Autozera

Zakres autozero [d]: Predefiniowany - warto$¢
pobierana z tabel "zaszytych" w programie
wagi; 0.1 + 10 - warto$¢ wprowadzana przez
uzytkownika.

Predefiniowany*, 0,
0.2,0.4,0.6,0.8,1, 2,
3,4,5,6,7,8,9, 10,

15, 20.

Czas autozera

Czas autozero [s]: Predefiniowany - wartos¢
pobierana z tabel "zaszytych" w programie
wagi; 0 = 20 - warto$¢ wprowadzana przez
uzytkownika.

Predefiniowany*, 0.1,
0.2,0.25, 0.5, 0.6,
0.7,0.8,0.9,1, 2, 2.5,
3,4,5,6,7,8,9, 10.

Zakres stabilnosci

Zakres stabilnosci [d]: Predefiniowany -
warto§¢ pobierana z tabel "zaszytych"
w programie wagi; 0.1 + 10 - wartos¢
wprowadzana przez uzytkownika.

Predefiniowany*, 0,
0.2,0.4,0.6,038,1, 2,
3,4,5,6,7,8,9, 10,

15, 20.

Czas stabilnosci

Czas stabilnosci [s]: Predefiniowany - warto$¢
pobierana z tabel “"zaszytych" w programie
wagi; 0 = 20 - warto$¢ wprowadzana przez
uzytkownika.
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Kontrola masy startowej

Tak*, nie, 50%,
Definiowany.

Kontrola masy startowej: Tak - w zakresie -
10% do +10% masy startowej; nie -
wytgczona; 50% - w zakresie -50% do +50%
masy startowej; Definiowany - w zakresie
deklarowanym w parametrze <Prég masy
startowej>.

Prég masy startowej

10%* + 90%

Warto$¢ w [%] maksymalnego udzwigu na plus
i minus od wartosci zerowej wagi, sprawdzane;j
podczas uruchamiania wagi.

Kalibracja

Menu kalibracji wagi

Kalibracja zewnetrzna

Proces kalibracji wagi
instrukcji).

(patrz punkt 9.5.1

Wyznaczanie Masy
Startowej

Wyznaczanie masy startowej (patrz punkt 9.5.2
instrukcji).

Masa startowa

Aktualna masa startowa w dziatkach. Wartos$¢
domysina: 100.

Masa startowa
fabryczna

Wspotczynnik ) Aktualny wspotczynnik  kalibracji. Wartos¢
kalibracyjny domysina: 100.
Wartos$¢ masy startowej podawana

w dziatkach z przetwornika, odczytana podczas
kalibracji fabrycznej. Warto$¢ domysina: 100.

Wspétczynnik
kalibracyjny fabryczny

Warto$¢ wspotczynnika kalibracji, wyliczonego
w  chwili kalibracji fabrycznej. Wartos¢
domysina: 100.

Liniowos$¢ odcinkowa

Korekcja liniowosci odcinkowej (patrz punkt
9.6 instrukcji).

Wyznacz - Wyznaczanie punktéw korekgji liniowosci.

Poprawki ) Wprowgd_zame poprawek dla punktéw korekcji
liniowosci.

Usun - Usuwanie korekc;ji liniowosci.

ustawienia fabryczne

. - L4 Nieaktywny*, Wiaczenie oraz  definicja serwisowa
Filtr definiowany v Aktywny dynamiki filtréw.
Przywr6¢ domysine Przywracanie domysinych ustawien

fabrycznych.

*) — Ustawienie domysine.

9.4. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrét do okna gtdwnego moze odbywac sie
na 2 sposoby:

e poprzez kilkukrotne naci$niecie przycisku X

do wyswietlania okna gtéwnego,

, az nastgpi powrot

e poprzez nacidniecie przycisku . po czym nastgpi natychmiastowy

powr6t do wyswietlania okna gtéwnego.
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9.5.

Kalibracja fabryczna

9.5.1. Kalibracja zewnetrzna

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Kalibracja>.

Przejdz do funkcji <Kalibracja zewnetrzna>, po czym zostanie
wyswietlony komunikat <Zdejmij mase>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdz komunikat przyciskiem

V' (zatwierdz).

Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Kalibracja. Prosze czekaé¢...>.

Po zakohczonej procedurze wyznaczania masy startowej na wyswietlaczu
wagi pojawi sie komunikat <Postaw mase xxx> (gdzie: xxx — masa
kalibracyjna).

Umies¢ na szalce wagi zgdang mase kalibracyjng i nacisnij przycisk

o (zatwierdz), po czym zostanie wysSwietlony komunikat

<Kalibracja. Prosze czekaé...>.

Po  zakonczonej kalibraciji zostanie  wyswietlony  komunikat
<Zdejmij mase>.

Po zdjeciu masy z szalki, waga automatycznie powrdci do podmenu
<Kalibracja>.

9.5.2. Wyznaczanie masy startowej

9.6.

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Kalibracja>.

PrzejdZz do funkcji <Wyznaczanie masy startowej>, po czym zostanie
wyswietlony komunikat <Zdejmij mase>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi i potwierdZz komunikat przyciskiem

o (zatwierdz).

Podczas wyznaczania masy startowej zostanie wyswietlony komunikat
<Wyznaczanie masy startowej. Prosze czekaé...>.

Po zakonczonym procesie waga automatycznie powrdci do podmenu
<Kalibracja>.

Korekcja liniowosci

9.6.1. Wyznaczanie liniowosci

Deklarowanie mas dla poszczegdlnych krokéw liniowosci z jednoczesnym
wyznaczaniem poprawek przez program wagi.
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Procedura:

Wejdz w podmenu <Fabryczne/Liniowo$¢ odcinkowa> i wybierz opcje
<Wyznacz>, po czym zostanie wyswietlony komunikat <Kontynuowac?>.

Potwierdz komunikat przyciskiem Ve (zatwierdz), po czym
automatycznie zostanie uruchomione okno edycyjne <Masa>.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi.

Wopisz zadang mase (pierwszy punkt korekcji liniowosci) i zatwierdz

przyciskiem s , po czym zostanie wyswietlony komunikat

<Postaw mase xxx> (gdzie: xxx — wpisana wartos¢ masy).

Umies¢ na szalce wagi zadeklarowang mase pierwszego punktu
korekgciji liniowosci (podglad wyniku wazenia znajduje sie w dolnej czesci
wyswietlanego okna).

Po ustabilizowaniu sie wyniku wazenia nacisnij przycisk
(zatwierdz), po czym ponownie zostanie uruchomione okno edycyjne
<Masa> (kolejny punkt korekcji liniowosci).

Proces przeprowadzania korekcji liniowosci dla kolejnych punktow
jest analogiczny do opisanego powyze;.

Po deklaracji zadanej ilosci punktéw korekciji liniowosci, po pojawieniu sie
kolejnego okna edycyjnego <Masa> wcisnij przycisk X

Program wagowy automatycznie powréci do podmenu <Liniowos$é
odcinkowa>.

W przypadku zatwierdzenia przyciskiem
& wartosci masy dla punktu korekcji liniowosci, na

V zerowej

wyswietlaczu wagi pojawi sie komunikat: <Wartos¢ zbyt
mata>.

9.6.2. Poprawki

Edycja wartosci poprawek dla poszczegdlnych punktéw liniowosci.

Procedura:

WejdZz w podmenu <Fabryczne/Liniowos¢é odcinkowa>.

Wybierz opcje <Poprawki>, po czym zostanie wyswietlona lista
wyznaczonych punktéw korekcji liniowosci zawierajgca wczesniej
deklarowane masy dla poszczegdlnych punktéw korekcji oraz odchyiki
wyrazone w dziatkach odczytowych wagi.

Po wybraniu zadanej pozycji zostanie otworzone okno edycyjne <Masa>.
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e Wprowadz zagdang korekte i/lub zatwierdz okno przyciskiem b
po czym program automatycznie przejdzie do wyswietlania okna
edycyjnego <Poprawka>.

e Wprowadz zgdang korekte i/lub zatwierdz okno przyciskiem v ,

po czym program automatycznie powréci do podmenu <Poprawki>.

9.6.3. Usuwanie liniowosci

o Wejdz w podmenu <Fabryczne/Liniowos¢ odcinkowa>.
o Wybierz opcje <Usun>, po czym zostanie wyswietlony komunikat
<Czy na pewno usungc¢?>.

Vv

e Potwierdz komunikat przyciskiem (zatwierdz).

9.7. Poprawka grawitacyjna

Funkcja poprawki grawitacyjnej niweluje zmiany sity przyciggania ziemskiego
na roznych  szerokosciach  geograficznych.  Umozliwia  poprawne
wykalibrowanie wagi z dala od punktu pdzniejszego uzytkowania. Poprawke
grawitacyjng nalezy wprowadzi¢ na podstawie tabel udostepnianych
przez,RADWAG Wagi Elektroniczne” lub poprzez wyliczenie jej zgodnie
ze wzorem:

guzyt.
gkal.

Dozwolony zakres, akceptowany przez program, wartosci poprawki miesci sie
w zakresie 0,90000 + 1,99999.

Gcor =

W przypadku kalibrowania wagi w miejscu uzytkowania
parametr <Wspobifczynnik gcor> powinien byé ustawiony na
& wartosé¢ 1.00000. W przypadku kalibrowania wagi z dala
od miejsca pobzniejszego uzytkowania zawsze nalezy
wprowadzi¢ poprawke grawitacyjng.
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10. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER
DBY/F

Przewo6d P0108

WAGA
DBY/F

EKRAN

zielony 5
20Mty
brazowy?2

Sygnaly z wagi
pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GND

560600)%
0000

o

20

Sygnaly z zielony

komputera

pin2 - RxD 3|lo

pin3-TxD 2||e

pin5 - GND
[ 20
[

Widok ziacza

od strony lutowania

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewdéd waga — komputer (RS232)

DRUKARKA PT0287 MIERNIK
DB9/M DBO/F
O e O
1oy % © 3)|s  Syanaly zmiemik
S drukarki O o ygnaty z miemnika
pi)r‘g'-:*?xzn e i : brazow: 2 : ping—?xg
in3 - RxD pin3 - Txl
gin5—GND /[0 2)|zeleny 1 o[ pins-cND
O o
20 1,7m 20
Widok ziacza Widok zigcza

od strony lutowania

od strony lutowania

Przewdd waga — drukarka (RADWAG, ZEBRA)

WAGA Przewéd PT0128
DSUB15/M
Sygnaly z miernika czerwony/niebleski GNDRS
pint - GNDWE e OND
3:23 : WY2 15 czerwony/niebidski brazowy WY2
pin4 - COMM é:::’"y 2 WY3
pin6 - WE4 y
pin7 - WE3 czerwony oy glg,:}”vl
pin8 - TxD2 brazowy WE1
ping - 5VDC rozowy szary WE2
pin10 - GF‘EJDRS bial o =
in11 - WE2 i N
Pin12 - WE1 Lo szanylozon \NE4
pin13 - RxD2 11 nigbieski niebleski GNDWE
pin14 - WY4 szarylrbzowy czerwony +5VDC
pin15 - WY3

l

widok ztgcza

25 3m

70

[

od strony lutowania

Przewéd WE/WY

Przewod ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakonczonym obustronnie zigczem RJ45.
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