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DOKtLADNOSC | PRECYZIA
W BADANIACH ZAWARTOSCI WODY

Kazdy pomiar (seria pomiarow) cechuje sie doktadnoscig oraz precyzjg. Doktadno$é pomiaru to
stopien zgodnosci miedzy wynikiem pomiaru zawartosci wody uzyskanym za pomocg wagosuszarki
a wartoscig prawdziwg (ISO 5725-1:2002). Ocena doktadnosci pomiaru wymaga zatem informac;ji
o rzeczywistej zawartosci wody w produkcie. Takg informacje mozna uzyskaé poprzez walidacje
metody badawczej.
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O - btgd pomiaru zawartosci wody
X; —wynik pomiaru zawartosci wody
X, — rzeczywista zawartos¢ wody w produkcie

Precyzja pomiaréw zawartosci wody to stopien zgodnosci pomiedzy wynikami zawartosci wody
wykonywanymi za pomocg tego samego urzgdzenia, dla tego samego produktu, zrealizowanymi
w ustalonych warunkach przez tego samego operatora. Precyzja pomiardow zalezy tylko od
rozktadu btedéw losowych i nie ma odniesienia do wartosci rzeczywistej lub innej okreslonej
wartosci (ISO 5725-1:2002). Nalezy zwrdci¢ uwage, ze znaczng rozbiezno$é w serii pomiaréw
mozna uzyska¢, gdy analizowany produkt jest niejednorodny. Miarg rozrzutu rozktadu wynikéw
badania zawartosci wody jest odchylenie standardowe.
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s —odchylenie standardowe

x; — kolejne wyniki pomiaru zawartosci wody

X — Srednia arytmetyczna z serii pomiardw zawartosci wody
n —ilos¢ pomiaréw w serii



WERYFIKACJA DZIALtANIA WAGOSUSZARKI

KONTROLA TEMEPRATURY SUSZENIA
Dotyczy wagosuszarek serii MA R, MA X2.A, MA X2.IC.A, MA 3Y

Sprawdzenie poprawnosci dziatania wagosuszarki mozna wykonaé dwoma metodami. Pierwsza
metoda polega na sprawdzeniu czy zadana temperatura analizy np. 105°C jest rzeczywiscie
uzyskiwana poprzez system grzewczy wagosuszarki. Zeby to sprawdzi¢ nalezy poréwnaé wskazania
termometru kontrolnego umieszczonego w miejscu jednorazowej szalki z wartoscig zadana.

Or— btgd pomiaru temperatury suszenia
T;— wartos¢ temperatury zmierzonej przez termometr kontrolny GT105k-12/Z
T, — wartosc¢ temperatury zadanej (temperatura suszenia)

Przyjmuje sie, ze réznica miedzy temperaturg zadang a temperaturg zmierzong przez termometr
kontrolny moze maksymalnie wynosi¢ + 3°C. Otrzymanie pozytywnego wyniku kontroli
temperatury suszenia nie jest jednoznaczne z tym, ze analiza produktu bedzie cechowata sie
doktadnoécia i precyzjg. Zeby to osiggnaé konieczna jest optymalizacja parametréw suszenia
z uwzglednieniem specyficznych cech produktu (typ struktury, kolorystyka, podatnos¢ na
absorpcje promieniowania).

PROCEDURA

Procedura zwigzana z weryfikacja temperatury suszenia jest umieszczona w instrukcji obstugi
kazdego typoszeregu wagosuszarek. Widok termometru kontrolnego podczas pomiaru
zaprezentowano na ponizszym rysunku.




CHLOREK SODU
JAKO MATERIAL REFERENCYJNY W BADANIACH ZAWARTOSCI WODY

Dotyczy wagosuszarek serii MA R, MA X2.A, MA X2.IC.A, MA 3Y, PMV

Druga metoda weryfikacji dziatania wagosuszarki polega na suszeniu substancji o znanej
wilgotnosci / zawartosci masy suchej. Takg substancjg jest chlorek sodu (NaCl) o stezeniu 10 % +
0.5 %. Jest to bezbarwna, klarowna ciecz o gestosci 1.07 g/cm’.

DOKLADNOSC SUSZENIA

Przyjmuje sie zatozenie, ze jezeli uktad grzewczy wagosuszarki dziata poprawnie, to w wyniku
suszenia substancji referencyjnej (NaCl) powinno sie uzyska¢ wynik zawartosci masy suchej zgodny
ze wartoscia certyfikowana.

Omc = MCy — MCrgp

8py = DM; — DMpgp
Owc — btgd pomiaru wilgotnosci
Opm — btgd pomiaru zawartosci masy suchej
MC,; — wynik wilgotnosci jaki uzyskano podczas suszenia substancji referencyjnej (wagosuszarka)
MCrer — certyfikowana zawartosci wilgotnosci substancji referencyjnej
DM; — wynik zawartosci masy suchej suszenia substancji referencyjnej (wagosuszarka)
DM — certyfikowana zawartosci masy suchej substancji referencyjnej

PRECYZJA POMIAROW

Substancja referencyjna (NaCl) moze by¢ wykorzystana réwniez dla oceny precyzji pomiardw
wykonywanych za pomocg wagosuszarki. Rozbieznos¢ miedzy wynikami zawartosci masy suchej
kilku pomiaréw wykonanych w tym samym czasie i w tych samych warunkach jest miarg precyzji
pomiarow. Moze ona by¢ wyrazona poprzez odchylenie standardowe lub maksymalny rozstep jaki

zachodzi miedzy pomiarami.



CHLOREK SODU
PROCEDURA POMIAROWA

1. Przygotowac wagosuszarke do pracy i ustawic¢ ponizsze parametry suszenia

MAR, MA X2.A, MA X2.IC.A, MA 3Y PMV

Temperatura suszenia: 105°C Temperatura produktu: 100°C
Skala mocy: 100 %

Profil suszenia: Standardowy

Profil suszenia: Standardowy
Zakonczenie analizy: Auto 2
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Jednostka miary: %D Zakonczenie analizy: Auto 2
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Jednostka miary: %D

Wymieszac¢ substancje referencyjng (NaCl)
Na szalce wagosuszarki umiescic filtr z wtékna szklanego
Uruchomic¢ procedure suszenia (szczegdtowe informacje — instrukcja obstugi)

vk W

Gdy wagosuszarka wyswietla komunikat ,,przygotuj probke” — pobraé z pojemnika ok. 1 g
chlorku sodu i zadozowac te ilo$é na powierzchnie filtra. Probke naktada¢ kroplami
rozprowadzajgc prébke na catej powierzchni filtra.

6. Zamkna¢ pokrywe komory suszenia. Proces suszenia rozpocznie sie automatycznie.

7. Po zakonczeniu procesu suszenia odczyta¢ wynik z wyswietlacza wagosuszarki. Jezeli wynik
analizy jest w zakresie 10 % + 0.5 % nalezy uznaé, ze wagosuszarka dziata poprawnie.

8. Celem okreslenia precyzji procedure suszenia powtdrzy¢ 6 — krotnie kazdorazowo stosujgc
nowy filtr z wiékna szklanego.



