Wagi automatyczne

INNOWACYJNE TECHNOLOGIE DLA PRZEMYStU



Funkcjonalnosc¢

MOZLIWOSCI | ZALETY WAG AUTOMATYCZNYCH RADWAG

ZAAWANSOWANE FUNKCJE | MOZLIWOSCI UZYTKOWE
DLA ZAPEWNIENIA MAKSYMALNYCH KORZYSCI

Wagi automatyczne RADWAG zaprojektowane
zostaty dla spetnienia najwyzszych wymagan
i oczekiwan uzytkownikow.

Zapewniajg petng kontrole i optymalizacje procesu
produkcyjnego, przy jednoczesnej minimalizacii
strat i redukcji kosztow.

Magneto-
elektryczny
modut
wagowy

Przenos$nik
transportowy
tasmowy

KTP:

kontrola
towarow
paczkowanych

Najwyzsza precyzja wazenia
i kontroli masy
- Doktadno$¢ juz od 0,01g.

- Autorska konstrukcja modutu elektromag-
netycznego.

- Rozwigzania dedykowane dla przemystu
farmaceutycznego.

Wydajnos¢ i szybkosé

- Skrocenie czasu obstugi - zwiekszenie
produktywnosci linii.

- Zminimalizowanie przestojow produkcyjnych.

- Oszczgdnos$¢ - minimalizacja strat surowca.

- Imponujace osiagi szybkosci pracy dzieki
innowacyjnej technologii.

Wysoka jakos¢ wykonania

- Stopien ochrony IP67.

- Materiaty: stal AISI 304 lub AISI 316.

- tatwos¢ demontazu.

- Latwos¢ konserwacji i czyszczenia elementéw
mechanicznych.

- Zabezpieczenie elementdw przed szkodliwymi
warunkami zewnetrznymi.



Szerokie spektrum funkciji

- Kontrola i zabezpieczanie danych.

- Dostosowanie rodzaju kontroli do wymagan
uzytkownika.

- Stuprocentowa kontrola towaréw.

- Kontrola proceséw dozowania poprzez uktad
sprzezenia zwrotnego.

- Pamig¢ Alibi.

- Interfejsy: Ethernet, Profibus, USB, Wi-Fi.

- Wielojezyczne, intuicyjne menu urzgdzenia.
- Multi-produkt.

Zarzadzanie procesem kontroli:

system E2R

- Mozliwos¢ tworzenia wielostanowiskowych
sieci.

- Ewidencjonowanie danych z wagi.

- Eksport danych do systeméw zewnetrznych.

Bezpieczenstwo produkciji

- HACCP - atest spozywczy do kontaktu
z zywnoscia, zabezpieczenie produktéw
odrzuconych.

- Zabezpieczenie elementéw ruchomych wagi.

- Usuwanie zanieczyszczen metalicznych dzigki
zastosowaniu detektoréw metali.

Zgodnos¢ z normami jakosci
- MID - dyrektywa o przyrzadach pomiarowych.

- OIML R51 - zgodno$¢ z procedurami testowymi.
- HACCP - System analizy zagrozen i krytycznych

punktéw kontroli.
- KTP - zgodno$¢ z wymaganiami Ustawy.
- GMP - Dobra Praktyka Produkcyjna.
- FDA - wytyczne Amerykanskiej Agenciji
Zywnoéci i Lekow (CFR21).

Konstrukcja modutowa

- tatwos¢ rozbudowy.

- Sygnalizacja $wietlna i dZwiekowa.

- Indywidualny dob6r dyskryminatoréw
i pojemnikéw na wadliwe towary.

- Wspotpraca z detektorami metali, drukarkami
etykiet, skanerami kodéw kreskowych,
czytnikami kart zblizeniowych.

System E2R:
komputerowe
zarzadzanie
procesem
kontroli

Czujnik
kontroli
ci$nienia

Linia
przeno$nikow
tasmowych

i rolkowych

z odrzutnikiem
pneumatycznym

Otwarta
konstrukcja,
fatwa

do czyszczenia
i konserwaciji

Detektor
metali

i zZwigzkow
metalicznych

Uktad
rozciggajacy
pionowy

do transportu
butelek




Komunikacja i obstuga

OPROGRAMOWANIE | INTERFEJS KOMUNIKACYJNY

MNOGOSC OPCJI KONFIGURACYJNYCH | UZYTKOWYCH
PRZY MAKSYMALNEJ PROSTOCIE OBStUGI

Duzy dotykowy ekran i intuicyjne, przyjazne

dla uzytkownika menu zapewniajg komfortowg

prace i szybka realizacje zadanych celow.

Interfejsy:  Ethemet mar RS 232 (3) UsB @A

Gniazda
interfejsow
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Ethernet

- Petna wymiana danych.

- Przesytanie rekordow wazen, baz danych,
nastaw wagowych, wizualizacja pracy wagi.

- Komunikacja realizowana przez protoko6t

komunikacyjny oraz z poziomu baz danych
SQL Serwer.

usB

- Wspotpraca z pamieciami flash, dyskami
zewnetrznymi itp.

- Eksport raportéw i danych wagowych.

- Aktualizacja oprogramowania wagi.

RS 232

- Wspotpraca z urzadzeniami peryferyjnymi:
- drukarki etykiet i paragonow,
- drukarki termiczne i atramentowe,
- czytniki kodéw kreskowych.

Sterowniki PLC

- Wymiana danych binarnych lub analogowych
sygnatéw sterujgcych.



Okno gtéwne programu

- Przejrzysty uktad ekranu.

- Rézne widoki wyswietlanych danych, konfigu-
rowane przez operatora.

- Intuicyjne menu.

- Wskazniki przebiegu procesu.

- Szybki dostep do danych statystycznych.

- Eksport raportéw i danych bezposrednio
z wagi.

Tryby pracy

- Rozne tryby pracy i systemy raportowania:
- tryb statyczny,
- tryb dynamiczny,
- kontrola KTP (zgodnie z Ustawg),
- kontrola KTP wedtug kryteriéw wtasnych,
- automatyczna korekta masy wzorca,
- rejestracja pomiaréw.

Konfiguracja

- Szybkie dostosowanie wagi do warunkéw pracy.

- Ptynne ustawianie predkosci tasm za pomoca
suwakow.

- Konfigurowalne parametry odrzutu towaréw,
sygnalizacji oraz wspétpracy z innymi urzg-
dzeniami linii (np. dozownikami).

Diagnostyka
- Petna automatyczna kontrola wszystkich
systeméw i elementow wagi.

- Nadzér w trybie ciggtym od momentu wigczenia
urzadzenia.

- Zapis wszystkich btedéw i awarii w dzienniku
alarmow.

- Kontrola poprawnosci pracy innych urzadzen
w linii oraz zgtaszanie alarmu w przypadku
wykrycia zaktécen w produkcii.

Kontrola operatorow

- Definiowanie uprawnien dla operatoréw.

- Wielopoziomowa kontrola dostepu do
wybranych funkcji wagi, ustawiana przez
administratora.

System baz danych

- Bazy danych oparte o system SQL.

- tatwa konfiguracja i wymiana danych
z systemami komputerowymi.

- Konfiguracja startowa predefiniowanych
danych umozliwia natychmiastowe
uruchomienie urzgdzenia.

- Szybki dostep do ustawien konfiguracyjnych.
- Niezawodnos¢ i bezawaryjna praca.

Okno gtéwne
trybu wazenia
z sygnalizacjg
zakresOw

i statystykami

Okno ustawien
wejse i wyjsé
sygnatowych

Okno ustawien
pracy napedow
i szybkosci
przenosnikéw

Okno
konfiguracji
zrzutnikow
towaréw
wadliwych

Okno baz danych
do przegladania

i wyboru
asortymentu

Okno baz danych

do edycji
wybranego
asortymentu
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Wszechstronne mozliwosci

WAG AUTOMATYCZNYCH Z MODUtEM MAGNETOELEKTRYCZNYM

Opcje mechaniczne

- Centralny system sterowania.

- Systemy transportu dostosowane do wymagan
uzytkownika.

- Przystosowanie konstrukcji do istniejacych linii.
- R6zne dtugosci i szerokosci transporterow.

- Wykonanie ze stali nierdzewnej lub malowanej
proszkowo.

- Mozliwo$¢ instalacji detektora metali, skaneréw
kodow kreskowych, kamer wizyjnych, dodatko-
wego wyswietlacza itp.

- Stopien szczelnosci - IP 65/67.

Systemy separacji towaru

- Podmuch powietrza.

- Sitownik pneumatyczny.

- Ramie zgarniajgce.

- Opuszczenie transportera.
- Zatrzymanie linii.

Komunikacja

- Pamie¢ USB.

- Zaimplementowany protokét komunikacii.

- Wspotpraca z drukarkg termiczng i atramen-
towa.

- Obstuga drukarek wspétpracujacych z syste-
mem Windows.

- Interfejsy: Ethernet, USB, RS 232, opcjonalnie
RS 422 i RS 485.

- Profibus DP.
- Wymiana danych z poziomu baz SQL.
- Rozbudowany modut I/O.

Akcesoria

- Prowadnice boczne.

- Plyty przejéciowe pomiedzy przenosnikami.

- Transportery nozowe.

- Obstuga czytnikéw koddw kreskowych.

- Dodatkowe transportery rozciggajace.

- Pionowe prowadnice przysSpieszajace.

- Blaty do sktadowania towaréw odrzuconych.
- Kosze magazynujace.

- Blaty rolkowe.

Bie| o8& 8

KOLOROWY EKRAN 12"
Z PANELEM DOTYKOWYM

INTERFEJSY KOMUNIKACYJNE
W HERMETYCZNYCH GNIAZDACH

CZUJNIK OPTYCZNY

PRZENOSNIK TASMOWY

T e

OStONA SZALKI
EATWA W DEMONTAZU
BEZ UZYCIA NARZEDZI

STABILNA KONSTRUKCJA
ODPORNA NA DRGANIA PODEOZA

STOPKI POZIOMUJACE




WIELOSTOPNIOWY
SYGNALIZATOR SWIETLNO-DZWIEKOWY

OBUDOWA ZE STALI
NIERDZEWNEJ AISI 304 LUB AISI 316

WYLACZNIK GEOWNY

PRZECIWPODMUCHOWA
OStONA TORU WAGOWEGO

DYSKRYMINATOR
TOWAROW WADLIWYCH
(ZRZUTNIK ZDMUCHUJACY)

-
o~ —
KOSZ NA ODPADY

Z ZAMKNIECIEM
| CZUJNIKIEM PRZEPEENIENIA

Zgodnos¢
z dyrektywg

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Systemy nadzoru i bezpieczenstwa
- Rejestracja wystepujacych bteddw.

- Kontrola przeptywu produktow.

- Miernik wydajnosci linii.

- Uktad awaryjnego wytaczenia.

- Kontrola odrzucenia produktu.

- Wyjscie sygnalizacji awarii.

- Wejécie stop awaryjny.

- Czujnik zapetnienia kosza.

- Czujnik zatoru za wagg.

- Czujnik dtugoéci produktu.

- Czujnik odstepu migdzy produktami.
- Kontrola potozenia sitownika.

Opcje elektryczne

- Optyczny sygnalizator towaréw wadliwych.
- Optyczny sygnalizator zakreséw masy.

- Dzwiekowy sygnalizator alarmoéw i zdarzen.
- Sterowanie transporterem uzytkownika.

- Liniowa regulacja predkosci transporteréw.
- Dodatkowe Wejscia/Wyjscia.

Wspotpraca z urzadzeniami linii
- Komunikacja z robotem paletyzujagcym.

- Wspotpraca z dozownikiem (przesytanie korekty
nastaw).

- Awaryjne zatrzymanie linii w przypadku wykrycia
serii ztych towardw.

Dodatkowe funkcje

- Rozbudowany system statystyk.

- Modut raportujacy.

- Rozbudowany modut KTP.

- Kontrola $redniej masy produkowanych
wyrobow.

- Wspotpraca z systemem komputerowym E2R.

- Petna autodiagnostyka.

- Kontrola pracy linii produkeyjnej.



Specjalne wykonania

DEDYKOWANE DLA PRZEMYStU FARMACEUTYCZNEGO

DWM

WAGA DYNAMICZNA Z ELEKTROMAGNETYCZNYM
MODUtEM POMIAROWYM

Najwyzsza jako$¢ wykonania.
Niezrownana szybkos¢ i doktadnos$é wazenia!

Waga przeznaczona do kontroli pojedynczych
tadunkéw o masie do 7,5 kg. Oparta na
komputerze przemystowym, wyposazona

w 12-calowy kolorowy ekran dotykowy.

Modut magnetoelektryczny zapewnia niezwykle
szybki pomiar masy, przy bardzo wysokiej
doktadnosci.

Zgodno$¢
z dyrektywg

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Specyfikacja

Wydajnosc: do 500 szt./min.
Doktadnos$é wazenia: 0,01 g

Dziatka legalizacyjna: 0,1 g

Zakres wazenia: 2-7500¢g
Modut wagowy: elektromagnetyczny
Ekran: kolorowy dotykowy 12”
t jny: Wi XPE
System operacyjny indows mbedded s el
System baz danych: SQL Serwer

modut pomiarowy

Obszar zastosowania Charakterystyka

- Kontrola towaréw paczkowanych. - Zatwierdzenie zgodne z dyrektywa MID.

- Petna, stuprocentowa kontrola procesu - Testy zgodne z OIML R51.
produkeyjnego. - Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304

- Minimalizacja strat produkciji. lub AISI 316.

- Nadzér nad urzgdzeniami dozujgcymi. - Atest spozywczy zezwalajgcy na kontakt

- Wazenie lekéw, blistrow, syropow itp. z zywnoscig.

- Kontrola poprawnosci zapakowania - Mozliwos¢ petnej integracii wagi z linig
produktow. produkeyjna.

- Otwarta konstrukcja utatwiajgca czyszczenie.

- Okablowanie schowane w konstrukcji wagi.
- tatwe w demontazu ostony szalki.
- Przeciwpodmuchowe ostony toru

Zrzutnik zdmuchujacy

Ztgcza komunikacyjne
(Ethernet, USB, RS 232)

wagowego (zgodnie z wymogami BHP).

- Kosz zamykany na klucz (dla spetnienia

wymogoéw HACCP).

- Dodatkowe uktady transportowe dla

optymalnej dystrybucji towaréw.

- Uktady prowadnic statycznych oraz nape-

dzanych mechanicznie.

- Kontrola ciénienia, czujnik zatoru linii

i zapetnienia pojemnika odpadéw.

- Petny system autodiagnostyki startowe;.
- Stata kontrola wszystkich systeméw wagi.
- Monitoring on-line procesu technologicznego.



DWT/HL

WAGI DYNAMICZNE
Z CZUJNIKIEM TENSOMETRYCZNYM

Wagi przeznaczone do kontroli pojedyn-

czych tadunkéw o masie do 7,5 kg. Oparte
na komputerze przemystowym, wyposazo-
ne w 12-calowy kolorowy ekran dotykowy.

Czujnik tensometryczny stanowi tansza
alternatywe dla uktadu magnetoelektrycz-
nego.

Zgodnosc
z dyrektywa

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Specyfikacja

Wydajnosc: do 180 szt./min.
Doktadnos$¢ wazenia: 0,2 g

Dziatka legalizacyjna: 0,2 g

Zakres wazenia: max. 7500 g
Czujnik pomiarowy: tensometryczny
Ekran: kolorowy dotykowy 12”

System operacyjny: Windows XP Embedded

Tensometryczny Stacja przygotowania Kosz na odpady

System baz danych:  SQL Serwer czujnik pomiarowy powietrza zamykany na klucz
Obszar zastosowania Charakterystyka
- Kontrola towaréw paczkowanych. - Zatwierdzenie zgodne z dyrektywg MID. - Wagi DWT/HL - przy zachowaniu petnej
- Petna, stuprocentowa kontrola procesu - Testy zgodne z OIML R51. funkcjonainosci wag DWM, wyposazonych
produkcyjnego. - Wykonanie ze stali nierdzewnej AIS| 304 lup WV Modut magnetoelekiryczny, stanowia
- Minimalizacja strat produkcji. AISI 316. tanszg alternatywe dla linii produkeyjnych
, R . . . . 0 zmniejszonych wymogach doktadnosci
- Nadz6r nad urzgdzeniami dozujgcymi. - Atest spozywczy zezwalajgcy na kontakt . R
. P i wydajnosci wazenia.
- Wazenie lekow, blistrow, syropow itp. Z Zywnosciq. .
. ) . Mozliwosé petnei int . i 2 lini - Ukfad wagowy zbudowany jest z wykorzys-
- Kontrolal poprawnosci zapakowania 03 'V‘ZOS.C peinej integracyi wagi z linig taniem czujnikéw tensometrycznych oraz
produktow. produkeyjng. dedykowanego modutu przetwarzania

- Otwarta konstrukcja utatwiajgca

i obrébki sygnatu pomiarowego.
czyszczenie.

- tatwe w demontazu ostony szalki.



Rozwigzania uniwersalne

DO WAZENIA TOWAROW W OPAKOWANIACH ZBIORCZYCH

DWT/RC

WAGA DYNAMICZNA DLA PRODUKTOW
O DUZYCH GABARYTACH

Waga przeznaczona do kontroli tadunkow
o masie do 60 kg, gtéwnie do opakowan
zbiorczych. Oparta na komputerze prze-
mysfowym, wyposazona w 12-calowy
kolorowy ekran dotykowy.

Waga stanowi autonomiczne stanowisko
kontroli masy opakowan przemieszczajg-
cych sie w linii transportowe;.

Zgodno$cé
z dyrektywa

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Specyfikacja

Wydajnosc: do 100 szt./min.
Doktadnos$¢é wazenia: 5 g

Zakres wazenia: max 60 kg

Modut wagowy: tensometryczny
Ekran: kolorowy dotykowy 12”

System operacyjny: Windows XP Embedded
System baz danych: SQL Serwer

Tensometryczny Zrzutnik pneumatyczny ~ Szybkoztgcze do tatwego
czujnik pomiarowy roztgczania transporterow

Obszar zastosowania Charakterystyka

- Wazenie produktow w opakowaniach « Zatwierdzenie zgodne z dyrektywg MID. - Sygnalizacja optyczna i dZwigkowa.
zbiorczych: worki, pudetka, zgrzewki itp. - Testy zgodne z OIML R51. - Kontrola pracy dozownikéw.

- Rozwigzania dedykowane do wszelkiego - Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, - Systemy tasmowe rolkowe, tasmy modutowe.
rodzaju linii pakujacych oraz wazenia AISI 316 lub stali malowanej proszkowo. - Otwarta konstrukcja utatwiajaca czyszczenie.
skizynek w przemysle migsnym i rybnym. . rtest spozywezy zezwalajacy na kontakt - Napedy realizowane poprzez elektrobgbny

- Znakowanie opakowan zbiorczych przy z Zywnoscia. lub motoreduktory.
pomo.cy.drukarek atramentowych - Automatyczne rozdzielanie tadunkow
i etykieciarek. ’ jadacych zbyt gesto.

+ Kontrola towaréw paczkowanych. - Automatyczna identyfikacja produktu dzieki

- Petna, stuprocentowa kontrola procesu skanerom kodéw kreskowych.
produkcyjnego.

- Mozliwo$¢ podtaczenia detektora metali.
- Nadzor nad urzadzeniami dozujgcymi.
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Specyfikacja
Wydajnosc: do 100 szt./min.
Doktadnos$¢é wazenia: 5 g
Zakres wazenia: max. 60 kg
Modut wagowy: tensometryczny
Ekran: kolorowy dotykowy
12" lub 5,77
System operacyjny: Windows CE
lub XP Embedded
System baz danych: SQL Serwer

Obszar zastosowania

- Linie serowarskie.

- Linie rozbiorowe.

- Zintegrowane systemy identyfikacji, pomiaru
wagi i objetosci w liniach sortowniczych
przesytek kurierskich.

- Kontrola towaréw paczkowanych.

- Petna, stuprocentowa kontrola procesu
produkcyjnego.

- Kontrola poprawnosci zapakowania
produktow.

A

Wielostopniowy
sygnalizator $wietlny

Charakterystyka

- Zatwierdzenie zgodne z dyrektywg MID.
- Testy zgodne z OIML R51.
- Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304,

AISI 316 lub stali malowanej proszkowo.

- Automatyczna identyfikacja produktu dzieki

czytnikom kodow kreskowych.

- Wspotpraca z robotami paletyzujgcymi.

- Sygnalizacja optyczna i dzwigkowa.

- Kontrola pracy dozownikéw.

- Systemy tasmowe rolkowe, tasmy modutowe.
- Otwarta konstrukcja utatwiajgca czyszczenie.

Przenosnik tasmowy

DWT/RC

WAGI DYNAMICZNE DLA PRODUKTOW
O DUZYCH GABARYTACH

Wagi przeznaczone do kontroli tadunkéw
o masie do 60 kg, gtéwnie do opakowan
zbiorczych.

Wagi jednoprzenos$nikowe przeznaczone

do rejestrowania masy przejezdzajgcych
tadunkow lub przeprowadzania kontroli

we wspétpracy z urzgdzeniami zewngtrznymi.

Zgodnosc
z dyrektywa

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Wytacznik gtowny

- Napedy realizowane poprzez elektrobebny

lub motoreduktory.

- Mozliwo$¢ podtaczenia do zewngtrznego

systemu bezpieczenstwa.
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Realizacje specjalistyczne

DO WAZENIA PRODUKTOW SPECYFICZNYCH DLA ROZNYCH BRANZ

DWR

WAGA ROTACYJNA
DO PRODUKTOW
CYLINDRYCZNYCH

Waga dedykowana do kontroli
pojedynczych tadunkéw
o ksztatcie cylindrycznym
(stoiki, tuby, spraye,
aerozole, butelki).

Dzieki specyficznej i
konstrukcji waga
doskonale nadaje sie
do produktéw o bardzo
matej Srednicy podstawy
i wysoko usytuowanym
Srodku ciezkosci.

Detekcja metali

Zamontowanie na torze wagowym tunelo-
wego detektora metali pozwala na wykrycie
ewentualnych zanieczyszczen metalicznych
w wazonych produktach.

Detekcja metali i zwigzkéw metalicznych
przeprowadzana jest w ruchu, bez koniecz-
nosci zatrzymywania tasmy. Raport z dziata-
nia detektora tgczony jest z raportem
wagowym partii produktow.

12

produktéw cylindrycznych

Zgodnosé
z dyrektywa

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

Podajnik rotacyjny do

Charakterystyka

- Zatwierdzenie zgodne z dyrektywa

MID.

- Testy zgodne z OIML R51.
- Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304

lub AISI 316.

- Atest spozywczy zezwalajgcy na kontakt

Z Zywnoscig.

- Mozliwos¢ petnej integracji wagi z linig

produkceyjna.

- Wykonanie dostosowane do specyfiki

konkretnego wyrobu.

- R6zne systemy odrzutu odpadéw.

Przenos$nik rozciggajacy
do transportu butelek

DWT/HL C

WAGA AUTOMATYCZNA
DLA PRZEMYStU
CUKIERNICZEGO

Waga dla przemystu cukierniczego,
przeznaczona gtéwnie do wazenia
wafli.

Specjalna konstrukcja, w ktoérej uktad
wagowy zostat wyniesiony ponad linie
transportowg, zapobiega jego zanie-
czyszczeniu (odpady wafli, polew

i kremow spadajg do pojemnika
umieszczonego pod transporterem
wagowym).

Tunelowy detektor metali
i zwigzkéw metalicznych

- tatwe w demontazu ostony szalki.

- Kosz zamykany na klucz (dla spetnienia
wymogoéw HACCP).

- Dodatkowe uktady transportowe dla
optymalnej dystrybucji towardw.

- Ukfady prowadnic statycznych oraz
napedzanych mechanicznie.

- Kontrola ciénienia, czujnik zatoru linii
i zapetnienia pojemnika odpadow.

- Petny system autodiagnostyki startowe;.

- Stata kontrola systeméw wagi.

- Monitoring procesu technologicznego.



DWT/RC K
AUTOMATYCZNA WAGA KOLEJKOWA

Waga dla przemystu miesnego.
Przeznaczona do transportu i wazenia
produktow zwierzecych (tusze, péttusze,
dréb itp.).

Specjalna konstrukcja zaprojektowana
zostata do pracy w torach kolejek
transportowych.

Waga umozliwia bezobstugowe wazenie
w ruchu bez zatrzymywania toru.

Wagi dwutorowe

- Waga przeznaczona do wspétpracy
z urzadzeniami dozujgco — pakujgcymi
w sposob dwutorowy.

- Dzieki zespoleniu w jednej konstrukcji
wagowej dwoéch uktadéw pomiarowych,
uzyskano maksymalne zblizenie torow
wagowych, utatwiajac dystrybucje produk-
toéw z uktadéw dozujgcych i pozwalajgc
na zmniejszenie wielkosci miejsca potrzeb-

Zgodnos¢

z dyrektywa

MID

Testy zgodne z

OIML
R51

DWT/RC R
AUTOMATYCZNA WAGA ROLKOWA

Waga przeznaczona do kontroli
wszelkiego typu tadunkéw o duzych
gabarytach, gtownie towarow
paletyzowanych.

Szeroka gama zastosowan umozliwia
eksploatacje wagi w bardzo wielu
branzach i gateziach przemystu.

Prowadnice toru

Kosz na odpady Otwarta konstrukcja

nego dla wagi. dystrybucyjnego ze stali nierdzewnej fatwa w czyszczeniu
Charakterystyka
- Zatwierdzenie zgodne z dyrektywa - Petny system autodiagnostyki startowe;.
MID.

- Testy zgodne z OIML R51.

- Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304
lub AISI 316.

- Atest spozywczy zezwalajgcy na kontakt
z zywnoscia.

- Mozliwos¢ petnej integracji wagi z linig
produkceyjna.

- Dodatkowe uktady transportowe dla
optymalnej dystrybucji towarow.

- Stata kontrola systemoéw wagi.
- Monitoring procesu technologicznego.
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Oprogramowanie

ROZSZERZENIE FUNKCJONALNOSCI WAG AUTOMATYCZNYCH

E2R Dynamiczne

ZAAWANSOWANY MODUL SIECIOWY
KOMPUTEROWEGO SYSTEMU E2R

Zastosowanie systemu E2R umozliwia realne
zmniejszenie kosztow produkcji i utrzymania
oraz zapewnia optymalizacje procesu produkcji.

Funkcje synchronizacji baz danych, podgladu stanu
wagi, archiwizacji pomiaréw oraz tworzenia zaawan-
sowanych raportéw statystycznych procesu produk-
cyjnego sg dostepne w ramach jednej aplikacji.

Specyfikacja

E2R Dynamiczne to jeden z modutéw bazodanowego wielofunkcyjnego systemu komputero-
wego E2R, zapewniajgcego obstuge dowolnych wag RADWAG. Modut dedykowany jest do
wspotpracy z wagami automatycznymi RADWAG, pracuje w sieci Ethernet, w oparciu o bazy

danych SQL.

Funkcje

Podglad stanu wag dynamicznych

z poziomu komputera:

- wykresy masy: liniowy, stupkowy,
histogram,

- wykresy ilosci sztuk,

- wykresy wydajnosci,

- biezgcy odczyt wazen oraz ustawien wagi
dynamicznej.

- Dodawanie, usuwanie i edycja rekordéow

kartotek:
- towarow,
- operatorow.

- Przypisywanie towaréw do wag

dynamicznych.

- Definiowalne poziomy dostepu dla wielu

uzytkownikow.

- Archiwizacja wazen.

- Sortowanie zapisanych wazen wedtug
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zadanych filtrow:
- nazwy operatora,
- partii towaru,

- nazwy towaru,

- daty wazenia,

- masy netto,

- tary,

- statusu.

» Sumowanie filtrowanych wazen

w postaci:

- sumy przeprowadzonych wazen,

- liczby przeprowadzonych wazen,

- $redniej z przeprowadzonych wazen,
- minimalnej odwazonej masy,

- maksymalnej odwazonej masy.

- Dostep do raportow przesytanych z wag:

- raport KTP zgodny z Ustawa,

- raport KTP wg kryteribw wewnetrznych,

- raport statystyczny,

- raport z wazen o zmiennym asortymencie.

- Generowania raportow ze zgromadzo-

nych wazen:

- mas $rednich z przepetnieniem,

- zmianowych,

- produkcji godzinowej,

- wskaznika efektywnoéci maszyny (dostep-
nos¢, wydajnose, jakosc),

- sumarycznej produkgciji,

- czasu pracy, przestojow i statusu wag,

- zanieczyszczen metalicznych produktéw.

- Obstuga duzej ilosci danych w czasie

rzeczywistym.

- Eksport raportow do plikow:

- PDF, HTML, MHT, RTF, XLS, CSV, TXT.

Tt
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Wykres liniowy masy tworzony
w czasie rzeczywistym

Podglad wspotczynnika
efektywnosci



Schemat funkcjonalny systemu
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System E2R sktada si¢ z:

- serwera bazodanowego, na ktérym
zlokalizowane jest oprogramowanie
narzedziowe,

- wag automatycznych ustawionych
w liniach produkcyjnych,

Charakterystyka

- Rozbudowany modut raportéw generowa-
nych zgodnie z wymogami Ustawy lub
wedtug kryteriow wtasnych.

- Zarzgdzanie procesem produkciji poprzez
gromadzenie informacji o czasie pracy,
planowanych i niezamierzonych przestojach,
awariach, wskaznikach jakosci produkgji,
chwilowej wydajnosci linii itp.

- Nadzor nad procesem produkcyjnym

on-line poprzez biezacy dostep do:

- podgladu on-line stanowiska wagowego,

- wykresu aktualnie przeprowadzanych
wazen,

- histogramu produkc;ji,

- rozktadu Gaussa,

- wykreséw wydajnosci oraz poprawnosci
nawazek.

- sieci Ethernet, taczacej stanowiska

wagowe z serwerem bazodanowym,

- stacji klienckich umozliwiajgcych biezacy

podglad pracy systemu oraz edycje
kartotek.

- tatwa edycja kartotek z poziomu serwera

lub dowolnej wagi wtgczonej w system.

- Kompatybilno$¢ danych dla wszystkich

elementéw systemu, zapewniona poprzez
automatyczng aktualizacje baz we wszystkich
punktach sieci.

- Optymalizacja procesu produkcyjnego

dzieki analizie wskaznika efektywnosci OEE
oraz szczeg6towym informacjom o wydaj-
nosci linii i jakosci produkcii.

- Bezpieczenstwo informaciji:

- autoryzowany dostep do systemu
na serwerze oraz w wagach,

- opcja wykonania kopii bezpieczenstwa
bazy danych.

Modut E2R Dynamiczne zapewnia:
- staty nadz6r nad poszczegdlnymi wagami

z poziomu komputeréw zarzadzajgcych,

- mozliwo$¢ bezprzewodowej komunikaciji

z wagami i ich bazami danych poprzez
sie¢ Wi-Fi.

- Niezawodnos$¢ dziatania:

- ztozony system zapisu danych,
pozwalajgcy na autonomiczng prace wag
w sytuacjach awarii sieci lub serwera
bazodanowego,

- podglad on-line stanu wagi w czasie
rzeczywistym, pozwalajgcy niezwtocznie
zidentyfikowac awarie.

- Elastycznosé:

- mozliwos¢ tatwego wprowadzania zmian
wygladu interfejsu programu oraz raportow.

- Skalowalnos¢:

- tatwos¢ modyfikaciji i rozbudowy systemu
o nowe stanowiska wagowe bez koniecz-
nos$ci przerywania biezgcej rejestracji,

- mozliwo$¢ podtgczania do systemu wielu
stanowisk komputerowych.

Analiza wskaznika efektywnosci OEE

CALKOWITY CZAS PRZEZNACZONY NA PRODUKCJE - ZMIANA 8 H
PLANOWANE P

CZAS OPERACYJNY
DOSTEPNOSC

PRODUKTY WA

Analiza wskaznika efektywno$ci OEE jest integralng funkcjg systemu E2R.

SPADEK WYDA
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Walidacja
RADWAG OFERUJE UZYTKOWNIKOM POMOC W WYKONANIU
WALIDACJI WAG | SYSTEMOW WAGOWYCH

Wynikiem walidacji jest gwarancja, ze btedy pomiaru
beda miescié¢ sie w okreslonych kryteriach, a waga
bedzie spetnia¢ zatozone wymagania.

Jednym z proceséw walidacji jest kompleksowa kwalifikacja:

X
PQ

WYMAGANIA -
WALIDACGCUJA
KWALIFIKACJA Proces walidacji jest dziataniem zalecanym
PROJEKTOWA przez zasady Dobrej Praktyki Wytwarzania.
KWALIFIKACJA KWALIFIKACJA KWALIFIKACJA
INSTALACYJNA OPERACYJNA PROCESOWA

™ ®
RiDWiG RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE

ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE WAGOWE

www.radwag.pl
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