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TYPOSZEREG WAG:

Model M xx]| Max d=e Wymiar szalki
WPY 0,6/D2 & 0,6kg 0,29 195x195mm
WPY 1,5/D2 V4 1,5kg 0,59 195x195mm
WPY 1,5/F1 & 1,5kg 0,59 300x300mm
WPY 1,5/F1/K v 4 1,5kg 0,59 300x300mm
WPY 1,5/F1/R v 1,5kg 0,59 300x300mm
WPY 3/D2 V4 3kg 19 195x195mm
WPY 3/F1 1V 4 3kg 19 300x300mm
WPY 3/F1/K o 3kg 1g 300x300mm
WPY 3/F1/R & 3kg 1g 300x300mm
WPY 6/D2 IV 4 6kg 29 195x195mm
WPY 6/F1 1V 4 6kg 29 300x300mm
WPY 6/F1/K & 6kg 29 300x300mm
WPY 6/F1/R 1V 4 6kg 29 300x300mm
WPY 15/D2 & 15kg 59 195x195mm
WPY 15/F1 o 15kg 5g 300x300mm
WPY 15/F1/K & 15kg 5g 300x300mm
WPY 15/F1/R v 4 15kg 59 300x300mm
WPY 15/C2 & 15kg 59 400x500mm
WPY 15/C2/K o 15kg 59 400x500mm
WPY 15/C2/R & 15kg 59 400x500mm
WPY 15/C3 IV 4 15kg 59 500x700mm
WPY 15/C3/K V4 15kg 59 500x700mm
WPY 30/F1 & 30kg 10g 300x300mm
WPY 30/F1/K 1V 4 30kg 10g 300x300mm
WPY 30/F1/R & 30kg 10g 300x300mm
WPY 30/C2 V4 30kg 10g 400x500mm
WPY 30/C2/K & 30kg 10g 400x500mm
WPY 30/C2/R & 30kg 10g 400x500mm
WPY 30/C3 & 30kg 10g 500x700mm
WPY 30/C3/K o 30kg 10g 500x700mm
WPY 60/C2 & 60kg 20g 400x500mm
WPY 60/C2/K o 60kg 209 400x500mm




WPY 60/C2/R V4 60kg 209 400x500mm
WPY 60/C3 IV 4 60kg 209 500x700mm
WPY 60/C3/K & 60kg 20g 500x700mm
WPY 150/C2 & 150kg 50g 400x500mm
WPY 150/C2/K V4 150kg 509 400x500mm
WPY 150/C2/R v 150kg 50g 400x500mm
WPY 150/C3 V4 150kg 50g 500x700mm
WPY 150/C3/K V4 150kg 509 500x700mm
WPY 300/C2 V4 300kg 1009 400x500mm
WPY 300/C2/K & 300kg 100g 400x500mm
WPY 300/C2/R & 300kg 100g 400x500mm
WPY 300/C3 & 300kg 100g 500x700mm
WPY 300/C3/K & 300kg 100g 500x700mm

internetowej www.radwag.com/pl/.

A Szczegofowe dane techniczne wag znajduja sie na stronie



http://www.radwag.com/pl/

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na dluzszy czas pozostawia¢c duzych obcigzen
na szalce.

B. Do obstugi panelu dotykowego nie uzywaé ostrych narzedzi (np. néz,
wkretak itp.).

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem stonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazoéw lub pytéw.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowaé zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

Jezeli urzagdzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewod uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem =.

I 1 e e

Wi-Fi® jest zarejestrowanym znakiem towarowym bedgcym wiasnosciag
organizacji Wi-Fi Alliance. Ten znak towarowy wystepujacy w niniejszym
dokumencie zostat uzyty tylko dla celéw informacyjnych i nie ma za
zadanie oznaczania zgodnos$ci zadnych produktéw z produktami
certyfikowanymi przez organizacje Wi-Fi Alliance.
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1. PRZEZNACZENIE WAG

Wagi sg odpowiedzig na rosngce oczekiwania rynku dotyczgce prostoty
obstugi jak i maksymalnego zautomatyzowania procesu wazenia.
Przeznaczeniem wag jest szybkie i dokladne wyznaczanie masy
w warunkach przemystowych. Nowoczesny elektroniczny modut wagowy
Z kolorowym wyswietlaczem graficznym 5,7" (z panelem dotykowym) posiada
intuicyjne w obstudze i przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie.

Wagi wyposazone sg w 2 zigcza USB, 2 zigcza RS232, port Ethernet,
AWE/AWY, Wi-Fi~ b,g,n. Posiadajg mozliwos¢ wspoipracy ze skanerami
koddéw kreskowych, drukarkami paragonéw, drukarkami etykiet, czytnikami
RFID oraz wyposazeniem PC (mysz, klawiatura, pamie¢ flash USB).

2. WARUNKI GWARANCJI

A. RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

B. Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposoboéw ich
wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

C. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami, wynikajagcymi z nieupowaznionego lub
nieprawidtowego  wykonywania proceséw  produkcyjnych lub

serwisowych.
D. Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewfasciwg

eksploatacjg wagi oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzerh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym,
e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).
E. Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:
e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,
e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi,
e zostanie zainstalowana inna wersja systemu operacyjnego,
e waga nie ma firmowych znakéw zabezpieczajgcych.
Szczegotowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.
Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.
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3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odigczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego. Nastepnie nalezy zdemontowac szalke i inne ruchome elementy
wagi.

Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zalozona, moze
spowodowaé uszkodzenie wagi.

3.1. Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych Sciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i $rodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujgc
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzyé w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na bazie mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajacy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich  powierzchniach zalecamy wykonanie prob  przydatnosci.
Nie stosowac¢ preparatéw zawierajgcych substancje Scierne.

3.2. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikac
uzywania srodkéw czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwac brud
za pomocg szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powioki
ochronne czyszczonych elementéw. W przypadku codziennej pielegnaciji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Usuna¢ zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna dodac odrobine ptynu do mycia

naczyn.



4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sag jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwlocznie odlaczy¢ urzadzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac¢ sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosi¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposob naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatéw, deklaracji i gwarancji
producenta.

5. UTYLIZACJA

Wagi powinny by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadow
Z gospodarstw domowych. Produkt nalezy utylizowa¢ po zakonczeniu jego
eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

6. BUDOWA WAG

WPY sg wagami jednoczujnikowymi, przeznaczonymi do szybkich i doktadnych
pomiarbw mas nieprzekraczajgcych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzuja sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone s3
w nierdzewng szalke oraz w zaleznos$ci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowane;j.



Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:
1- Szalka, 2 - Krzyzak, 3 - Czujnik masy, 4 - Podstawa.

6.1. Wymiary gabarytowe
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Wagi WPY/F1/R — wymiary gabarytowe
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Wagi WPY/F1/K — wymiary gabarytowe
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Wagi WPY/C2/R — wymiary gabarytowe
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Wagi WPY/C3/K — wymiary gabarytowe
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6.2. Opis gniazd

1 — ztgcze Ethernet RJ45 1 — gniazdo zasilania

2 - zlgcze RS232 (COM1) 2 — zlgcze WE/WY, RS232 (COM2)
3 - zlgcze USB

6.3. Ztacze RS232

1 RS232 - ztagcze DB9/M (meskie), widok od frontu:

Pin2 - RxD
Pin3 - TxD
Pin4 - +5V DC
Pin5 - GND

5 RS232 ztacze DSUB15/F (zenskie), widok od frontu:

Pin8 - TxD2

Pin9 - 5VDC
Pin10 - GND
Pin13 - RxD2

6.4. Wejscia / wyjscia

Waga standardowo wyposazona jest w 4 optoizolowane wejscia i 4 wyjscia
potprzewodnikowe (przekazniki potprzewodnikowe). Sygnaty wyprowadzone sg
ztgczem DSUB15/F.
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WE/WY, RS232 ztacze DSUB15/F (zenskie), widok od frontu:

Pin1 — GNDWE
Pin2 - OUT1
Pin3 - OUT2
Pin4 — COMM
Pin6 - IN4

Pin7 - IN3

i Pin11 - IN2
Pin12 - IN1
Pinl4 - OUT4
Pin15 - OUT3

6.4.1. Specyfikacja techniczna

Parametry wyjs¢

Liczba wyjs¢ 4

Rodzaj wyjs¢ Przekaznik pétprzewodnikowy
Przekréj przewodu 0,14 - 0,5mm?
Maksymalny prad przetgczany 0,5A DC
Maksymalne napigcie przewodzenia 30vDC
Parametry wejs¢é

Liczba wejs¢ 4

Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Przekréj przewodu 0,14 — 0,5mm?
Zakres napiec sterujgcych 5+24VDC

6.4.2. Schematy ideowe wejsé/wyjsé

o COM
& " o WY4
6_
= o o WY3
3 WE4
— o o WY2
< WE3 -
<<:K WE2 o WY1
o WET © CoM
4 wejscia 4 wyjscia

13




6.5. Klawiatura wagi

www.radwag.com

Funkcje przyciskow:

G

Wigczenie/wytaczenie zasilania wagi.

Zerowanie wagi.

+

T+ Tarowanie wagi.

Woysytanie wyniku do drukarki lub komputera.

SETUP Przycisk funkcyjny (wejscie do menu wagi).

Przycisk programowalny.

-
~

Przycisk programowalny.

-
w

Przycisk programowalny.
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7. INSTALACJA WAG
7.1. Rozpakowanie i montaz

7.1.1. Wagi serii WPY/D2

A. Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

B. Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na rownym i twardym podtozu
z daleka od zrédet ciepta.

C. Zainstaluj szalke oraz uchwyt pod miernik wagowy zgodnie z ponizszym
rysunkiem:

7.1.2. Wagi serii WPY/F1, WPY/C2, WPY/C3

o Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

o Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podtozu
z daleka od zrodet ciepta.

o Wysun zabezpieczenia transportowe i zat6z szalke:

I szalka I

< [ [ [ [

=>

!
=

'1
=
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7.2. Poziomowanie wagi

Wage nalezy wypoziomowac, pokrecajgc nozkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

7.3. Wiaczenie wagi

Waga moze by¢ podtgczona do sieci tylko przy uzyciu oryginalnego zasilacza,
znajdujgcego sie w jej wyposazeniu. Napiecie znamionowe zasilacza (podane
na jego tabliczce znamionowej) powinno by¢ zgodne 2z napieciem
Znamionowym sieci.

Procedura:

o Wiacz zasilacz do gniazda sieciowego.

o Wigcz wtyczke zasilacza do gniazda, ktére znajduje sie w bocznej czesci
obudowy wagi, po czym zostanie podswietlana dioda ON/LOAD
na obudowie miernika wagowego.

e Wocisnij na czas ok. 0,7s przycisk o znajdujacy sie w lewej gornej
czesci obudowy miernika wagowego. Po chwili rozpocznie sie procedura
tadowania systemu operacyjnego wraz z oprogramowaniem RADWAG,
sygnalizowana miganiem czerwonej diody ON/LOAD.

e Po zakonczonej procedurze startowej zostanie automatycznie
uruchomione okno gtéwne programu.

Szczegofowy opis konfiguracji okna gtéwnego znajduje sie
w ,,Instrukcji oprogramowania miernika PUE 7.1”.

8. OKNO GLOWNE

Gtéwne okno aplikacji mozna podzieli¢ na 4 obszary: goérna belka, okno
wagowe, obszar roboczy, przyciski funkcyjne.

16



Widok ogoiny:

| > |
| )
Towar: _
Tara: 0.0g
Brutto: 0.0g
Liczba: 0
Suma : Og
% | @ é 0123 || 12mac ‘i
BB | e ~® ||7® ||k

8.1. Gérna belka

W gérnej czesci ekranu wyswietlane sg nastepujgce informacije:

Symbol i nazwa modu pracy.

Logowanie uzytkownika.

Symbol aktywnego potaczenia z komputerem.

Symbol aktywnego potgczenia Wi-Fi®.

Symbol aktywnego potaczenia z E2R SYSTEM.

Nazwa urzadzenia.

Data i czas.

8.2. Okno wagowe

Okno wagowe zawiera wszystkie informacje o wazeniu:

o
-0~ 0-0 g
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8.3. Obszar roboczy

Pod oknem wagowym znajduje sie obszar roboczy:

Towar: —
Tara: 0.0g
Brutto: 0.0g
Liczba: 0

Suma : Og

Obszar roboczy skfada sie z 3 wzorcéw wyswietlania. W gérnej czeéci obszaru
roboczego znajduje sie informacja graficzna, ktéry z wzorcéw jest obecnie
aktywny. Zmiany wzorca wyswietlania mozna dokonac poprzez przeciggnigcie
ekranu obszaru roboczego w prawo lub lewo.

8.4. Przyciski funkcyjne

Ponizej okna roboczego znajduja sie ekranowe przyciski funkcyjne:

w2rBe || Lk
# ® § ~/®

Dla kazdego z dostepnych modoéw pracy jest mozliwos¢ definiowania
ekranowych przyciskéw funkcyjnych.

9. PORUSZANIE SIE W MENU

9.1. Klawiatura wagi

Wejscie do menu gtéwnego.

Przewiniecie menu do gory.

Przewiniecie menu do dotu.

Szybkie przewijanie menu goéra-dét.

Zatwierdzenie zmiany.

Opuszczenie funkcji bez zmian.

Dodanie pozycji w bazie danych.

SHOTRE.
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Wytaczenie wybranego wczesniej rekordu z bazy danych. Wylogowanie operatora.

Woyszukiwanie pozycji w bazie wazen po dacie.

blgb @

=

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po nazwie.

Wyszukiwanie pozycji w bazie danych po kodzie.

Wydruk pozycji z bazy danych.

Eksport raportéw z kontroli i $rednich tar dla modéw pracy KTP, SQC.
Eksport raportow dozowan i receptur.

Czyszczenie pola edycyjnego.

Wiaczenie/wytgczenie klawiatury ekranowe;.

Odczytanie wzorca wydruku z pliku w formacie *.Ib (przycisk aktywny
po podtaczeniu urzgdzenia pamieci masowej pendrive).

Zapis wzorca do pliku w formacie *.Ib (opcja aktywna po podtaczeniu urzadzenia
pamigci masowej pendrive).

gl AE SR YA R lice

Wybér zmiennych dla wzoru wydruku z listy.

Wyijscie o jeden poziom wyzej w menu.

Wyjscie natychmiast do okna gtéwnego.

9.2. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie
po powrocie do okna gtéwnego. Powrét do okna gtéwnego moze odbywac sie
na dwa sposoby:

poprzez kilkukrotne nacisniecie przycisku

= |

', az nastgpi powrdt

do wyswietlania okna gtéwnego,

poprzez nacisniecie pola w pasku goérnym, po czym nastgpi
natychmiastowy powrét do wyswietlania okna gtéwnego.

10. WAZENIE

Na szalce wagi umies¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik w .,
odczytaj wynik wazenia.
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W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i

prawidtowych

pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:

Nie obcigzac szalki sitg skupiona.

TAK ’ \\ /' NE
Szalke wagi obcigza¢  spokojnie — N
i bezudarowo. /@,
SENZ
) Sm—
Q - H ’/ P
NIE
tadunki na szalce rozmieszczaé TAK
centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). [ Vo \
(ul iy [ul ]
W przypadku niecentrycznego
umieszczania tadunkéw na szalce nie
przekracza¢ potowy udzwigu platformy 12
dla tadunku umieszczonego przy jednej MAX MAX
z krawedzi szalki oraz jednej trzeciej 13
udzwigu platformy dla  tadunku MAX
umieszczonego blisko rogu szalki.
NIE TAK

Unika¢ bocznych obcigzen
w szczegolnosci bocznych udaréw.

wagi,

11. ZNAKOWANIE WAG

Z przyczyn technicznych, w wagach serii WPY/R, tabliczka znamionowa oraz
oznakowanie zgodnoséci CE s3g naniesione na gtéwnej konstrukcji wagi.

Tabliczka znamionowa oraz oznakowanie zgodnosci

CE sa widoczne

po zdjeciu szalki, co ilustruje ponizszy rysunek:



|
|
I . . .
— tabliczka znamionowa z oznaczeniem CE
oraz oznakowaniem metrologicznym

*) - dla tabliczki znamionowej z folii plombowe;j.

12. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER Przewod P0108 WAGA
DB9/F DB9/F
O EKRAN
fg%;i’éfa 5|3 Zielony # zielony 5 Sygnaly z wagi
pin2-RxD 3 o_of| brazowy 7 oy 3 pin2 - RxD
pin3-TxD 2||e g 2oty _— +—_brazowy?2 p!n3 -TxD
pin5-GND  |l&~ pis = OhD
o
| 20 1,7m 20
[ 1 [
Widok ztacza Widok ztacza
od strony lutowania od strony lutowania

Przewoéd waga — komputer (RS232)
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ZEBRA Przewoéd P0183 WAGA
DB9/M DB9/F
Sygnat Q .O
ygnaty z (o 4 .
drukarki  o|[g-o)f 2oty 7 zielony 5 oo Sl)r(‘gznagx ZN
pin2 - RxD 3| [o—of} brazowy™— 2 oy 3|[S off Pi
pin3 - TxD o 9l . —"brazowy2|| ©|| PIN3-TxD
pin5 - GND 5|l 2 oJls pin5- GND
O 0
[, 20 1,7m 20
[ I [
Widok ztacza Widok ztacza

od strony lutowania

od strony lutowania

Przewéd waga — drukarka ZEBRA

EPSON, CITIZEN

Sygnaly z drukarki
EPSON, CITIZEN
GND - pin7
RXD - pin3
TXD - pin2

D M
e Przewéd P0151

1,7m

/ zielony 5
Ed H
br. 2
20

WAGA
DBY/F

EKRAN

Sygnaly z wagi
pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GND

Widok zlacza
od strony lutowania

Przewod waga — drukarka EPSON

Sygnaly z miernika
pin1 - GNDWE
pin2 - WY1

pin3 - WY2

pind - COMM

pin6é - WE4

pin7 - WE3

pin8 - TxD2

ping - 5VDC

pin10 - GNDRS
pin11 - WE2

pin12 - WE1

pin13 - RxD2 1
pin14 - WY4

pin15 - WY3

od

WAGA
DSUB15/M

Przewod PT0128

Widok zlgcza
od strony lutowania

czerwony/niebieski

GNDRS

[ 25 3m

zielony » m ;
WY3

czerwon, WY4

: COMM
brazowy WE1
rozowy WE2
bialy
e gl
niebieskl niebioski GNDWE
szarylr62owy +5VDC

70

widok zlgcza
strony lutowania

Przewéd WE/WY
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Przewéd ,waga — Ethernet” jest standardowym kablem
sieciowym zakonczonym obustronnie ztgczem RJ45.

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

Przekroczony zakres zerowania. Przekroczony zakres tarowania.
Uzyj przycisku tarowania lub Uzyj przycisku zerowania lub
zZrestartuj wage Zrestartuj wage

v |

. Przekroczony maksymalny zakres Przekroczony czas operacji
wazenia zerowania / tarowania. Brak
stabilizacji wyniku wazenia

o <

Przekroczony zakres masy Wartos¢ zerowa z przetwornika A/D
startowej. Zdejmij obcigzenie z
szalki
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