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1. PRZEZNACZENIE

Terminale wagowe PUE 5.15, PUE 5.19 przeznaczone sg do budowy wag

w oparciu o czujniki tensometryczne. PUE 5.15, PUE 5.19 to terminale
wagowe w obudowie nierdzewnej, przeznaczone do stosowania

w przemysle. Wyposazone sg w duzy kolorowy ekran z panelem dotykowym,
utatwiajgcym obstuge oprogramowania bez uzycia klawiatury.

Terminal wagowy PUE 5 jest oryginalnym rozwigzaniem, ktére zawiera

w jednej obudowie komputer i modut wagowy. Obydwa urzgdzenia sg
potgczone poprzez wewnetrzny interfejs.

Zastosowanie powszechnie uzywanych systemow operacyjnych (Windows)
daje mozliwo$¢ tworzenia oprogramowania przez zewnetrzne firmy oraz
wykorzystanie juz istniejgcego. Zastosowanie komputera personalnego
umozliwia duzg elastycznosc i tatwos¢ w zastosowaniach sieciowych

i jednostanowiskowych. Terminal moze wspotpracowac z 4 platformami
wagowymi (opcja).

2. SRODKI OSTROZNOSCI
A. Przed uzyciem prosimy o dokfadne zapoznanie sie z niniejszg
Instrukcjg Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

B. Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci
szalki wagi.

C. Do mycia badz czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywaé srodkow
powodujgcych korozje.

D. Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejsze;j
niz maksymalny udzwig wagi.

E. Nie nalezy na dtuzszy czas pozostawia¢ duzych obcigzeh na szalce.

m

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.

G. Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji nalezy zutylizowac
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.



3. WARUNKI GWARANCJI

A.

B.

RADWAG zobowigzuje sie naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy,
ktére okazg sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobéw ich
wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

. RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci

zwigzanej z uszkodzeniami lub stratami, pochodzgcymi
Z nieupowaznionego lub nieprawidtowego wykonywania proceséw
produkcyjnych lub serwisowych.

. Gwarancja nie obejmuje:

e uszkodzen mechanicznych, spowodowanych niewtasciwg
eksploatacjg urzadzenia oraz uszkodzeh termicznych,
chemicznych, uszkodzen spowodowanych wytadowaniem
atmosferycznym, przepieciem w sieci energetycznej lub innym
zdarzeniem losowym,

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie urzadzenia).

Utrata gwarancji nastepuje wéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym,

e serwis stwierdzi ingerencje oséb nieupowaznionych w konstrukcje

mechaniczng lub elektroniczng urzadzenia,
e urzadzenie nie ma firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Szczegdtowe warunki gwaranciji znajdujg sie w karcie serwisowej.

. Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem:

(0-48) 384 88 00 wew. 106 i 107.

4. ROZPAKOWANIE | MONTAZ

A.
B.

C.

Nalezy wyjg¢ terminal z opakowania fabrycznego.
Po podtgczeniu do terminala platformy wagowej urzadzenie nalezy

ustawi¢ w miejscu uzytkowania, na réwnym i twardym podtozu, z daleka

od zrodet ciepta.

Wage nalezy wypoziomowag, ustawiajgc ndzki regulacyjne.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk

powietrza znajduje sie w centralnym potozeniu

poziomiczki, umieszczonej w podstawie wagi.



5. BUDOWA MIERNIKA

5.1. Wymiary gabarytowe

Rys.1 Wymiary terminala PUE 5.15



Rys.2 Wymiary terminala PUE 5.19



5.2. Opis zlacz
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Rys.3 Widok ptyty tylnej PUE 5.15, PUE 5.19

Dfawice (x4szt) przewodu czujnika tensometrycznego
Ztgcze USB M12 4 pin

Ztgcze RS232

Ztgcze 4WY (opcja)

Dfawica dla kabla RS485 (opcja)

Ztgcze USB panelowe

Ztgcze USB panelowe

Zigcze Ethernetu RJ45

Ztgcze USB M12 4 pin

Ztgcze RS232, RS485 lub 2xPROFIBUS (IN, OUT)
Ztgcze 4WE (opcja)

Dtawica kabla zasilania

Wigcznik zasilania ON/OFF



Ztgcza w wersji standardowe;j:

Przewdd zasilania: przez dtawice PG7,

Przewdd platformy wagowej: przez dtawice PG11,
RS232, RS485: ztgcza M12 8pin,

Ethernet: ztgcze RJ45,

USBXx2: ztgcze M12 4pin,

USBx2: ztgcze panelowe typ A.

W zaleznosci od wersji terminala: PUE 5.15, PUE 5.19, istnieje
mozliwo$¢ opcjonalnego wyposazenia w nastepujgce ztgcza:

Dodatkowe platformy wagowe,

Przewdd Ethernetu przez dtawice PG9,
Przewdd RS485 przez diawice PG9,
Przewdd 4WE/AWY przez diawice PG9,
AWE/4AWY na gniazdach M12 5pin,
Modut komunikacyjny Profibus.

Topologia ztgcz

Pinl — B (RS485)

RS232, RS485

Pin2 — RxD
Pin3 — TxD

Pind — A (RS485)

Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
Pin7 — NC
Pin8 — NC

PROFIBUS IN
(meskie)

Pin1 — NC
Pin2 - A
Pin3 — NC
Pind - B
Pin5 — NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4 — B
Pin5 — NC

RS232

Pin1 — NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 —NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5VDC
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Pin1 — Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND

Ethernet RJ45 Standard RJ45

USB panel USB A Standard USB A

Pin1-WE1
Pin2-WE2
Pin3-WE3
4AWE Pin4-WE4
Pin5-COMM
Pin6-+24VDC
Pin7-GND

Pin1-wY1
Pin2-WY2
Pin3-WY3
4WY Pin4-WY4
Pin5-COMM
Pin6-+24VDC
Pin7-GND

uUSB

Uwaga:
W zaleznosci od ilosci zamontowanych modutéw, dodatkowych liczba
oraz rozmieszczenie ztgcz i dfawic mogag ulec zmianie.

6. MODUL WAGOWY MW-04

Terminal wagowy PUE 5 jest wyposazony w modut wagowy MW-04.
Stanowi on w petni funkcjonalng wage, bez wyswietlacza, z parametrami
w pamieci nieulotnej, zwigzanej z modutem. Komunikuje sie on

z wewnetrznym modutem PC terminala poprzez interfejs RS232 (COMG).

Obstuga modutu wagowego MW-04 odbywa sie za pomocg programu
MwManager, ktérego opis znajduje sie w dalszej czesci instrukciji.

7.MODUL INTERFEJSOW
Modut interfejséw umozliwia podtgczenie gniazd i ztacz miernika, dostepnych

na tylnej ptycie. Do modutu interfejséw podtgczony jest takze modut wagowy
MW-04 — RS232 (COMS6).

-11 -



Rys.4 Widok modutu interfejséw od strony TOP

7.1. Konfiguracja portéw szeregowych COM

W tabeli ponizej znajduje sie przyporzadkowanie portéw COM, widzianych
w systemie Windows, do odpowiednich gniazd na tylnej ptycie terminala.

Uwaga:

o Modut wagowy MW-04 komunikuje sie z modutem PC na COM6.

e Tabela przedstawia fabryczne przyporzgdkowanie portéw COM,
widzianych w systemie Windows.

e Zmiana przyporzgdkowania portow COM w systemie Windows
przez uzytkownika moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie aplikacji
zainstalowanych na terminalu.
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Gniazdo Widok pinéw COM
RS232 RS232 — COM3
RS485 RS485 — COM2
RS232 RS232 — COM5

Modut MW-04
(J6 na ptycie RS232 — COM®6
334RxXxxx)

7.2. RS485 - COM2

COM2 ma mozliwos¢ skonfigurowania jako RS485 lub RS232. Domyslinie
skonfigurowany jest jako RS485 (standardowa obsada ztgcz w terminalu).
W tym przypadku COM2, dostepny na ztgczu J7 modutu interfejsow
344RxxxXx, jest nieaktywny.

8. URUCHOMIENIE

o Nalezy wigczy¢ zasilanie wagi przyciskiem ON/OFF, znajdujgcym sie
w tylnej czesci obudowy terminala.

e Rozpocznie sie procedura tadowania systemu operacyjnego.

e Po zakonczonej procedurze startowej nastgpi automatyczne
uruchomienie systemu Windows na terminalu.

9. STRUKTURA PROGRAMU MwManager

MwManager jest podstawowgq aplikacjg zainstalowang na terminalu,
obstugujacg modut wagowy. Spetnia ona role wyswietlacza wagi i pulpitu
do jej obstugi i konfiguraciji.

Program umozliwia odczyt masy, tarowanie, zerowanie, ustawienia filtrow,
symulacje dziatania wejs¢ i funkcji dozowania dla wybranej platformy
wagowej. Pozwala takze na ustawianie funkcji, wejs¢ i wyjs¢ z mozliwoscig
przypisania do odpowiedniej platformy.
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Uwaga:

1. Instrukcja jest zgodna z programem MwManager od wersji 1.0.3.1
oraz programem modufu wagowego MW-04 od wersji 1.1.

2. Dokonane zmiany zostang zapisane w module wagowym po wci$nieciu
przycisku Zapisz. Wszystkie parametry tymczasowe, niezapisane
w module na state, pod$wietlone sg czerwonym kolorem.

3. Wyglad niektérych okien programu MwManager jest uzalezniony
od ilosci obstugiwanych przetwornikéw A/C, podfgczonych platform
wagowych i ich konfiguracji w module wagowym MW-04.

9.1. Uruchomienie programu
Program mozna uruchomié, uzywajac:
e skrétu na pulpicie ,
e menu: START/PROGRAMY/MwManager, systemu Windows.

Po uruchomieniu programu zostanie wyswietlone gtéwne okno programu.

Rys.5 Gtéwne okno programu
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9.2. Edycja parametréow

Edycji parametrow dokonuje sie w sposo6b zalezny od typu parametru:

o Wociskajgc przycisk , wybraé zadane ustawienie z dostepnej listy.

o Klikajgc w okno danego parametru , a nastepnie
wpisujgc warto$¢ z pojawiajgcej sie klawiatury.

o Wociskajgc przycisk zmniejszania lub zwiekszania wartos$ci
parametru
e Zaznaczajgc lub odznaczajgc dang opcje.
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Funkcje klawiszy:

- | Zatwierdzenie zmiany parametru.

- | Anulowanie wprowadzonej zmiany.

~ - | Przewijanie listy dostepnych wartosci parametru do gory.

v - | Przewijanie listy dostepnych wartosci parametru do dotu.

Przycisk informaciji, dotyczgcej ustawienia danego
parametru.

Zapis ustawien:
Dokonane zmiany zostang zapisane w module wagowym po wcisnieciu

przycisku . Wszystkie parametry tymczasowe, niezapisane
w module na state, podswietlone sg czerwonym kolorem.

Procedura:

o Nalezy wcisng¢ przycisk

¢ Po pojawieniu sie komunikatu:
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wcisngc¢ <TAK>,

e Zapis zostanie potwierdzony komunikatem:

e Wcisng¢ <OK>.

e Zmiany zostaty wprowadzone do statej pamieci modutu wagowego.

Jezeli zostang wprowadzone zmiany ustawien i jednocze$nie nie zostang
one zapisane, to mozna odczyta¢ aktualne ustawienia za pomocg przycisku

9.3. Okno wagowe

Rys.6 Widok okna wagowego w programie

Symbole:

+ 0 %+ _\wskazanie doktadnie zero.

h - wynik pomiaru jest stabilny.
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kg - jednostka wazenia.

m - humer platformy wagowe;.

Funkcje klawiszy:

- | Zerowanie.

- | Tarowanie.

Wybor platformy wagowej, w przypadku wspotpracy
- | modutu z wiecej niz jedng platforma. Zielony kolor
oznacza aktualng platforme.

Uwaga:
Funkcja zerowania i tarowania jest dostepna dla aktualnie wybranej
platformy.

9.4. Ustawienia aplikacji

W zaktadce umieszczone zostaty ustawienia sposobu
potgczenia z modutem wagowym, wybor jezyka interfejsu programu
oraz inne opcje programu.

9.4.1. Ustawienia potaczenia

W zakfadce przycisk uruchamia ustawienia
potgczenia z modutem wagowym.
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Rys.7 Okno ustawien potgczenia

Aby nawigzac¢ potgczenie z modutem MW-04, nalezy w zaktadce

Wybér urzadzenia zaznaczy¢

Opis:

Wybor urzadzenia

Urzadzenie, z ktérym uzytkownik chce nawigza¢ potgczenie

Modut wagowy MW-01.

Modut wagowy MW-04.

Nalezy zaznaczy¢ w przypadku wspotpracy z modutem wagowym
MW-04.
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Sposoéb potaczenia | Wybdr interfejsu potgczenia z modutem wagowym.

RS 232 Potaczenie za pomoca portu RS232.
TCP/IP Potaczenie za pomoca sieci Ethernet.
RS 485 Potaczenie dla sieci RS 485.
. Tryb off-line stosuje sie do zapisywania i edycji wszystkich
Off-line . A ) . :
niezbednych parametréw w pliku konfiguracyjnym.
RS232:
Port Wybér numeru portu COM, do ktérego fizycznie podtgczony jest modut.
Szybkosé E/rssd)kosc transmisji interfejsu komunikacyjnego RS232 (domysinie 57600
Parzystos¢ Stan parzystosci; domyslna wartos$¢ ,brak” (warto$¢ nieedytowalna).
Bity danych Liczba bitéw danych; domysinie 8 bitéw danych (warto$¢ nieedytowalna).
Bity stopu Liczba bitéw stopu; domysinie 1 bit stopu (warto$¢ nieedytowalna).
TCP/IP:
Adres IP Adres IP urzadzenia; domyslnie 192.168.0.2.
Port Port ustawiony w module wagowym; domysinie 4001.
RS485:
Port Wyboér numeru portu COM, do ktérego fizycznie podtgczony jest modut.
Szybkosé tF;irt'cl-;:;:l)kosc transmisji interfejsu komunikacyjnego RS485 (domysinie 57600
Parzystosc Stan parzystosci; domys$ina wartos¢ ,brak” (warto$¢ nieedytowalna).
Bity danych Liczba bitéw danych; domyslnie 8 bitéw danych (warto$¢ nieedytowalna).
Bity stopu Liczba bitéw stopu; domysinie 1 bit stopu (warto$¢ nieedytowalna).
Adres Adres modutu wagowego w sieci.
Uwaga:

1. Zastosowany w terminalu PUE 5 modut wagowy MW-04 komunikuje sie
z wewnetrznym modutem PC terminala poprzez interfejs RS232
na porcie COM6, z domysing predkoscig transmisji 57600 bit/ps.

2. W przypadku, gdy nawigzane jest potgczenie z modutem wagowym,
parametry <Ustawienia pofaczenia> sg nieaktywne.
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Opis przyciskow:

Nawigzanie potgczenia z modutem. Po nawigzaniu
potgczenia przycisk zmienia funkcje na Odtacz i kolor na zielony.

Roztgczenie komunikacji z modutem. W przypadku
przerwania komunikacji przycisk zmienia funkcje na Potacz i kolor
na czerwony.

Zamkniecie aplikacji MwManager.

9.4.2. Jezyk

W zaktadce przycisk uruchamia okno
zmiany jezyka w programie.

Rys.8 Okno wyboru jezyka programu

Po wybraniu wersji jezykowej nalezy wcisng¢ w celu zapisania
zmiany. W obecnej wersji programu sg dostepne wersje jezykowe:

e angielska,
e polska.
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9.4.3. Inne

W zaktadce przycisk uruchamia inne opcje
programu.

Rys.9 Okno innych opcji

Wykonaj prébe potaczenia podczas startu aplikacji — po zaznaczeniu tej
opcji program po wigczeniu automatycznie fgczy sie z modutem wagowym,
zgodnie z domysinym lub ostatnio wybranym sposobem potgczenia.

Wiacz interfejs dotykowy — zaznaczenie opcji przystosowuje wyglad
programu MwManager do pracy na terminalu wagowym PUES, wtgcza
obstuge panelu dotykowego oraz wytgcza kursor myszy.

Po ustawieniu opcji nalezy wcisng¢ w celu zapisania zmian.
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9.5. Parametry

W zaktadce umieszczone zostaty parametry uzytkownika,
parametry komunikacyjne modutu wagowego, funkcje wejs¢/wyjsé
oraz podglad dostepnych platform wagowych i przetwornikéw A/C.

9.5.1. Parametry uzytkownika

W zaktadce przycisk uruchamia okno

z parametrami uzytkownika i modutu wagowego. Parametry te sg widoczne
dla aktualnie wybranej (aktywnej) platformy i dostepne do edyc;ji dla kazdego
uzytkownika programu.

Rys. 10 Okno parametrow uzytkownika

Wykaz parametrow uzytkownika:

Autozerowanie - | wiaczenie/wytgczenie funkcji autozerowania.

Beep - | sygnat dzwiekowy (nieobstugiwane przez modut MW-04).

Ustawienie wartosci filtru medianowego.

Filtr medianowy " | Brak — oznacza wylgczenie filtru medianowego.

Ustawienie szybkosci dziatania filtru Sredniej kroczacej.

Filtr ~ | Brak — oznacza wylgczenie filtru.

Jednostka biezgca - | Zmiana aktualnej jednostki w oknie wagowym.
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Uwaga:

W przypadku obstugi kilku platform wagowych przez modut MW-04,
parametry sg wyswietlane i dostepne do edycji dla aktualnie wybranej

platformy w oknie wagowym

9.5.2. Ustawienia komunikacji

W zaktadce przycisk uruchamia okno

z parametrami komunikacyjnymi modutu wagowego. Parametry te sg
widoczne i dostepne do edycji dla kazdego uzytkownika programu,
ktoéry nawigze komunikacje z modutem wagowym.

e Ethernet

Rys. 11 Okno parametréw komunikacyjnych dla Ethernet
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Opis pol:

Adres IP

- | Adres IP urzadzenia; domysinie 192.168.0.2.

Maska podsieci

- | Maska podsieci Ethernet; domysinie 255.255.255.0.

Brama domysina

- | Brama domysina Ethernet; domysinie 192.168.0.1.

Port

- | Port komunikacyjny TCP; domyslinie 4001.

Timeout

Czas nieaktywnosci, po ktérym urzadzenie zrywa
potgczenie w sekundach; zakres 0 — 300 [s].

e RS 232/485

Rys. 12 Okno parametréw komunikacyjnych dla RS

Opis pol:

Adres modutu

Adres modutu wagowego w sieci RS485 (w sieci dla kazdego
urzgdzenia nalezy ustawi¢ inny adres), domysinie ustawic
wartos¢ 1 (zakres od 1 do 254).

Szybkos$¢ RS232

Ustawienie predkosci transmisji interfejsu komunikacyjnego
RS232; domyslnie 57600 bit/s.

Szybko$¢ RS485

Ustawienie predkosci transmisji interfejsu komunikacyjnego
RS485; domysinie 57600 bit/s.
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Po zmianie parametréw komunikacyjnych nalezy zapisaé zmiany

i zrestartowac zasilanie modutu wagowego, aby dokonane zmiany zostaty
zastosowane.

Nalezy pamietaé, ze nowe parametry trzeba podac w oknie ustawien
potgczenia z modutem wagowym (patrz: punkt 9.4.1 instrukcji)

Uwaga:

Nalezy pamietac, ze zastosowany w terminalu PUE 5 wewnetrzny modut
wagowy MW-04 fizycznie potgczony jest z modutem PC terminala
poprzez interfejs RS232 na porcie COM6 i pracuje z domysing predkoscig
transmisji 57600 bit/ps.

9.5.3. Funkcje We/Wy

Modut wagowy MW-04 moze by¢ opcjonalnie wyposazony w 4 wejscia
i 4 wyjscia.

W zaktadce przycisk uruchamia okno ustawien,
w ktérym uzytkownik programu uzyskuje dostep do konfiguracji funkcji wejsé
i wyj$¢ modutu wagowego. Przy kazdym wejsciu i wyjsciu nalezy wybrac
numer wagi/platformy, dla ktérej ma by¢ realizowana jego funkcja.

Rys. 13 Okno konfiguracji wej$é/wyjsc¢
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e Konfiguracja wejsé

Funkcje dostepne dla wejsc¢:

Brak Wejscie nieaktywne.
Tarowanie Tarowanie wybranej platformy.
Zerowanie Zerowanie wybranej platformy.

Start dozowania Start procesu dozowania dla wybranej platformy.

Stop dozowania Stop procesu dozowania dla wybranej platformy.

¢ Konfiguracja wyjs$¢ 2

Funkcje dostepne dla wyjsc:

Brak Wyjscie nieaktywne.
Stabilny Stabllny_wynlk wazenia powyzej masy LO na wybranej
platformie.
. Stabilny wynik wazenia powyzej masy LO oraz ponizej
MIN stabilny progu MIN na wybranej platformie.
Niestabilny wynik wazenia powyzej masy LO oraz
MIN o : )
ponizej progu MIN na wybranej platformie.
. Stabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX
OK stabilny na wybranej platformie.
OK Niestabilny wynik wazenia pomiedzy progami MIN, MAX
na wybranej platformie.
. Stabilny wynik wazenia powyzej progu MAX na wybranej
MAX stabilny platformie.
Niestabilny wynik wazenia powyzej progu MAX
MAX ) :
na wybranej platformie.
Uwaga:

Jezeli ustawiona zostanie funkcja dla danego wyjscia i jednoczesnie na tym
samym wyjsciu ustawiona bedzie funkcja dozowania szybkiego

lub dokfadnego, to podczas startu i trwania procesu dozowania wyjscia bedg
uruchamiane zgodnie z ustawieniami parametrow dozowania. Koniec
procesu dozowania spowoduje przetgczenie ustawionych funkcji na wyjscia.
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9.5.4. Podglad dostepnych platform wagowych

W zaktadce przycisk uruchamia widok okien
wagowych jednoczes$nie wszystkich platform, obstugiwanych przez
modut MW-04. Dla kazdej platformy informacyjnie wy$wietlane sa dziatki
przetwornika A/C (lub przetwornikéw), wspoétczynnik kalibracji oraz masa
startowa.

Uwaga:
Wyqglad okna jest uzalezniony od ilosci zastosowanych przetwornikéw A/C,
podtgczonych platform wagowych i ich konfiguracji.

Rys. 14 Przyktadowe okno widoku 4 platform wagowych

9.5.5. Podglad dostepnych przetwornikéw A/C

W zakfadce przycisk uruchamia podglad dziafek,
wspotczynnika kalibracji, masy, wspétczynnika korekcji oraz masy startowe;j
dostepnych przetwornikéw A/C.
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Uwaga:
Wyglad okna jest uzalezniony od ilosci zastosowanych przetwornikéw A/C,
podtgczonych platform wagowych i ich konfiguracji.

Rys. 15 Okno podgladu dziatek przetwornikéw A/C

9.6. Funkcje

W zakfadce ustawia sie funkcje dozowania, dowazania, stan
i symulacje wejs¢ i wyjsc.

9.6.1. Dozowanie

W zaktadce przycisk uruchamia okno ustawien
dla procesu dozowania, dla aktualnie wybranej platformy w oknie wagowym.
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Rys. 16 Okno parametrow dozowania

e Bargraf

W oknie dozowania znajduje sie graficzny pasek, ilustrujgcy wskazanie
masy w zakresie wazenia modutu wagowego.

Po zaznaczeniu dodatkowej opcji bargraf jest skalowany w 120%
skrajnego progu dozowania. Jezeli prég dozowania doktadnego

jest wylgczony, woéwczas bargraf skalowany jest wzgledem progu
szybkiego dozowania.

Rys.17 Skalowanie barografu dla progu szybkiego dozowania
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Rys. 18 Skalowanie barografu dla progu szybkiego i doktadnego dozowania

Rys.19 Bargraf dla niewielkiej masy bez skalowania

Rys.20 Bargraf dla tej samej masy z wtgczong opcjg skalowania

e Parametry dozowania

Rys.21 Okno ustawien parametréw dozowania

Proces dozowania moze sktadac¢ sie z 1 lub 2 faz, w zaleznosci od potrzeb.
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Opis pol:

Pr6g dozowania szybkiego Nr wyjscia

Wartosé masy, przy ktérej nastepuje
zakonczenie pierwszej fazy dozowania
(przetgczenie do drugiej fazy dozowania
lub koniec procesu dozowania

w przypadku dozowania jednofazowego).

Wybor numeru wyjscia lub kilku
wyj$¢, aktywnych podczas pierwszej
fazy dozowania (dla aktualnie
wybranej platformy wagowej).

Prég dozowania dokladnego Nr wyjscia

Wybdr numeru wyjscia lub kilku
wyjsc¢, aktywnych podczas drugiej
fazy dozowania (dla aktualnie
wybranej platformy wagowe)).

Warto$¢é masy, przy ktérej nastepuje
zakonczenie drugiej fazy dozowania
(koniec procesu dozowania).

e Parametry dozowania

Okno statusu dozowania informuje
0 aktualnym stanie procesu dozowania
na wybranej platformie w oknie wagowym.

Opis:

Stan procesu dozowania:

DOZOWANIE — dozowanie w trakcie realizaciji.
PRZERWANE — przerwanie dozowania po wcisnieciu
przycisku Stop dozowania.

STOP - zatrzymanie dozowania.

ZAKONCZONE - zakonczenie dozowania.

Status dozowania

e Symulacja dzialania wej$¢

Symulacja wej$¢ pozwala na zasymulowanie dziatania funkcji przypisanej
dla okreslonego wejscia (patrz: pkt. 9.5.3 instrukcji).

—>| Przycisk funkcji przypisanej do wejscia 1.

—bl Przycisk funkcji przypisanej do wejscia 2.

—>| Przycisk funkcji przypisanej do wejscia 3.

—>| Przycisk funkcji przypisanej do wejscia 4.
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e Symulacja dozowania

W dolnej czesci okna umieszczone zostaty przyciski Start i Stop
dozowania. Niezalezne od funkcji przypisanych na wejsciach, przyciski
umozliwiajg uruchomienie i zatrzymanie dozowania.

9.6.2. Dowazanie

Po wtaczeniu opcji i wcidnieciu przycisku
uruchamiane jest okno ustawien dowazania dla aktualnie wybranej
platformy w oknie wagowym.

Rys.22 Okno parametréw dowazania

Opis pol:
Prég LO Warto$¢é masy netto, powyzej ktorej aktywna jest funkcja
9 dowazania.
i ) Wartosci masy dla okreslenia progéw tolerancji:
Prég Min

- Ponizej wartosci Prég Min sygnalizowany jest prog MIN.

- Pomiedzy wartosciami Prog Min — Pr6g Max

Prég Max sygnalizowany jest prog OK.

- Powyzej wartos$ci Prég Max sygnalizowany jest prog MAX.

Sygnalizacja funkcji w progach:

MIN OK MAX
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Uwaga:
Sygnalizacja dowazania w programie dostepna jest po ustawieniu funkcji
dla wyjs¢ (patrz: pkt. 9.5.3 instrukcji).

9.6.3. Stan wejsé/wyjsé

Po uruchomieniu opcji i wcisnieciu przycisku
uruchamiane jest okno sygnalizacji wejs¢ oraz ustawiania stanu wyjsc¢.

Rys.23 Okno standéw wejsé i wyjsé

Numery wejs¢/wyjsé w programie sg zgodne z numeracjg w module.

Aktywne wejscie/wyjscie.

Nieaktywne wejscie/wyjscie.

Symulacja dziatania wyjscia jest mozliwa po wcisnieciu numeru wyjscia, ktére
natychmiast zostanie aktywowane; pod warunkiem, Zze nie zostata przypisana
mu zadna funkcja.

Symulacja dziatania wejs¢ jest dostepna w oknie dozowania.
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10. WAZENIE

Na szalce wagi umiesci¢ wazony tadunek. Gdy wyswietli sie znacznik .,
mozna odczyta¢ wynik wazenia.

Uwaga:
W przypadku wspbtpracy modutu wagowego MW-04 z wiecej niz jedng

platformg wagowa, nalezy zwréci¢ uwage, aby w oknie wagowym ustawic
odpowiednig platforme do odczytu masy.

10.1. Warunki uzytkowania

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych fadunkéw nalezy:

e Szalke wagi obcigza¢ spokojnie i bezudarowo:

e tadunki na szalce rozmieszczaé centralnie (btedy niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501 pkt 3.5 3.6.2):

¢ Nie obcigzac¢ szalki sitg skupiona:
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¢ Unika¢ bocznych obcigzen wagi, w szczegodlnosci bocznych udarow:

10.2. Zerowanie wagi

W celu wyzerowania wskazania masy aktualnie wybranej platformy,
nalezy w programie MwManager w oknie wagowym (na gorze z prawej

strony) wcisng¢ przycisk lub wywotac¢ funkcje zerowania,
zdefiniowang dla danego wejscia (patrz: pkt. 9.5.3 instrukcji).

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy réwne zero oraz pojawig
sie symbole: 0~ i m .

Wyzerowanie jest jednoznaczne z wyznaczeniem nowego punktu
zerowego, traktowanego przez wage jako doktadne zero. Zerowanie
jest mozliwe tylko przy stabilnych stanach wyswietlacza.

Uwaga:

Zerowanie stanu wys$wietlacza mozliwe jest tylko w zakresie do *2%
obcigzenia maksymalnego wagi. Jezeli warto$¢ zerowana bedzie wieksza
niz ¥*2% obcigzenia maksymalnego, wys$wietlacz pokaze komunikat Err2.

10.3. Tarowanie wagi

W celu wyznaczenia masy netto aktualnie wybranej platformy, nalezy potozy¢
opakowanie tadunku i po ustabilizowaniu sie wskazania — nacisngé przycisk

lub wywotac¢ funkcje tarowania, zdefiniowang dla danego wejscia
(patrz: pkt. 9.5.3 instrukcji).

Na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie masy rowne zero oraz pojawig sie
symbole: Net i m .a. Waga zostata wytarowana.
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Przy uzywaniu funkcji tarowania nalezy zwraca¢ uwage, aby nie przekroczyé
maksymalnego zakresu pomiarowego wagi. Po zdjeciu fadunku i opakowania
na wyswietlaczu wyswietli sie wskazanie rowne sumie wytarowanych mas

ze znakiem minus.

Uwaga:

Procesu tarowania nie mozna wykonywac, gdy wys$wietlacz wagi pokazuje
ujemng warto$¢ masy lub zerowg warto$¢ masy. W takim przypadku
wyswietlacz wagi pokaze komunikat Err3.

10.4. Wazenie dla wag dwuzakresowych

Przejscie z wazenia w | zakresie do wazenia w Il zakresie nastepuje
automatycznie, bez udziatu operatora (po przekroczeniu Max | zakresu).
Wazenie w |l zakresie jest sygnalizowane wyswietlaniem przez wage
znacznika *12l« w gornym lewym rogu wyswietlacza. Po zdjeciu obcigzenia
waga wraca do zera. Wazenie odbywa sie z doktadnoscia Il zakresu do
momentu powrotu do zera.

= 2.000%

Rys.24 Okno wagowe w |l zakresie

Powrdét z wazenia w Il zakresie do wazenia w | zakresie nastepuje
automatycznie, po zdjeciu obcigzenia z szalki i wejsciu wagi w strefe
AUTOZERA - zapali sie symbol ~0~. Zostanie wtedy wygaszony symbol
Il zakresu i waga wrdci do wazenia z dokfadno$cia | zakresu.

10.5. Zmiana jednostki wazenia

Zmiana jednostki wazenia aktualnie wybranej platformy jest mozliwa w oknie
wagowym programu MwManager, poprzez nacisniecie przycisku

w parametrach uzytkownika.
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Rys. 25 Okno przy zmienionej jednostce biezgcej

Mozliwosci wyboru:

o Gdy jednostkg gtdéwng jest [kg], uzytkownik ma do wyboru nastepujgce
jednostki: [kq], [Ib], [0z], [ct], [N], [9] (dla wag legalizowanych [Ib], [0Z],
[N] niedostepne).

o Gdy jednostkg gtdéwng jest [g], uzytkownik ma do wyboru nastepujgce
jednostki: [g], [ka], [Ib], [0z], [ct], [N] (dla wag legalizowanych [Ib], [0Z],
[N] niedostepne).

11. PARAMETRY WAGOWE

Uzytkownik moze przystosowac¢ wage do zewnetrznych warunkéw
Srodowiskowych (stopien filtrow) lub wtasnych potrzeb (dziatanie Autozero).

Parametry te znajdujg sie w zaktadce > ,
dostepne do edycji dla wybranej platformy w oknie wagowym.

Wykaz parametréw wagowych:

e Autozerowanie.
o Filtr mediany.
o Filtr.
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11.1. Funkcja AUTOZERO

Dla zapewnienia doktadnych wskazan wagi wprowadzono programowg
funkcje AUTOZERO. Zadaniem tej funkcji jest automatyczna kontrola
i korekta zerowego wskazania wagi.

Gdy funkcja jest aktywna, nastepuje poréwnywanie kolejnych wynikéw

w statych odstepach czasu. Jezeli te wyniki bedg rézni¢ sie o wartosé
mniejszg niz zadeklarowany zakres AUTOZERA, np. 1 dziatka, to waga
automatycznie wyzeruje sie oraz zostang wyswietlone znaczniki wyniku
stabilnego — . | wskazania zerowego —

Gdy funkcja AUTOZERA jest wigczona, wtedy kazdy pomiar rozpoczyna
sie zawsze od doktadnego zera. Istniejg jednak szczegdlne przypadki,

w ktorych funkcja ta przeszkadza w pomiarach. Przyktadem tego moze byé
bardzo powolne umieszczanie fadunku na szalce wagi (np. wsypywanie

tadunku). W takim przypadku uktad korygowania wskazania zerowego
moze skorygowac rowniez wskazania rzeczywistej masy tadunku.

Procedura:

o Nalezy wejs¢ do okna parametréw uzytkownika

e Zaznaczy¢ lub odznaczyé parametr <Autozerowanie>:
- funkcja autozerowania wtgczona.

- funkcja autozerowania wytgczona.

11.2. Filtr mediany

Zadaniem filtra medianowego jest eliminowanie krétkotrwatych zaktocen
impulsowych (np. udary mechaniczne).
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Procedura:

o Nalezy wejs¢ do grupy parametréw uzytkownika
o Wybra¢ parametr <Filtr medianowy>, a nastepnie wcisng¢ przymsk

o Wybrac zgdane ustawienie z dostepne;j listy.

Dostepne wartosci:

Brak - dziatanie filtru medianowego wylgczone.
0.5,1,15, 2,25 - dziatanie filtru medianowego wigczone.

11.3. Filtr

Zadaniem filtra $redniej kroczacej jest przystosowanie wagi do zewnetrznych
warunkéw srodowiskowych.

Procedura:
o Nalezy wejs¢ do grupy parametréw uzytkownika

o Wybra¢ parametr <Filtr>, a nastepnie wcisngc¢ przycisk

o Wybra¢ zgdane ustawienie z dostepnej listy.
Dostepne wartosci:
brak, b. szybki, szybki, sredni, wolny.
Uwaga:

Im wyzszy stopien filtrowania, tym dtuzszy czas stabilizacji wyniku
wazenia.
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12. DOWAZANIE

Dowazanie to funkcja polegajgca na precyzyjnym zwazeniu
prébki, dla ktérej okreslono dolng i gérng granice wazenia;
tzw. progi dowazania (LO — masa probki za mata,

HI — masa prébki za duza, OK — masa probki poprawna).

Takie rozwigzanie programowe to dobry spos6b na szybka ocene masy
prébki bez koniecznosci ciggtego nadzorowania wyniku wazenia, poniewaz
kolejne stany (LO, OK, HI) majg swoje graficzne interpretacje, prezentowane
na wyswietlaczu wagi.

Stany te sg prezentowane poprzez sygnalizacje Swietlng lub sterowanie
uktadow urzgdzen zewnetrznych.

>0< Lo MIN Prég Min OK Prc’)g-Max MAX l_||

e,
I 1 Lt | Lt | Lt |

Rys.26 llustracja zakresu stanéw dla funkcji dowazania
Uwaga:

Opis sposobu uruchamiania funkcji dowazania oraz jej sygnalizacja zostaty
opisane w punkcie 9.6.2 instrukcji.

12.1. Prég LO

Parametr <Pr6g LO> okresla warto$¢ masy netto na wyswietlaczu, powyzej
ktérej aktywna jest funkcja dowazania.

Procedura:

e Nalezy klikng¢ w okno parametru:

e Wprowadzi¢ warto$¢ progu LO w oknie edycyjnym:
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e Zamknac¢ okno edycyjne przyciskiem

e Zapisa¢ wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu przyciskiem

12.2. Prog MIN/MAX

Parametr <Pr6g MIN> okresla w funkcji dowazania prég masy netto,
dla ktérego przetaczany jest stan pomiedzy MIN a OK.

Parametr <Pr6g MAX> okresla w funkcji dowazania pr6g masy netto,
dla ktérego przetgczany jest stan pomiedzy OK a MAX.

Sygnalizacja wyjs$¢ zostaje uruchomiona powyzej ustawionej wartosci
PROGU LO netto.

Procedura:

¢ Nalezy klikngé w okno parametru <Pr6g Min> czy <Pr6g Max>:

e Wprowadzi¢ warto$¢ progu w oknie edycyjnym:
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e Zamknac¢ okno edycyjne przyciskiem

e Zapisa¢ wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu przyciskiem

13. DOZOWANIE

Dozowanie to funkcja polegajgca na precyzyjnym
odmierzeniu tadunku do wartosci zadane;.

Parametr <Prog dozowania szybkiego> oznacza w szybkim (zgrubnym)
dozowaniu warto$¢ masy netto, ponizej ktérej jedno lub kilka wyjsc¢ jest
aktywne (wyjscia przypisane dla dozowania szybkiego).

Parametr <Prég dozowania dokladnego> oznacza w wolnym (dokfadnym)
dozowaniu warto$¢ masy netto (powyzej wartosci masy progu dozowania
szybkiego), ponizej ktérej jedno lub kilka wyj$¢ jest aktywne. Wyjscia
przypisane sg do dozowania doktadnego.

Procedura:

¢ Nalezy klikngé w okno parametru <Pr6g dozowania szybkiego>
lub <Prég dozowania dokladnego>:

-43-



W prowadzi¢ wartosé progu w oknie edycyjnym:

Zamkng¢ okno edycyjne przyciskiem

Zapisa¢ wprowadzone zmiany do statej pamieci modutu przyciskiem

Zmiany zostang potwierdzone komunikatem:

Jezeli zostang wprowadzone, a jednoczes$nie niezapisane, zmiany
w wartosciach progéw, to mozna odczyta¢ aktualne ustawienia

za pomocg przycisku

Odczyt zostanie potwierdzony komunikatem:
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Uwaga:
Opis funkcji dozowania oraz znaczenie parametréw zostato opisane
w punkcie 9.6.1 instrukcji.

14. PARAMETRY W PLIKU

Program MwManager ma mozliwo$¢ zapisu ustawionych parametrow

do pliku o formacie *.sav. Funkcje te mozna wykorzysta¢ w celu zapisania
ustawien modutu jako kopii bezpieczenstwa, potrzebnej w przypadku awarii
samego modutu wagowego oraz do dalszego wykorzystania parametréw
przy konfiguracji wiekszej liczby modutéw wagowych.

Rys.27 Przyktadowe okno, w ktérym dostepna jest opcja zapisu i odczytu z pliku

Format pliku:
MWO04_(numer fabryczny) RRRR-MM-DD_HH-MM.sav
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14.1. Zapis do pliku
Procedura:

e Po ustawieniu parametrow modutu wagowego, w celu zapisania ich

do pliku, nalezy wcisngé przycisk

¢ Nastepnie w oknie systemu operacyjnego wybra¢ miejsce zapisu pliku

oraz wcisngé przycisk L=

Rys.28 Okno systemowe Zapisywanie jako

e Prawidtowo zapisane parametry spowodujg wyswietlenie ponizszego
komunikatu:
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Uwaga:
Wyglad okna systemowego zalezy od wersji zainstalowanego systemu
operacyjnego i moze roznic sie od tego, ktéry przedstawiono na Rys.28.

14.2. Wczytanie z pliku

Procedura:
e W celu wczytania parametrow nalezy wcisnaé przycisk
e W oknie systemowym (patrz: Rys. 29) wybra¢ plik wczes$niej zapisany

oraz wcisngé przycisk

Rys. 29 Okno systemowe Otwieranie
o Nastepnie w oknie wczytywania grup parametréw zaznaczy¢

wszystkie lub wybrane parametry do wczytania modutu wagowego
i wcisngé <OK>,
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Rys.30 Okno wyboru grup parametrow

e Prawidlowo wczytane parametry zostang potwierdzone ponizszym
komunikatem:

15. TRYB OFF-LINE

Tryb Off-line umozliwia uruchomienie wybranych opcji programu

bez podtgczonego bezposrednio modutu wagowego. Ten sposéb potgczenia
w programie zostat stworzony w celu zapisania niezbednych parametréw,
bez koniecznosci tgczenia sie fizycznie z urzadzeniem.
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Rys.31 Widok okna uruchamiania trybu Off-line

Procedura:

e W menu nalezy wybraé

e W ustawieniach sposobu potgczenia wybraé¢ Offline:

e Wocisng¢ przycisk

e W oknie wagowym wyswietlony zostanie komunikat Offline.

e Ustawi¢ interesujgce uzytkownika parametry oraz zapisaé¢ konfiguracje
do pliku (opis w punkcie 14.1).
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16. KOMUNIKATY O BLEDACH

Err2 - | Warto$¢ poza zakresem zerowania.

Err3 - | Warto$¢ poza zakresem tarowania.

Err8 - | Przekroczony czas operacji tarowania/zerowanie.

NULL - | Warto$¢ zerowa z przetwornika.

FULL - | Przekroczenie zakresu pomiarowego.

HI - | Przekroczony stan wyswietlacza.

LH _ | Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem
(od -5% do +15% masy startowe).

17. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

Waga w wykonaniu STANDARD moze wspétpracowaé z:

« komputerem,
« drukarkami paragonowymi KAFKA, EPSON,
« drukarkami etykiet CITIZEN, ZEBRA,

17.1. Kabel USB do drukarki

Rys.32 Kabel USB do drukarki — PT0087

-50 -



17.2. Kabel RS232 do drukarki EPSON, CITIZEN

Rys.33 Kabel RS232 do drukarki Citizen, Epson — PT0019

17.3. Kabel RS232 terminal — komputer

Rys.34 Kabel RS232 terminal — komputer PT0020

17.4. Kabel RS232, RS485

Rys.36 Kabel RS232, RS485 — kolory zyt
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Uwaga:
Kolory zyt dla kabli standardu M12. Na rysunku podano przyktadowy
typ kabla.

17.5. Kabel Ethernet

Rys.35 Kabel Ethernet P0212

18. SPECYFIKACJA MODULOW DODATKOWYCH

Oprocz standardowych interfejsow istnieje mozliwos$¢ opcjonalnej rozbudowy
wag z terminalem PUE 5 o dodatkowe moduty, zwiekszajgce funkcjonalnosé
urzgdzenia:

o Modut dodatkowego przetwornika A/C.
o Modut 4 wejs¢/4 wyjsé.
« Interfejs Profibus DP.

18.1. Przetwornik A/C

Zastosowanie przetwornikdw A/C zwigksza funkcjonalnos¢ miernika
wagowego PUE 5 o dodatkowe platformy wagowe. Plytka przetwornika A/C
montowana jest na module wagowym MW-04, wewngtrz miernika PUE 5.
Maksymalna liczba zainstalowanych przetwornikéw A/C wynosi 4 sztuki.

Na deklu obudowy instalowana jest dodatkowa dtawica, przez ktérg
wyprowadzony jest przewdd czujnika tensometrycznego dodatkowe;j
platformy. Parametry wagowe wszystkich przetwornikéw sg identyczne.
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Rys.38 Ptytka przetwornika A/C

Rys.39 Modut wagowy MW-04
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18.1.1. Specyfikacja techniczna przetwornikéw A/C

Maksymalna ilos$¢ dziatek przetwornika 8 388 608
Klasa OIML 1]
Liczba dziatek legalizowanych 6000e
Max przyrost sygnatu 19.5mV
Max napiecie na 1 dziatke legalizowang 3.25uv
Min napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 0.4pv
Min impedancja czujnikow 80 O
tensometrycznych

Napiecie zasilania czujnikéw 5v
tensometrycznych

Rodzaj czujnikdw tensometrycznych 4 lub 6 przewodéw + ekran

18.1.2. Podiaczenie czujnikdw tensometrycznych

e Czujniki 6-zytlowe

Dla czujnikéw tensometrycznych z przewodem 6-zytowym nalezy
wykonac¢ pofgczenia jak na rysunku ponize;:

Rys.40 Podtaczenie czujnika z przewodem 6-zytowym
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Ziacze na ptytce | Sygnat z czujnika .
. Uwagi
przetwornika | tensometrycznego
E EKRAN Patrz: ;a}sady podtgczania ekranu
czujnika tensometrycznego.

REF+ SENSE +
REF- SENSE -

IN+ OUTPUT+

IN- OUTPUT-

+5V INPUT+
AGND INPUT-

Czujniki 4-zylowe

Dla czujnikéw tensometrycznych z przewodem 4-zylowym nalezy
wykonac¢ potgczenia jak na rysunku ponizej.

Wykona¢ potgczenia pomiedzy REF+ a +5V oraz REF- a AGND za
pomacg odcinkow przewodu LiY 0,34mm2.

Rys.41 Podtgczenie czujnika z przewodem 4-zytowym

Zitacze na ptytce Sygnat z czujnika .
. Uwagi
przetwornika tensometrycznego
E EKRAN Patrz: ;a}sady podtgczania ekranu
czujnika tensometrycznego.

REF+ - Podtgczy¢ do +5V.
REF- - Podtgczy¢ do AGND.

IN+ OUTPUT+

IN- OUTPUT-

+5V INPUT+
AGND INPUT-

-B5 -



e Zasady podiaczania ekranu czujnika tensometrycznego

W celu zapewnienia poprawnej pracy wagi nalezy stosowac ponizej
opisane zasady podtgczania ekranu przewodu sygnatowego z czujnika
tensometrycznego. W obu przypadkach (platformy wagowe

z przewodem sygnatowym 6- i 4-zytowym) obowigzuje ta sama zasada
podtgczania ekranu przewodu sygnatowego z czujnika

tensometrycznego:

Potaczenie galwaniczne
ekranu wykonane na state
w konstrukcji belki przez
producenta.

Bez potgczenia
galwanicznego ekranu,
z konstrukcjg belki.

Waga z gtowicg metalows,

potgczong z platforma PUNKT B PUNKT B
przewodem sygnatowym.

Zwarta konstrukcja mechaniczna

wagi (np. waga z gtowica na PUNKT B E

maszcie), gtowica w obudowie
metalowe;j.

Punkt B — elektryczne potgczenie z obudowa terminala (np. szpilka
gwintowana, otwor gwintowany do przykrecenia oczka lutowniczego).

E — punkt lutowniczy na ptytce przetwornika A/C.

o Sposoéb sprawdzania potaczenia galwanicznego ekranu czujnika
tensometrycznego z konstrukcja platformy

Sprawdzenia dokonuje sie za pomocg omomierza.
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18.2. Modut 4 wejsé/4 wyjsé

Rys.42 Modut 4WE/4WY — opis wyprowadzen

Modut 4WE/4WY instalowany jest wewnatrz terminala, na ptytce modutu
wagowego MW-04 (Rys. 39).

Dostepne sg 2 opcjonalne wersje:

e AWE/AWY wyprowadzone na gniazdach hermetycznych,
e AWE/AWY wyprowadzone przewodami przez dtawice.

18.2.1. Parametry techniczne modutu 4WE/4AWY

Parametry wyjsé¢
Liczba wyjs¢ 4
Rodzaj wyjs¢ OptoMOS
Maksymalny prad przetgczany 0,2A DC
Maksymalne napiecie przewodzenia 50v DC
Parametry wejs¢
Liczba wejs¢ 4
Rodzaj wejs¢ Optoizolowane
Zakres napie¢ sterujgcych 5-24V DC
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18.2.2. Schemat ideowy WE/WY

schemat wejsé schemat wyjsé

Rys.43 Schemat ideowy (poglgdowy) WE/WY

18.2.3. 4AWE/4WY na gniazdach

Konfiguracja wystepujgca w opcjonalnym wykonaniu terminala.
Sygnaly wyprowadzone sg na hermetyczne gniazda M12 8P; jedno
gniazdo dla wejs¢, drugie dla wyjsc.

Tabela ponizej obrazuje rozktad sygnatéw na poszczegdlnych pinach gniazd.

Pin1-WE1
Pin2-WE2
Pin3-WE3
4AWE Pin4-WE4
Pin5-COMM
Pin6-+24VDC
Pin7-GND
Pin1-WY1
Pin2-WY2
Pin3-WY3
4WY Pin4-WY4
Pin5-COMM
Pin6-+24VDC
Pin7-GND

18.2.4. AWE/4WY przez dlawice

Konfiguracja wystepujgca w opcjonalnym wykonaniu terminala.
Sygnaly wyprowadzone sg na dwdch kablach; jeden kabel dla wejs¢,
drugi dla wyjs¢. Tabelka ponizej obrazuje rozktad sygnatow

na poszczegodlnych zytach kabili.
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KABEL dla WEJSC KABEL dla WYJSC
NUMER ZYLY SYGNAL NUMER ZYLY SYGNAL
1 WE1 1 WY1
2 WE2 2 WY2
3 WE3 3 WY3
4 WE4 4 WY4
5 COM 5 COM
6 +24V 6 +24V
7 GND 7 GND

18.3. Profibus
Konfiguracja wystepujaca w opcjonalnym wykonaniu terminala. Modut
PROFIBUS montowany jest na ptytce interfejsow, wewnatrz miernika

PUE 5. Sygnaty wyprowadzone sg na hermetyczne gniazda M12 5P
PROFIBUS IN, PROFIBUS OUT (kodowanie ztgcz typu B — PROFIBUS).

Rys.44 Ptytka interfejséw z zainstalowanym moduftem PROFIBUS
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Tabela ponizej obrazuje rozktad sygnatéw na poszczegolnych pinach
gniazda.

Pin1 — NC
Pin2 - A
Pin3 — NC
Pin4d - B
Pin5 — NC

PROFIBUS IN
(meskie)

Pinl - +5V
Pin2 — A
Pin3 — GND
Pin4 — B
Pin5 — NC

PROFIBUS OUT
(zenskie)

Uwaga:
Dla prawidfowej pracy wymagana jest zmiana konfiguracji zworek
na module PC — zworki JP1.

Rys.45 Konfiguracja zworek na module PC dla PROFIBUS

-60 -



19. PARAMETRY TECHNICZNE

PUE 5.15 PUE 5.19
Obudowa nierdzewna
Stopien ochrony IP IP65
TFT 15"+15,6” IR TFT 19”IR
Wyswietlacz Z panelem Z panelem
dotykowym dotykowym
Zasilanie 100+240VAC 50-60Hz

Zakres temperatury

pracy: 0°C to +40°C
przechowywania: -20°C to +60°C

Maksymalna ilos$¢ dziatek przetwornika 8 388 608
Klasa OIML 1l
Liczba dziatek legalizowanych 6000e
Max przyrost sygnatu 19.5mV
Max napiecie na 1 dziatke legalizowang 3.25uv
Min napiecie na 1 dziatke legalizacyjng 0.4uv
Min impedancja czujnikow 80 O
tensometrycznych

Max impedancja czujnikow 1200 Q
tensometrycznych

Napiecie zasilana czujnikow 5V
tensometrycznych

Rodzaj czujnikdw tensometrycznych

4 lub 6 przewodow + ekran

Procesor Intel® Atom™ D525 Dual-Core 1.8 GHz
RAM 2 GB DDR3 800 MHz

Nosnik danych HDD SATA lub SSD SATA
Pamiec¢ grafiki max. 224 MB

Ethernet 10/100/1000 Mbit

Interfejsy w standardzie

2xRS232, RS485, 4xUSB 2.0, Ethernet

Interfejsy opcjonalne

Pofibus lub inne moduty komunikacyjne
z oznakowaniem CE.

Opcjonalne WE/WY

4 wejscia, 4 wyjscia
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20. WYPOSAZENIE DODATKOWE

Modut dodatkowego przetwornika - Parametry metrologiczne jak
AlC w platformie gtéwnej.

Modut wejsé/wyjsé - Dodatkowe 4 wejscia/4 wyjscia.
Interfejs Profibus DP - Praca w trybie slave.
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