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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed przystgpieniem do instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia

konieczne

jest zapoznanie sie z niniejszg Instrukcjg  obstugi

i postepowanie zgodnie z jej zaleceniami.

Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg Instrukcjg
Obstugi i uzywanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Wazone tadunki nalezy umieszcza¢ mozliwie w centralnej czesci szalki
wagi.

Szalke nalezy obcigza¢ towarami o masie brutto mniejszej niz
maksymalny udzwig wagi.

Nie nalezy na diuzszy czas pozostawia¢é duzych obcigzen
na szalce.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmiernymi wahaniami temperatury,
promieniowaniem sfonecznym oraz ultrafioletowym, substancjami
wywotujgcymi reakcje chemiczne.

Urzagdzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferze zagrozonej
wybuchem gazéw lub pytow.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie wagi.

Urzadzenie przewidziane do wycofania z eksploatacji zutylizowa¢ zgodnie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

W przypadku dluzszego przechowywania (magazynowania) urzgdzenia
W niskiej temperaturze nie mozna dopusci¢ do roztadowania
akumulatoréw, w ktére jest wyposazone.

Wymiany zuzytego akumulatora moze dokona¢ wytgcznie producent
urzgdzenia lub osoby do tego upowaznione.

Zuzyte, catkowicie roztadowane akumulatory muszg byé wyrzucane
do specjalnie oznakowanych pojemnikéw, oddawane do punktow
zbierania tego typu odpadéw lub sprzedawcom sprzetu elektrycznego oraz
baterii i akumulatorow. Symbole znajdujace sie na akumulatorach
okreslajg zawarto$¢ w nich substancji szkodliwych: Pb = otéw, Cd = kadm,
Hg = rte¢. Sg Panstwo prawnie zobowigzani do usunigcia zuzytych
akumulatoréw i prawidtowego ich zagospodarowania.

I i e e o g o e

Jezeli urzadzenie ma pracowa¢ w s$rodowisku o ciezkich warunkach
elektrostatyki (np. drukarnie, pakowalnie itp.) nalezy podtgczy¢ do niego
przewdd uziemiajgcy. Do tego celu w urzgdzeniu dostepny jest zacisk

uziemienia funkcjonalnego oznaczony symbolem —=.
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1. PRZEZNACZENIE

Przeznaczeniem wag jest szybkie i doktadne wyznaczanie masy w warunkach
przemystowych. Wagi posiadajg obudowe wykonang ze stali nierdzewnej,
zapewniajgcg wysoki stopien ochrony IP. Przejrzystg prezentacje wyniku
wazenia zapewnia czytelny podswietlany wyswietlacz LCD. Moga by¢ uzywane
w miejscach pozbawionych dostepu do zasilania sieciowego, gdyz opcjonalnie
sg wyposazone w wewnetrzny akumulator.

Wagi w wykonaniu standardowym wyposazone sg w ztagcze RS232 oraz USB
do wspodipracy z urzadzeniami zewnetrznymi (drukarka, komputer, itp.).

2. WARUNKI GWARANCJI

A.

B.

G.
H

RADWAG zobowigzuje sie¢ naprawi¢ lub wymieni¢ te elementy, ktére
okaza sie wadliwe produkcyjnie lub konstrukcyjnie.

Okreslenie wad niejasnego pochodzenia i ustalenie sposobow
ich wyeliminowania moze by¢ dokonane tylko z udziatem przedstawicieli
producenta i uzytkownika.

RADWAG nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci zwigzanej
z uszkodzeniami lub stratami pochodzgacymi z nieupowaznionego
lub nieprawidlowego wykonywania procesow produkcyjnych lub

serwisowych.
Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych spowodowanych niewtasciwg

eksploatacjg wagi, oraz uszkodzen termicznych, chemicznych,
uszkodzehh  spowodowanych  wyladowaniem  atmosferycznym,
przepieciem w sieci energetycznej lub innym zdarzeniem losowym;

e czynnosci konserwacyjnych (czyszczenie wagi).

Utrata gwarancji nastepuje woéwczas, gdy:

e naprawa zostanie dokonana poza autoryzowanym punktem
serwisowym;

e serwis stwierdzi ingerencje osob nieupowaznionych w konstrukcje
mechaniczng lub elektroniczng wagi;

e waga nie posiada firmowych znakéw zabezpieczajgcych.

Uprawnienia z tytutu gwarancji na akumulatory dotgczane w komplecie

z urzgdzeniami obejmujg okres 12 miesiecy.

Szczegodtowe warunki gwarancji znajdujg sie w karcie serwisowej.

Kontakt telefoniczny z Autoryzowanym Serwisem: +48 (48) 386 64 16.

3. CZYSZCZENIE

W celu bezpiecznego czyszczenia nalezy odigczy¢ urzgdzenie od zasilania
sieciowego.



Nastepnie nalezy zdemontowac¢ szalke i inne ruchome elementy wagi.

spowodowac¢ uszkodzenie wagi.

& Czyszczenie szalki w momencie, gdy jest zatlozona, moze

3.1. Czyszczenie elementéw ze stali nierdzewnej

W trakcie czyszczenia stali nierdzewnej nalezy przede wszystkim unikaé
uzywania srodkow czyszczgcych zawierajgcych jakiekolwiek zrgce substancje
chemiczne, np. wybielacze (zawierajgcy chlor). Nie wolno stosowaé
preparatéw zawierajgcych substancje Scierne. Zawsze nalezy usuwaé brud
za pomoca szmatki z mikrofibry, dzieki czemu nie zostang uszkodzone powtoki
ochronne czyszczonych elementow. W przypadku codziennej pielegnaciji
i usuwania niewielkich plam, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Usunaé zanieczyszczenia Sciereczkg zamoczong w cieptej wodzie.

2. Dla uzyskania lepszych rezultatow, mozna doda¢ odrobine ptynu do mycia

naczyn.

3.2. Czyszczenie elementéw z tworzyw sztucznych

Czyszczenie suchych powierzchni odbywa sie za pomocg czystych $ciereczek
z celulozy lub bawetny, niepozostawiajgcych smug i niebarwigcych, mozna
uzy¢ takze roztworu wody i srodka czyszczgcego (mydio, ptyn do mycia
naczyn, ptynu do mycia szyb) nalezy czysci¢ powierzchnie zachowujac
normalny docisk $ciereczki do podfoza, czyszczong powierzchnie nalezy
przetrze¢, a nastepnie osuszyé. Czyszczenie mozna powtdrzy¢é w razie
koniecznosci.

W przypadku wystgpienia trudno usuwalnych zabrudzen takich jak: resztki
kleju, gumy, smoty, pianki poliuretanowej itp. mozna uzy¢ specjalnych srodkow
czyszczacych na  bazie  mieszanki  weglowodoréw  alifatycznych
nierozpuszczajgcy tworzywa. Przed zastosowaniem srodka czyszczgcego przy
wszystkich powierzchniach zalecamy wykonanie préb przydatnosci. Nie
stosowac preparatéw zawierajgcych substancje $cierne.

3.3. Czyszczenie platform wag do przemystu migsnego

Platformy wag do przemystu miesnego wykonane sg ze stali nierdzewnej
(wg PN-OH18N9, wg EN-1.4301, wg AISI-304) i elementdw silikonowych.

Wyjatkiem sg wagi kolejkowe ocynkowane wykonane ze stali konstrukcyjnej
galwanicznie cynkowanej oraz inwentarzowe malowane wykonane ze stali
konstrukcyjnej malowanej proszkowo z naktadkg aluminiowg na szalke.



odpowiednio do uzywanej wagi.

& Srodki myjace i dezynfekujagce powinny byé dobrane

W przypadku wag inwentarzowych nalezy stosowa¢ do masowej eksploatac;ji
tylko wagi nierdzewne.

Sg one zdecydowanie bardziej odporne na dtugotrwate przebywanie
w trudnych warunkach, jakie panujg w ubojniach i skupach zywych zwierzat.
Wagi inwentarzowe malowane mogg by¢é stosowane w matoseryjnej
sporadycznej eksploatacji, przechowywane w suchych warunkach,
po wczesniejszym dokfadnym umyciu. Mozna je my¢ wodg z detergentami.
Niedozwolone jest mycie $rodkami agresywnymi, niedopuszczonymi
do kontaktu ze skdrg (wymagajgcych stosowania rekawic ochronnych).

W przypadku wag kolejkowych zabrania sie stosowa¢ do mycia wagi srodkéw
chemicznych zawierajgcych penetratory. Wage nalezy okresowo czysci¢ ze
smaru i zanieczyszczen w miejscach potgczen toru wagi i toru jezdnego kolejki.

Mierniki wagowe wszystkich wag majg obudowy ze stali nierdzewnej,
poliestrowe elewacje i diawice poliamidowe. Platformy wag najazdowych
i inwentarzowych oraz konstrukcje nosne i tory wazgce wag kolejkowych
mozna my¢ silnym strumieniem wody o temperaturze do +80°C z odpowiednim
Srodkiem myjgcym. Mycie miernikéw wagowych silnym strumieniem wody
i gorgcg wodg jest niedozwolone. Wskazane jest ostanianie miernikéw
wagowych na czas mycia pod cisnieniem ich otoczenia:

Do mycia platform wag pomostowych wodoodpornych i ich miernikéw
wagowych nie uzywacé silnego strumienia ani gorgcej wody, aby nie uszkodzi¢
silikonowego mieszka ostony czujnika w platformie i elewacji czy dlawic
w mierniku wagowym. Szalki wag pomostowych po zdjeciu z wag mozna myé
silnym strumieniem wody lub przez zanurzenie.
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Mycie woda
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Mycie silnym . . . . .
strumieniem wody Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak
Mycie gorch woda Tak Nie Tak Nie Tak Nie Nie Nie Tak
max 80°C

4. SERWIS | NAPRAWY

Jezeli widoczne sa jakiekolwiek uszkodzenia nalezy
bezzwiocznie odfgczy¢ urzgdzenie od zasilania. Uszkodzony
element musi zosta¢ natychmiast wymieniony Iub

naprawiony przez serwis RADWAG.

W przypadku jakichkolwiek ktopotéw z prawidtowym dziataniem wagi nalezy
skontaktowac sie z najblizszym punktem serwisowym producenta.

W razie usterki uzytkownik powinien dostarczy¢ wadliwe urzgdzenie do punktu
serwisowego producenta lub w przypadku, gdy jest to niemozliwe zgtosié¢
usterke do serwisu, aby uzgodni¢ zakres i sposob naprawy.

Niedopuszczalna jest jakakolwiek naprawa wykonywana
przez uzytkownika. Ingerencja (modyfikacja, naprawy itp.)
& przez osoby nieupowaznione przez RADWAG spowoduje
utrate waznosci certyfikatow, deklaracji i gwarancji
producenta.




5. UTYLIZACJA

Wagi H315 powinny by¢é poddane recyklingowi i nie naleza
do odpaddéw z gospodarstw domowych. Produkt nalezy
utylizowaé po zakonczeniu jego eksploatacji zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawnymi.

6. BUDOWA WAG

6.1. Wagi jednoczujnikowe

Wagi jednoczujnikowe H315 przeznaczone sa gtowne do szybkich
i doktadnych pomiaréw mas nieprzekraczajgcych 300kg. Wagi jednoczujnikowe
charakteryzujg sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
zastosowany jest tylko jeden czujnik masy. Platformy wyposazone sg
w nierdzewng szalke oraz w zaleznosci od rodzaju wagi, konstrukcje krzyzaka
i podstawy wykonang ze stali nierdzewnej lub malowanej. Widok gtéwnych
elementéw budowy wag jednoczujnikowych:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag jednoczujnikowych:
1 - szalka, 2 — krzyzak, 3 - czujnik masy, 4 - podstawa.

6.2. Wagi wieloczujnikowe

Wagi wieloczujnikowe H315 przeznaczone sg gtéwnie do szybkich
i dokfadnych pomiaréw mas o duzych gabarytach. Wagi wieloczujnikowe
charakteryzuja sie tym, ze w konstrukcji platformy do pomiaru masy
wykorzystywane jest kilka, najczesciej cztery, czujniki masy. Platformy
w zaleznosci od rodzaju wagi wykonane sg ze stali nierdzewnej lub malowanej,
posiadajg konstrukcje dostosowang do indywidualnego przeznaczenie
(wagi paletowe, ptozowe, platformowe).



Widok gtéwnych elementéw budowy wag wieloczujnikowych:

&

Widok gtéwnych elementéw budowy wag wieloczujnikowych:
1 - szalka, 2 - czujniki masy, 3 - nézki.

6.3. Wagi z modutami tensometrycznymi

Wagi H315 z modutami tensometrycznymi przeznaczone s3g gtéwnie
do pomiaru masy zbiornikéw/siloséw. Modutu montowane sg w konstrukcje
podpér zbiornika przytwierdzonych do podtoza. Wagi najczesciej wykonywane
sg na trzech lub czterech modutach tensometrycznych. Moduty w zalezno&ci
od wykonania sg ze stali nierdzewnej lub cynkowanej. Widok gtdwnych
elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:

Widok gtéwnych elementéw budowy wag z modutami tensometrycznymi:
1 - modut, 2 - sumator.

10



6.4. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe poszczegdlnych wag sg dostepne w kartach produktu
na stronie internetowej www.radwag.pl.

6.5. Rozmieszczenie zigcz

oX:-1-ToN:

\\XX\\

Rozmieszczenie zigcz miernika PUE H315

Wentyl

Dtawica kabla zasilajacego

Dtawica przewodu platformy wagowej

Gniazdo USB

AR [W[IN|F

Gniazdo RS232 (1)

Uniwersalne gniazdo lub dtawnica: RS232 (2) lub RS485 (2) lub Ethernet lub petla
pradowa lub modut 4WE/4WY.

6.6. Topologia gniazd

Pinl1 — NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 — 5VDC
Pin7 —NC
Pin8 — NC

RS232 (1)
RS232 (2)

Pinl — Vcc
b4 Pin2 — D-

6 Pin3 — D+
Pin4 — GND

USB

11


http://www.radwag.pl/

) Pinl — RX+

[loz 0 :
Pin2 — TX+
Ethernet ‘ & g Pin3 — RX-
Pin4 — TX-

6.7. Klawiatura wagi

Funkcje przyciskow:

b Wiaczenie / wytgczenie zasilania wagi — nalezy przytrzymacé przycisk ok. 1
sekunde.
Esc
F Przycisk funkcyjny (wybdr modu pracy).
«
Wystanie wyniku wazenia do drukarki lub komputera.
A . .
>0« Zerowanie wagi.
» . .
»Te Tarowanie wagi.

12



przyciskow ulegaja zmianie. Sposéb ich uzycia opisany jest
w dalszej czesci instrukcji.

Esc «
& Po nacisnieciu przycisku + funkcje poszczegéinych

7. INSTALACJA WAG

7.1. Rozpakowanie i montaz

wagowy z platforma wagowa.

& Uwazaj, zeby nie uszkodzi¢ przewodu fgczgacego miernik

7.1.1. Wagi serii H315.xx.K

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

o Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podtozu
z daleka od zrodet ciepta.

o Wysun zabezpieczenia transportowe i zatdéz szalke:

I szalka I

<= 1 .l [ 1 [ —>

= =|

7.1.2. Wagi serii H315.Cx.M

¢ Wyjmij wage z opakowania fabrycznego.

e Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na réwnym i twardym podiozu
z daleka od zZrodet ciepta.

o Wysun zabezpieczenia transportowe i zatéz szalke:

I szalka |

<= [ [ l —>

'1 r'
= =
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o Przykre¢ maszt do podstawy wagi a nastepnie miernik do masztu:

¢ Umies¢ przewdd w uchwytach:

7.1.3. Wagi serii H315.4

A. Wyjmij wage z opakowania fabrycznego (paleta).

B. Urzadzenie ustaw w miejscu uzytkowania na rownym i twardym podtozu
z daleka od zrodet ciepta.

C. Usun zabezpieczenia transportowe (jezeli sg zainstalowane):

Zabezpieczenia transportowe

14



D. Wkre¢ nozki (jezeli nie sg zainstalowane):

7.2. Poziomowanie

7.2.1. Poziomowanie wag pomostowych 1-czujnikowych

Wage nalezy wypoziomowaé, pokrecajgc nozkami  regulacyjnymi.
Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

7.2.2. Poziomowanie wag platformowych 4-czujnikowych

Do wypoziomowania wag stuzg ndzki regulacyjne i poziomnica. Kazdg z n6zek
mozna wykrecac lub wkreca¢ uzyskujgc niewielkie pochylenie wagi. Poniewaz
zakres takiej regulacji jest niewielki, wtasciwe poziomowanie powinno sie
uzyskiwac poprzez umieszczanie stalowych podktadek pod nézki wagi.

TRZPIEN (O] PODSTAWA TRZPIEN p PODSTAWA
A NOZKI 1 Nozki
== Il 7 1z %
= = )
POPRAWNE NIEDOPUSZCZALNE

Poziomowanie jest poprawne, jezeli pecherzyk powietrza znajduje sie
w centralnym potozeniu poziomniczki, umieszczonej w podstawie wagi:

Poziomowanie Poziomowanie
prawidlowe nieprawidlowe

15



7.3. Wiaczenie

o Wigcz wtyczke kabla zasilajacego do gniazda sieciowego.

0]
. Ten sam przycisk stuzy do wytgczenia wagi.

o Nacisnij przycisk

e Po wiaczeniu zasilania nastgpi test wyswietlacza (na moment wszystkie
elementy i symbole zostang podswietlone), po czym pojawi sie nazwa
i numer programu a nastepnie wskazanie masy.

7.4. Sygnalizacja stanu akumulatora

Waga w standardowym wykonaniu jest wyposazona w wewnetrzny akumulator.
Sygnalizacje stanu akumulatora zapewnia symbol wyswietlany w gérnej

czesci wyswietlacza.

Dziatanie symbolu

Znaczenie

Brak symbolu

Akumulator natadowany. Normalna praca wagi.

Symbol wyswietlany w sposéb
ciagly

Zbyt niski poziom natadowania akumulatora (po pewnym
czasie waga wytgczy sie). Oznacza to, ze nalezy niezwtocznie
natadowa¢ akumulator.

Symbol miga z czestotliwoscig
ok. 1s

tadowanie akumulatora. Waga podigczona do zasilacza,
ktory taduje akumulator.

Symbol miga z czestotliwoscig
ok. 0,5s

Bfad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

7.5. Sprawdzenie stopnia natadowania akumulatora

o - | F || T
o Nacisnij jednoczeé$nie przyciski i .

o W zaleznodci od stanu akumulatora, na wyswietlaczu wagi zostanie
wyswietlony na czas 2s odpowiedni status:

80% Zasilanie akumulatorowe. Stopien natadowania akumulatora podany w %.

CHArGE tadowanie akumulatora. Waga podtgczona do zasilacza, ktéry taduje akumulator.

-Err5- Bfad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

o Po wyswietleniu statusu waga automatycznie wraca do okna gtéwnego.

8. PORUSZANIE SIE W MENU

Uzytkownik porusza sie w menu przy pomocy klawiatury wagi.

16



P
F Wejscie w menu gtéwne

Reczne wprowadzanie tary

& > Wprowadzanie tary z bazy wartosci tar
+ Zmiana wartosci cyfry o ,1” w gore
Przewiniecie menu ,do gory”

Esc >

F »Te Sprawdzenia stanu baterii lub akumulatora
_ J+

Esc A

F >0« | | Podglad daty/czasu

A Przewiniecie menu ,do dotu”
Zmiana warto$ci aktywnego parametru

> Wejscie w wybrane podmenu
*T+ ] | Aktywacja parametru do zmiany

Zatwierdzenie zmiany

Esc Opuszczenie funkcji bez zmian
F Wyjécie o jeden poziom wyzej w menu

8.1. Powrét do funkcji wazenia

Wprowadzone w pamieci wagi zmiany sg zapisywane w menu automatycznie,
po powrocie do okna gtéwnego. Powrdt do okna gtownego odbywa sie poprzez

Esc

kilkukrotne nacisniecie przycisku

9. WAZENIE

Na szalce wagi umieS¢ wazony tadunek. Gdy wys$wietli sie znacznik w .,
mozna odczyta¢ wynik wazenia.

9.1. Warunki uzytkowania wag pomostowych 1-czujnikowych

W celu zapewnienia dtugotrwatego okresu uzytkowania i prawidtowych
pomiaréw mas wazonych tadunkéw nalezy:
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TAK ’
Szalke wagi obcigza¢ spokojnie
i bezudarowo.

tadunki na szalce rozmieszczaé TAK

centralnie  (btedy  niecentrycznego
wazenia okresla norma PN-EN 45501
pkt. 3.6.2). [

Nie obcigzaé szalki sitg skupiona.

NIE

Unika¢ bocznych obcigzen wagi,
w szczegolnosci bocznych udaréw.

9.2. Warunki uzytkowania wag specjalizowanych

tadunek obcigzajgcy wagi specjalizowane powinien by¢é zgodny
Z przeznaczeniem wagi:

e dla wag ptozowych — tadunek o sztywnej, samonosnej konstrukcji lub
W sztywnym, przenoszgcym ciezar tadunku opakowaniu:

e dla wag paletowych (tadunek na europaletach naktadany wdzkiem
paletowym) srodkowa stopa palety umieszczonej na wadze powinna byé
nie podparta:

18



dla wag najazdowych (wdézki reczne uzywane w zaktadach miesnych)
platforma wagi powinna by¢ dobrana tak, aby dla wézkéw o ciezarze
zblizonym do maksymalnego, kota wozka obcigzaty platforme w poblizu
profili nosnych:

profil nosny W = profil nosny

dla wag kolejkowych (towar zawieszony na hakach) przystosowanych

do przesuwu po podwieszonych torach:

— haki odpowiednie dla danego toru jezdnego i wagi,

— spokojny przesuw po belce wazgcej, bez szarpania i nadmiernego
wychylania na boki,

— belka wazgca obcigzana réwnomiernie.

TAK NIE

/
f\)f\)w\)
s
oA 8
(R A [
U VI FEpE——
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10. SCHEMATY PRZEWODOW POLACZENIOWYCH

KOMPUTER MIERNIK
DB9/F PT0020 RSC 8/9
Sygnaly o ; Helony Sygnaly
z komputera 8 O g ::Wy\_’ — z miernika
pin2 - RxD ) O ’ |l pin2 - RxD
pin3 - TxD o l /_‘ 2y pin3 - TxD
pin5 - GNDRS | Q Of{5zekery pin5 - GNDRS
O 15 1,7m
[
Widok ztacza

od strony lutowania

Przewdd miernik - komputer

DRUKARKA MIERNIK
DB25/M PT0019 RSC 8/9
25
Sygnaly
z miernika
Sygnaty A pin2 - RXD
z drukarki pin3 - TXD
pin7 - GND pin5 - GNDRS
pin3 - RXD
pin2 - TXD

14

Widok ztacza
od strony lutowania

Przewd6d miernik — drukarka EPSON

IMO1.EX USB A"
RSC 4/7 PT0084 wiyk zeriski
pin1 - VCC
pin2 - D-
pin3 - D+
pind - GND

Qim=lE|
|

widok wtyczki
od strony zaciskow

Przewdd - przejsciowka USB
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11. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry

techniczne poszczegoélnych wag dostepne sa

internetowej www.radwag.pl.

12. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

na stronie

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Waga nie wigcza sie.

Niewlgczona wtyczka kabla

zasilajacego  do  gniazda W%ac; wtygzk_e kabla zasilajgcego
o do gniazda sieciowego.
sieciowego.
Wigcz wtyczke kabla zasilajgcego
Roztadowany akumulator. do gniazda sieciowego i nataduj
akumulator.
Brak akumulatora (akumulator . s . .
Sprawdz poprawno$¢  zainstalowania

niezainstalowany,
niepoprawnie zainstalowany).

akumulatora (polaryzacje).

Waga wytgcza
samoczynnie.

sie

Parametr <7.4.t1> ustawiony
na czasowe wytgczanie wagi.

W menu <P7.0thr> zmien ustawienie
parametru <7.4.t1> na warto$¢ ,nonE”.

Podczas startu waga
pokazuje komunikat
JLH”.

Pozostawione obcigzenie na
szalce wagi.

Zdejmij obcigzenie z szalki wagi. Waga
po pewnym czasie pokaze zerowe
wskazanie.

Nieprawidtowo ustawiony port

W podmenu <P5.duck / 5.1.PC> zmien

komputera w parametrze | ustawienie parametru <5.1.1.Prt> na
<5.1.1.Prt>. zgdang wartos¢.
- Nieprawidtowe parametry | W menu <P4.Conn> ustaw prawidiowe
Brak komunikacji z
K transmisji dla  wybranego | parametry transmisji dla wybranego portu
omputerem.
portu komputera. komputera.
Nieprawidtowa czestotliwos¢ W podmenu <P5.duck / 5.1.PC> zmien
p estot . | ustawienie parametru <5.1.3.Int> na
wydruku dla transmisji ciggtej. | . .
zgdang wartos¢.
Nieprawidtowo ustawiony port | W podmenu <P5.duckE / 5.2.Prtr> zmien
drukarki w parametrze | ustawienie parametru <5.2.1.Prt> na
<5.2.1.Prt>. zgdang wartosé.
Brak wydruku na | Nieprawidtowe parametry | W menu <P4.Conn> ustaw prawidiowe
podiaczonej do wagi |transmisji dla wybranego | parametry transmisji dla wybranego portu
drukarce. portu drukarki. drukarki.
Brak zadeklarowanych |W podmenu <P6.Pmt / 6.2.GLP>

zmiennych w
wydruku wazenia.

projekcie

zadeklaruj zmienne, ktére znajda sie na
wydruku wazenia.

Brak komunikaciji
z wyswietlaczem
dodatkowym.

Nieprawidtowo ustawiony port
wyswietlacza dodatkowego w
parametrze <5.3.1.Prt>.

W podmenu <P5.ducE / 5.3.AdSP>
zmien ustawienie parametru <5.3.1.Prt>
na zadang wartosc.

Nieprawidtowe
transmisji  dla
portu komputera.

parametry
wybranego

W menu <P4.Conn> ustaw prawidlowe
parametry transmisji dla wybranego portu
wyswietlacza dodatkowego.
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Jednostka

na wyswietlaczu nie- | <9.1.UnSt>.
zgodna z tabliczkg | zmieniona
znamionowa wagi.

Zmieniona jednostka startowa | W podmenu <P9.Unit / 9.1.UnSt> ustaw
masy | wagi w parametrze | jednostke zgodng z tabliczka
znamionowa wagi.

jednostka | W podmenu <P9.Unit / 9.2.Unin> ustaw
uzytkownika w parametrze | jednostke zgodng z tabliczkg
<9.2.Unin>. zZnamionowg wagi.

13. KOMUNIKATY O BLEDACH

-Err2- Warto$¢ poza zakresem zerowania.

-Err3- Wartos$¢ poza zakresem tarowania.

CErr4- Masa kalibracyjna lub masa startowa poza zakresem (£1% dla odwaznika,
+10 dla masy startowe)).

-Err5- Btad akumulatora. Akumulator uszkodzony.

"Errs- Przekroczony czas operacji: tarowania, zerowania, wyznaczania masy
startowej, procesu kalibracji.

-null- Warto$¢ zerowa z przetwornika.

-FULL- Przekroczenie zakresu pomiarowego.

-LH- Btad masy startowej, wskazanie poza zakresem (+10% masy startowe;j).

“Hi- Przekroczenia zakresu wyswietlania sumarycznej masy na wyswietlaczu wagi
w modzie pracy ,Sumowanie wazen”.

-ulo- Zbyt niski poziom natadowania akumulatora. Po pewnym czasie waga wylgczy
sie.
- Wyznaczona masa jednej sztuki w modzie ,Liczenie sztuk” zbyt mata.

-ErrLo- - Wpisana warto$¢ progu ,Min” wieksza od wartosci progu ,Max” w modzie

pracy ,Kontrola +/-".
- Wpisana warto$¢ masy jednej sztuki wigksza niz max. zakres wazenia
w modzie pracy ,Liczenie sztuk”.
“Err Hi- - Whpisana warto$¢ progu ,Max” wigksza niz max. zakres wazenia w modzie

pracy ,Kontrola +/-".
- Wpisana masa wzorca wigkszej niz max. zakres wazenia w modzie pracy
LKontrola odchytek %”.
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