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1. INFORMACJE WSTEPNE

Modut analogowy wyjscia prgdowego 4 — 20mA produkcji ZMP Radwag
przeznaczony jest do konwersji cyfrowego odczytu masy na wartos¢
analogowa. Wspotpracuje z wagami Radwag i nie powinien by¢
wykorzystywany do wspétpracy z innymi urzagdzeniami. Wyjscie pradowe
jest modutem biernym, tzn. wymaga podania zewnetrznego napiecia petli
pradowej o napieciu 24VDC.

Modut petli pradowej moze odzwierciedlaé na swoim wyjsciu wskazanie
masy jako:

o wartos¢ bezwzgledna (nie uwzglednia znaku)
o tylko wartosci dodatnie
e warto$¢ masy z uwzglednieniem znaku

2. PARAMETRY TECHNICZNE

2.1. Dane znamionowe

Rozdzielczo$¢ wyjscia 16 Bits

Biad liniowosci +/- 0.01%
Bfad wskazania 4mA (+25C) +/- 0.1%
Btad temperaturowy dla 4mA +/-25 ppm/°C
Btad wskazania 20mA (+25C) +/- 0.2%

Bfad temperaturowy dla 20mA

+/- 50 ppm/°C

Zasilanie petli pradowe;j

24VDC = 15%

Straty mocy 450mwW
Max rezystancja obcigzenia 500Q
Temp. pracy -10 + +40°C
Zasilanie modutu 230VAC

2.2. Interfejs RS 232

Gniazdo interfejsu RS 232 przystosowanie jest do podtgczenia do
komputera lub wagi poprzez ztagcze DB9/F. W przypadku wystepowania
w gtowicy wagowej innego rodzaju gniazda nalezy zastosowac¢ przepinke.



Ztacze DBY/F zenskie

o O
5((o Sygnaty z wagi
o |9 pin2 - TxD
g o2 8 pin3 - RxD
) g ol 6 pin5 - GND

Widok ztgcza od strony lutowania

Wyprowadzenie sygnafow na zfgcze DB9/F

Parametry interfejsu RS 232 modutu petli pradowe;j:

Predkosc¢ transmisiji 9600
Bity danych 8
Parzystos¢ brak
Bity stopu 1
Kontrola transmisji brak

Poniewaz w module wyjscia 4—20mA nie ma mozliwosci zmiany
parametréw transmisji, synchronizacji interfejsu nalezy dokona¢
w glowicy wagowej.

3. BUDOWA MODULU

petla pradowa

zasilacz AC 230V / DC 5V



Modut petli pradowej jest zamkniety w obudowie typu ABS, posiada
zewnetrzny zasilacz 230VAC / 5VDC

4. PODLACZENIE ODBIORNIKA PETLI PRADOWEJ

biaty
Modut
Odbiornik wyjscia praqdowego
AP2
zielony
-| DC +
24V
Zasilacz

5. USTAWIENIE WAGI DO WSPOLPRACY Z MODULEM

Dla poprawnej komunikacji waga — modut analogowy nalezy w gtowicy:
e Ustawic¢ parametry transmisji RS 232 zgodnie z tabelg zawartg
w pkt. 2.2 instrukcji,

e Wiaczyé¢ transmisje ciagta.

6. PROGRAMOWANIE MODULU 4-20mA

Modut pradowy dla poprawnej pracy wymaga ustawienia nastepujacych
parametréw:

¢ typ indykatora z ktérym wspétpracuje,
e tryb pracy,
¢ maksymalny udzwig wagi.

Jezeli modut prgdowy zostanie zakupiony wraz z waga to jego parametry
sg fabrycznie ustawiane dla danej wagi. Jezeli natomiast modut jest
zakupiony oddzielnie lub z indykatorem wagowym, (brak danych
metrologicznych wagi), nalezy przeprowadzi¢ kalibracje modutu.



Wszelkich zmian mozna dokona¢ z poziomu komputera poprzez
dotaczone oprogramowanie ,Konwerter — C/I” - patrz rozdziat 7.

6.1. Typy indykatorow

Modut petli pradowej moze wspotpracowaé z nastepujgcymi typami
indykatorow produkcji ZMP Radwag:

PUE C3
PUE 1/5
PUE C30
PUE C/31
PUE 4
HTX
WTX
WLT-L

6.2. Tryby pracy

Uzytkownik moze zdefiniowa¢ w module jeden z trzech trybéw pracy
determinujgcych sposob sterowania wyjsciem pradowym:

I. Modut pradowy przekazuje informacje o wartosci masy
bezwzglednej zgodnie z charakterystyka:

Close the window

[ [mA
..... 20 N

-max 0 +max

& Ten tryb jest ustawiany fabrycznie

Wskazanie 4 mA odpowiada masie réwnej 0, natomiast wskazanie
20 mA odpowiada zaréwno masie [- max] jak i [+ max].



II. Modut pradowy przekazuje informacje zgodnie z charakterystyka:

Close the window
[ [mA

-« »-

-max 0 +max

Wskazanie 4 mA odpowiada masie rownej [-max].
Wskazanie 12mA odpowiada masie réwnej [0].
Wskazanie 20 mA odpowiada masie réwnej [+max].

Dla tego trybu rozdzielczo$¢é wyjscia jest dzielona na dwie
czesci — dla mas dodatnich jak i ujemnych.

lll.  Modut pradowy przekazuje informacje tylko o wartosci dodatniej
zgodnie z charakterystyka:

Close the window

A I[mA ;

-max 0 +max

Wskazanie 4 mA odpowiada masie w zakresie [-max] + [O].
Wskazanie 20 mA odpowiada masie rownej [+max].



7. PROGRAM KOMPUTEROWY , Konwerter — C/I”

Program komputerowy Konwerter — C/I umozliwia skonfigurowanie

i przetestowanie dziatania modutu petli pradowej 4—-20mA.

Nalezy podtaczyé modut do komputera i uruchomié
dostarczone oprogramowanie.

Gloéwne okno programu:

¥ Konwerter-C\T x|
Konfiguracja
§ TRvB PRACY

& PARAMETRY WaG]
eyff POEATZENIE

Konwerter

Okno gféwne programu

W zaktadce <Konfiguracja> uzytkownik ma mozliwo$¢ zdefiniowania

wszystkich parametrow wyjscia pradowego.

¥ Konwerter - C\I x|
Konfiguracja
TRYB PRACY

¥ TRvB FRACY

i+ - max[4mA] >> 0[12mA] << + max[20mA] @ PARAMETRY WAG|

" - max[20mA] >> D[4mA] << + max[20mA] tyf® FOLATZENIE

" - max[4mA] >> O[4mA] << + max[20mA]

)

Zamknii

Okno konfiguracji trybu pracy



Nalezy zaznaczy¢ jeden z trzech trybow pracy, a nastepnie wcisng¢
klawisz <Ustaw> w celu przestania nastawy do modutu.

Istnieje takze mozliwosé sprawdzenia nastawy zapisanej w module
za pomocg klawisza <Odczytaj> — po wcisnieciu klawisza program
zaznaczy ustawiong w module wartoseé.

%" Konwerter - C4L x|
Konfiguracja
¥ TRvB PRACY

@ PARAMETRY WAGI

PARAMETRY WAGI

omoon | Max wagi bez kropki

[ Ustaw ] Odczytaj ] o POLACZENIE

Typ ramki —— [w.agi zgodne

|»

TP PUE 4
TP FUE 175
TvPz FUE C/30 | Kanwerter

W d

( Ustaw ] [ odezyai |

_

Okno ustawien parametrow wagi

Zaktadka <PARAMETRY WAGI> umozliwia podanie max wagi
oraz typu gtowicy, z ktérg ma wspotpracowaé modut

W okienku <Max wagi bez kropki> nalezy wpisa¢ maksymalny
udzwig wagi i klawiszem <Ustaw> przesta¢ nastawe do modutu.

& Udzwig wagi nalezy wpisa€ bez kropki dziesietnej, np.:

udzwig wagi = 10.00 kg wpisaé 1000
udzwig wagi = 3.000 kg wpisaé 3000
udzwig wagi = 6000 g wpisaé 6000

Kolejnym krokiem parametryzaciji jest wybranie w oknie <Wagi zgodne>
typu wspotpracujgcego indykatora — wagi produkcji ZMP Radwag
posiadajg rézne typy protokotéw komunikacji i modut analogowy

musi zosta¢ ustawiony na okreslony typ ramki wysytanej z wagi.

Okno <Typ ramki> jest oknem informacyjny o typie protokotu RS232
jaki obstuguje dany indykator.
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¥ Konwerter-C\1

POEACZEMIE

numer portu
predkogé transmisji
parzystosé

bity danych

bity stopu

x|
Konfiguracja
$ TRvE PRACY

@ PARAMETRY WAG]
off POLATZENE

Konwerter

Okno ustawient RS232

W oknie <POLACZENIE> nalezy wybrac port komunikacyjny komputera,
do ktérego jest podtagczony modut, oraz ustawi¢ parametry transmis;ji
zgodnie z tabelg z podrozdziatu 2.2.

8. USTERKI

Brak sygnat pradowego z
wyjscia analogowego

Sprawdz polaryzacje uktadu
Czy jest napiecie 24VDC
Sprawdz zasilanie 230VAC

Na wyjsciu jest stale 4 mA

Zle skonfigurowane wyjscie

Zta predkosé transmisji w wadze

Nie wigczona transmisja ciggta w wadze
Uszkodzone potaczenie waga - modut

Przyrost pradu nie
odpowiada przyrostowi masy

Zle skonfigurowane wyscie pradowe
- zle podany max wagi

Brak komunikacji z
programem komputerowym

Sprawdz zasilanie 230VAC
Sprawdz potaczenie RS 232

Program komputerowy
zgtasza komunikat ,Port

zajety”

Wybrany port komunikacyjny jest zajety
przez inng aplikacje
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