PUE HY10

INDICADOR DE PESAIJE

MANUAL DE USUARIO

ITKU-89-08-11-20-ES

' RADWAG

TECNOLOGAS ns%ﬁs&;éﬁfpﬁfngucrﬂéml CAs




NOVIEMBRE 2020



PRECAUCIONES

Antes de instalar, usar o mantener el dispositivo, es necesario leer este
Manual del operador y seguir sus recomendaciones.

Antes de usar, por favor, leer atentamente este manual de instrucciones y
utilizar los equipos de acuerdo a las especificaciones;

El dispositivo debe protegerse contra las fluctuaciones de temperatura
excesivas, la luz solar y la radiacién ultravioleta, sustancias que provocan
reacciones quimicas.

Para utilizar el panel tactil no utilizar instrumentos afilados (Por ejemplo,
un cuchillo, destornillador, etc);

El dispositivo no puede utilizarse en una atmdésfera con riesgo de
explosion de gas o polvo.

Si el dispositivo debe funcionar en un entorno con condiciones
electrostéticas severas (p. Ej., Impresoras, embaladores, etc.), conecte el
conductor de conexion a tierra. Para este propdsito, el dispositivo tiene

una abrazadera de puesta a tierra funcional marcada con el simbolo=.

En caso de averia, se debe inmediatamente desconectar la balanza de
potencia;

El dispositivo previsto para la retirada del servicio, eliminar de acuerdo
con la ley actual

En caso de un periodo de almacenamiento prolongado a bajas
temperaturas, no se permite la descarga completa de las baterias
acompafadas.

SRR

Una bateria gastada solo puede ser reemplazada por el fabricante o por el
servicio autorizado.

9

Los acumuladores no pertenecen a la basura doméstica regular. La
legislacion europea exige que los acumuladores descargados se recojan y
eliminen por separado de otros residuos comunales con el objetivo de
reciclarlos. Los simbolos en las baterias determinan el contenido de
sustancias nocivas en ellas: Pb = plomo, Cd = cadmio, Hg = mercurio.
Estimado usuario, esta obligado a deshacerse de las baterias
desgastadas segun lo estipulado.
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Wi-Fi® es una marca registrada de Wi-Fi Alliance. Esta marca comercial
que aparece en este documento se ha utilizado solo con fines informativos
y no pretende indicar la conformidad de ningan producto con productos
certificados por Wi-Fi Alliance.
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1. DESTINO

El indicador PUE HY10 estd disefiado para la construccion de balanzas
basadas en sensor extensiométrico o modulo electromagnético. Esta equipado
con una carcasa de acero inoxidable con grado de proteccion IP 68/69, que
permite trabajar en condiciones de alta humedad y en un amplio rango de
temperaturas; es decir. de -10°C a +40°C. La pantalla capacitiva de color de
10.1 "con panel tactil permite una operacion intuitiva sin usar el teclado.

El indicador en la version estandar esta equipado con un 2 conector USB,
RS232, puerto Ethernet y 4E/AS. El dispositivo se puede conectar a un
méaximo de 6 plataformas de pesaje (2 x modulo de pesaje interno + 4 x
moédulo de pesaje externo).El dispositivo funciona con impresoras de recibos,
lector de cddigo de barras, pantalla adicional y equipo de PC (mouse, teclado,
memoria flash USB).

2. GARANTIA

A. A. RADWAG se compromete reparar o cambiar estos elementos, que
resulta ser defectuoso, de forma productiva o estructura

B. La definicion de los defectos del origen poco claro e identificar maneras
de su eliminacion se puede hacer solamente con la participacién de los
representantes del fabricante y el usuario,

C. RADWAG no asume ninguna responsabilidad asociada con los dafios o
pérdidas derivadas de no autorizadas o la ejecucién incorrecta de los
procesos de produccion o servicio.

D. La garantia no ocupa:

e dafiados mecéanicos causado por la utilizacion incorrecta de la
balanza, y dafios térmicos, quimicas, los dafios causados de la
descarga atmosférica, con ascender en la red energética o con otro
acontecimiento,

e conservaciones (limpieza de balanza).

E. La pérdida de la garantia se produce, cuando:

¢ se realizaran las reparaciones fuera del centro de servicio autorizado,

e servicio se encuentra la injerencia no autorizada en el disefio
mecénico o electrénico de la balanza,

¢ lainstalacion de otro sistema operativo,

e balanza no tiene las caracteristicas de seguridad de la empresa.

Detalles de la garantia se encuentran en la tarjeta de servicio.

Contacto por teléfono con Servicio Autorizado: +48 (48) 386 64 16.
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3. LIMPIEZA

3.1. Limpieza de los elementos de acero inoxidable:

Durante la limpieza del acero inoxidable debe evitar el uso de limpiadores que
contengan productos quimicos corrosivos, por ejemplo. Lejia (que contiene
cloro). No utilice productos que contengan abrasivos Siempre quite la suciedad
con un pafio de microfibra para que no se dafie recubrimiento de proteccion.

Para el cuidado diario y la eliminacién de pequefias manchas, siga estos

pasos:

1. Eliminar la suciedad con un pafio humedecido en agua tibia

2. Para obtener los mejores resultados, se puede afadir un poco de liquido
para lavar platos

3.2. Limpieza del plastico ABS:

Limpieza de la superficie seca se hace usando pafios limpios de celulosa o de
algodon, dejando sin rayas y sin colorantes, también se puede usar una
solucion de agua y detergente (jabon, detergente para lavavajillas, limpiador
de ventanas) hay que limpiar y secar. La limpieza se puede repetirse si es
necesario

En el caso de la suciedad dificil, tales como: residuos de adhesivos, caucho,
resina, espuma de poliuretano, etc. se pueden utilizar productos de limpieza
especiales a base de una mezcla de hidrocarburos alifaticos que no
disolviendo plastico. Antes de utilizar el limpiador para todas las superficies se
recomienda pruebas preliminares. No utilice productos que contengan
abrasivos



4. CONSTRUCCION DEL INDICADOR

4.1.Dimensiones

100
120

Dimensiones de PUE HY10

4.2.Descripcién

Descripcion de enchufes del indicador PUE HY10

1/ 2

8



1 | Abrazadera de puesta a tierra.

2 Prensaestopas.

3 | USBA

4 USB M12 4P.

5 | RS232(1) M12 8P.

6 | Ethernet RJ45.

7 | 4WY M12 8P.

8 | 4WE M12 8P.

9 | Prensaestopas de plataforma 1.

10 | Prensaestopas de plataforma 2.

11 Espacio para prer}saestopaﬁ / ranura para equipos adicionales (Vk3, 12IN, PROFIBUS
IN) - montado segun la version del medidor, bloqueado.

12 Espacio para prensafestopas /_r'anura para equipos adicionales (Vk2, 120UT, PROFIBUS
OUT) - montado segun la versién del medidor, bloqueado.

13 Espacio para prensai\estopas / ranura para equipos adicionales (Vk1, RS485, Analog
OUT) - montado segun la versiéon del medidor, bloqueado.

14 | RS232(3) M12 8P opcional.

15 | RS232 (2)

16 | Interruptor de encendido.

4.3. Topologia de conectores:

Pinl — NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5vVDC
Pin7 — GNDZ
Pin8 — 24VDC

RS232

Pinl1 — Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND

USB

o~ w0
o -0

Pinl1 —NC

PROFIBUS IN Pin2 fe
(masculino) Pind — B
Pin5 — NC

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pin4 — B
Pin5 - NC

PROFIBUS OUT
(femenino)




4.4. ENTRADAS/ SALIDAS

El peso estandar estd equipado con 4 entradas optoaisladas y 4 salidas de
semiconductores (relés de semiconductores). Salida de sefiales por M12 8P

Pinl1 -S1
Pin2 - S2
Pin3 - S3
Pin4 — S4
4 ENTRADAS Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 — NC
Pinl1 - E1
Pin2 - E2
Pin3 —E3
Pin4 — E4
4 ENTRADAS Pin5 — COM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 — NC
4.4.1. Especificacion técnica
Parametros de salidas
Numero de salidas 4
Tipo de salidas relés de semiconductores
Seccién de cable 0,14 - 0,5mm?
Corriente de conmutacion maxima 0,5A DC
Tensién de conduccién maxima 30VDC, AC
Parametros de entradas
Numero entradas 4
Tipo de entrada Optoaisladas
Seccién de cable 0,14 — 0,5mm?
Rango de voltajes de control 5-24VDC
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4.4.2. Esquemas deE/S

o COM
P =% o WY4
+
- = o WY3
& WE4
SAN WE3 s © Wz
— < r/o 5 WY
p : o WE2
COM
o WE1
4 entradas 4 salidas

4.5. Teclado del indicador

Descripcion de enchufes del indicador PUE HY10

Funciones de botones:

<] Mover un nivel de menu hacia arriba.

Entrada en el menu de la balanza
Salida rapida a la ventana principal.

Iniciar sesiéon de usuario,

blals
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Puesta a cero

v
D H
A

Tara

S/ Enviando un resultado a una impresora y ordenador

Borrar el Gltimo signo

Punto

Botones numéricos

E O

4.6. PARAMETROS TECNICOS

Datos generales:

Carcasa

Acero inoxidable

Grado de proteccién

IP68 IP (1h max) / 69

Pantalla

10.1 "- de color panoramico
1024 x 600 + panel tactil

Alimentacion

100+-240VAC 50-+60Hz

Alimentacion opcional

Externo 12+24VDC

Temperatura de trabajo

-10°C = 40°C

Humedad relativa del aire

10+85% RH sin condensacién

Datos metrolégicos:

Clase de precision OIML Ilolll
Numero de divisiones de verificacion. 6000
NuUmero estandar de plataformas 1

compatibles

Numero maximo de plataformas compatibles

6 (2 x médulo de pesaje interno + 4 x médulos

de pesaje externos)

Sefial de entrada maxima 19,5mV
Voltaje méximo o por unidad de verificacion 3,25pv
Voltaje minimo por unidad de verificacién 0,4pVv
Impedancia minima del sensor

P 50 Q
extensométrico
Impedanc[a maxima del sensor 1200 O
extensométrico
Alimentacion del sensor extensiométrico 5V DC

Conexion de sensores termométricos

4 0 6 cables + blindaje de cable
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Comunicacion:

Interfaz estandar RS 232

2 x toma hermética

Interfaz estandar USB

1 x conector hermético M12, 1 x conector
hermético USB A

Ethernet

10/100 Mb, 1 x toma hermética RJ45

Interfaz estandar INJOUT

4 x IN - enchufe, 4 x OUT - enchufe

Conectividad MODOBUS

Sl

Opciones disponibles:

Modulo WE12

Prensaestopas -12 E/12S

Médulo de AN

Lazo de corriente 4-20mA, 0-20mA;
lazo de voltaje 0-10V

Modulo PROFIBUS

1 x conector M12 5P codificacién B,DP SLAVE

Modulo PROFINET

1 x toma hermética RJ45

Interfaz RS 232

1 x enchufe hermético M12 8P

Interfaz RS 485

1 x prensaestopas

Médulo de plataforma adicional- DP6

1 x prensaestopas

Modulo Wi—Fi®

2,4GHz

Multirango

Sl

5. INSTALACION DEL INDICADOR

5.1. Desembalaje y instalacion

A. Sacar el indicador de la caja de fabrica.

B. Coloque la plataforma en un lugar de uso en una superficie plana y dura,
alejada de fuentes de calor (no monte el platillo).

C. La balanza debe nivelarse girando las patas. La nivelacion es correcta, si
la burbuja de aire esta en la posicion central del nivel de burbuja, situada

en la base de la balanza:

Poziomowanie Poziomowanie

nieprawidlowe
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5.2.Encendiendo el indicador

e Encienda la alimentacion con el botobn de ENCENDIDO / APAGADO
ubicado en la parte posterior de la carcasa del indicador, después de lo
cual se iniciara el proceso de carga de Windows.

o Después del procedimiento de inicio se ejecutard automaticamente la
ventana principal del programa,

e Balanza esta lista.

6. VENTANA PRINCIPAL

La ventana principal de la aplicacién se puede dividir en 2 areas: Barra
superior, Espacio de trabajo

Vista general:

O e e——7r

Towar: [ |
Opakowanie:
o ~0+
Numer serii: 1 kg

Numer partii:

—— 1 e
- - Tara: 0.000kg

% § 0123 || 1emde QT] ®

D || =@ Brutto: 0.000kg

I

Liczba: 0
Suma : Okg
Srednia: 0
Proég: MIN

@%ﬁ wgix éé; dii 5=f Eiﬁ

i'j Para obtener instrucciones detalladas lea el "Manual del

software del indicador PUE HY10"

6.1.Barra superior,
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En la parte superior de la pantalla se muestra la siguiente informacion:

El simbolo y el nombre del médulo de trabajo

Iniciar sesién de usuario,

Simbolo de conexién activa con ordenador.

Simbolo de conexién activa con el programa SISTEMA E2R.

Nombre del dispositivo.

Fechay hora

6.2. Espacio de trabajo

Debajo del area de barra superior hay un area de trabajo, que consta de 4
pantallas programables para cada modo de trabajo. Usuario puede configurar
esta area segun con sus necesidades .

7. NAVEGACION POR EL MENU

El movimiento por el menu del programa de balanza es intuitivo y sencillo.

7.1. Teclado de balanza

Entrada en el menu de la balanza
Salida rapida a la ventana principal.

Salida rapida a la ventana principal.

Presione para subir un nivel de menu hacia arriba.

B

Presione para subir un nivel de menu hacia arriba.

Presione para desplazarse por el menu “arriba"

AR

Presione para desplazarse por el ment "abajo"

Presione para desplazarse rapidamente por el menu "arriba-abajo"

15



Aprobacion de los cambios

Salir de la funcién sin cambios

Afiadir de posicién en bases de los datos

Excluir un registro previamente seleccionado de la base de datos.
Cierre de sesion.

D@D "‘. ‘Q.

Busqueda de elementos en la base de datos por fecha.

Busqueda de elementos en la base de datos por nombre.

Busqueda de elementos en la base de datos por cédigo.

ob 'z'Ib

Impresién de los elementos de la base de datos

Exportaciéon de informes de control y taras promedio para el modo de trabajo
CEE.

Limpieza del campo de edicion

Conectar / desconectar el teclado de pantalla

Presione para leer la plantilla de impresiéon desde un formato de archivo * .Ib (la
tecla de funcién esté activa al conectar una unidad flash USB al puerto USB del
terminal)

Guardar la plantilla en un archivo en formato * .Ib (la opcién esta activa
después de conectar un dispositivo de almacenamiento masivo USB).

Seleccidn de variables para el modelo de impresion en la lista.

P EN Y

7.2.Vuelta a funcion de pesaje

Los cambios en la memoria de la balanza estan guardaos en el menu
automaticamente después de vuelta a pesaje. El regreso a la ventana principal
puede tener lugar de 2 maneras:

e presione la tecla " repetidamente, habra inmediatamente (rapido)
vuelta a la pantalla principal

e Al presionar el botén no campo en la barra superior, después
volverd inmediatamente a la ventana principal.
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8. MANUAL DEL INSTALADOR
Sobre la base del indicador de peso PUE HY10, se pueden construir galgas

extensomeétricas.

8.1.Conexién con sensores extensométricos de 6 hilos

J20

e, GND
—fcom J26
“Jcom
— s 23

WY3
=l 483R
R

R

GND
= jcom
—Joom
—es a2
. =]
ez
e

g2
J1 [Jur2

|j J21

Lie 17 ]

Swi
J1z .
C=d411
é E|J14

=

-]
JP?

J10 )13

1) | ]

116 T

M1 TR I A

Ja

29

J6 J5 J7 J8 JZBJ
—
[
—
L

. 24

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY

Conexion del sensor de 6 hilos

Tablero del convertidor Sefial d_el sensor Comentarios
Radwag A/C extensiométrico
E BLINDAJE DE CALBLE
REF+ SENSE + JP3 no suelda
REF- SENSE - JP4 no suelda
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-
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8.2.Conexién con sensores extensométricos de 4 hilos

J19 J17
— TR K =
] J1
GND
—fcom J26 a
fcom
- [ C—a411
W2
- 483R
— R
R
=\ ﬂ =
-
]
14 JPT
) [z 128
h J2 J10 13 J28
— 29
; ' 1] | D 5
—
J3 =81 ez L
18 Jiﬁ mi ma2 ma mas ws 5.

Conexioén del sensor de 4 hilos

v

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY

Tablero del convertidor Sefial d_el sensor Comentarios
Radwag A/C extensiométrico
E BLINDAJE DE CABLE
REF+ - JP3 suelda
REF- - JP4 suelda
IN+ OUTPUT+
IN- OUTPUT-
+5V INPUT+
AGND INPUT-

8.3.Conexion de la pantalla del cable de sefial desde la plataforma de

pesada

Para garantizar el correcto funcionamiento de la balanza, se deben utilizar las
reglas que se describen a continuacién para conectar el blindaje del cable de
sefial desde el sensor extensométrico. En ambos casos (plataformas de
pesaje con cables de sefial de 6 y 4 nlcleos) se aplica la misma regla para
conectar el blindaje del cable de sefial con un medidor de tension:

18




Balanzas con un indicador en
una carcasa de metal: una
plataforma de pesaje
conectada a un medidor de
peso solo con un cable de

Balanzas con una estructura
metalica compacta carcasa de
metal - indicador de pesaje
conectado a la plataforma de
pesaje por medio de un mastil,

sefial de un sensor de
d pluma, etc.
ecenas.

Plataforma de pesaje sin
conexion galvanica del blindaje PUNTOC E
del cable de sefial
Plataforma de pesaje con
conexion galvanica del blindaje PUNTOC PUNTO C

del cable de sefial

Punto C - pasador galvanico roscado conectado a la carcasa del indicador de peso
(que permite restaurar el ojo de soldadura),
E — abrazadera para pantalla de cable de galgas extensométricas en conector J15.

8.3.1. Comprobacidn de la conexién de la pantalla de sensor

extensométricas

La comprobacién se realiza con un ohmimetro.

PLATFORMA WAGOWA

CZUJNIK
TENSOMETRYCZNY

N

M EKRAN

A

O,

Sistema de medicion

9. PARAMETROS DE FABRICA

Al iniciar la balanza en el modo de configuracion de fabrica, es posible cambiar
tanto los parametros disponibles para el usuario como todos los parametros de
fabrica, y asi definir la balanza completa.
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9.1.Acceso a los parametros de fabrica

e Encienda la alimentacion con el botobn de ENCENDIDO / APAGADO
ubicado en la parte posterior de la carcasa del indicador, después de lo
cual se iniciara el proceso de carga de Windows.

o Después del procedimiento de inicio se ejecutard automaticamente la
ventana principal del programa,

e Presione el botén interior SW1:

=

[ ‘l—r.. L 3
- ]
- — S przycisk dostepu
- <—— do parametrow o
= fabrycznych -
-
— e
-
L
Ll .
n
—_—
[ E—
=
=aINAN; | e
T
USB1 USB 2  a5p3 22 2323 2% M98
wE 3

Acceso a los parametros de fabrica

o Use el boténn para ingresar al menu principal del programa, donde se
mostraran dos submenus: Global, De fabrica.

9.2.Lista de parametros globales

NOMBRE DEFAULT RANGO DESCRIPCION
Barra superior - Activacion de datos metrolégicos en la
metrolo Fi)a - - barra superior de la pantalla principal
9 (ver punto 9.4 del manual).
Numero de . .
plataformas 1 1+6 Numero de plataformas de pesaje.
) . Declaracién del tipo de médulo de
Tipo de mdédulo de . - .
esaie Estandar - pesaje que coopera con el medidor
pesa (ver punto 11 del manual).
legalizada “ No Qfgﬁ Declaracién de balanza verificada.
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Requerir

Habilitar / deshabilitar la necesidad de

emparejamiento de s \;}NO emparejar médulos que cooperen con
moédulos Si el medidor PUE HY10.
Habilitar / deshabilitar cambios en el
ol o modo de trabajo "Recuento de piezas"
NTEP S"@NO para balanzas verificadas (mercado
de EE. UU.).
Velocidad de 25 6.25, 12.5, 25, 50, | Cambiar la velocidad del
transductor 100 transductor.
La funcion de determinar el
g-cor. 1 - coeficiente de correccion de la
gravedad (ver punto 9.7 del manual).
Numero de fabrica 0 - Numero de fabrica
Médulo de Profibus, Profinet, | Habilitar / deshabilitar el soporte
comunicacién - modulo analdgico | para un médulo de comunicacién
adicional RS 485, RS232(3) | adicional.
Proteccion contra la eliminacion de
Periodo de datos de las bases de datos de
almacenamiento de 0 - pesaje y control y taras promedio en
pesajes [dias] forma de periodo de
almacenamiento de pesaje en dias.
Servicio - - Modo de servicio.
Configuraciones ) ) Submend de configuracion de
avanzadas servicio avanzada.

. . Habilitar / deshabilitar la
Disponibilidad de . o
modos de trabajo. - - d|spo_n|b|I|c_ia_d de los modos de

trabajo solicitados.
Habilitar / deshabilitar el acceso al
Disponibilidad del mend ) ) submena: Visualizacion,
P Impresiones, Entradas / Salidas,
Importacién / Exportacion.

. - Habilitar / deshabilitar la
D|sp0n|b|||dad.de la - - disponibilidad de las bases de datos
base de datos: T

solicitadas.

. i Habilitar / deshabilitar la
D'Spomb'“dad de - - disponibilidad de los informes
informes T

solicitados.
Configuracion de la Eubmgnud de conflgulracm;n" de Ia}
base de datos - - ase de datos (consulte el "manual
del software PUE HY10").
Habilitar / deshabilitar parametros
’ . ad ad o metrol6gicos en la unidad [ct] en la
[ct] disponible 7 No V'Si, No barra superior de la ventana
principal.
. - ol Habilitar / deshabilitar el soporte
Unidades adicionales /s 7S, “No para unidades adicionales.
Modo de tara &N si N Activar / desactivar el modo de tara
redondeada v No v ol 0 redondeada.
Blogueo de tara « No osi ¢No Habilitar / deshabilitar la funciéon de

tara.
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Importacién

Importacion de parametros desde
una unidad flash externa.

Exportacién

Exportacion de pardmetros a una
unidad flash USB externa.

Exportacién de
eventos del sistema

La funcién de exportar "eventos del
sistema" a la memoria masiva de la
unidad flash.

Establecer la
configuracién
predeterminada de la
balanza

Establecer la configuraciéon
predeterminada de la balanza
(funciones de los botones,
impresiones, informacién de texto).

Restablecer la Restaurar la configuracion
configuracion de - - predeterminada global del
fabrica dispositivo.
9.3.Lista de pardmetros de fabrica
NOMBRE DEFAULT RANGO | DESCRIPCION
Metrologia - - Ajustes metrolégicos
N . Redondeo del Gltimo digito y posicion del
Division de rango 1 0.001 0,001 + 50 punto en el primer rango de pesaje.
s . Redondeo del dltimo digito y posicion del
Divisién de rango 2 0.001 0,001 + 50 punto en el segundo rango de pesaje.
N . Redondeo del ultimo digito y posicion del
Divisién de rango 3 0.001 0,001 + 50 punto en el tercer rango de pesaje.
Rango 6.009 - Rango de pesaje + superando.
Punto de conmutacién del segundo rango
* -
Rango 2 0.000 de balanza.
Rango 3 * 0.000 ) Punto de conmutacion del tercer rango
de balanza
Ma_sa peso de 2 - Masa peso de calibracion
calibracion
Unidad de calibracion kg g, kg, Ib Unidad de calibracion
g-cor. 1 - Factor de correccién de la gravedad.
Rango auto cero 0,25 0,1+5 Rango de autocero (en divisiones).
Rango de estabilidad 1 0,1+5 Rango de estabilidad en divisiones [d]
Tiempo de estabilidad 0,8 0+20 Tiempo de estabilidad en [s]
Control de masa de inicio: O - apagado, 1
Control de masa de 1 0.1 2 - en el rango de -5% a + 15% de la masa
inicio T inicial, 2 - en el rango del +20% de la
masa inicial.
Marcador de namero NO Si. No Marcador de digitos activado /

desactivado.

Calibracién

Proceso de calibracién (ver punto 9.5
de este manual).

Determinacién de masa
inicial

Determinacion de masa inicial de la

plataforma
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Calibracion - - Proceso de calibracién de la plataforma
Peso inicial - - Peso inicial (en las divisiones)
Coeficiente de . L
calibracion 100 - Factor de calibracion
Masa de calibracion Masa de la pesa de calibracién externa.
externa
Linealidad ) ) Correccion de linealidad (ver punto 9.6
del manual).
Determinar ) ) Determinacion de puntos de correccion
de linealidad.
Borrar ) ) Eliminacion de la correccion de
linealidad.
. Realizacion de correcciones para puntos
Correcciones - - - : :
de correccion de linealidad.
Informacién - - Informacién (solo lectura).
Numero de fabrica 0 B Vista previa del ndmero de fabrica de
balanza.
Divisién de rango 1 0.001 ) Vista previa del valor de la division del
rango 1.
Divisién de rango 2 0.001 ) Vista previa del valor de la division del
rango 2.
Rango 6.009 - Vista previa del valor del rango.
Rango 2 0.000 - Vista previa del valor del rango 2.
Version del programa de ) ) Version del programa del médulo de
la balanza pesaje.
L - - Visualizacion de divisiones de transductor
Divisiones
Establecer valores ) ) Restablecimiento de fabrica de la
predeterminados plataforma.

*) - Para balanzas de dos rangos, establezca un valorO,
**) - Para balanzas de uno o dos rangos, establezca el valorO.

La lista de pardmetros de fabrica mencionada
anteriormente asume el funcionamiento de 1 plataforma de
pesaje. En el caso de mas plataformas, después de ingresar
al menu <Fabrica>, se mostrara una lista de plataformas
declaradas. La lista de parametros para cada plataforma es
similar a la descrita en la lista mencionada anteriormente.

9.4. Datos metrologicos

e Ingrese

=\ . i?m'
al submenu <GIobaI/ “wBarra superior - metrologia> y

establezca los valores requeridos, donde:

NOMBRE
DEL
PARAMETRO

DEFAULT RANGO DESCRIPCION
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Habilitar / deshabilitar el servicio de datos
Activacion No Si, No metrologicos en la barra superior de la pantalla
principal.
Tipo de ) PUE HY10, | Seleccion del tipo de balanza en funciéon del
balanza HTY, HRP | indicador de peso.
Nombre especial y / o nombre del dispositivo
Nombre de ) ) distribuidor RADWAG (méax.6 caracteres). La
balanza introduccion del valor reemplaza el "Tipo de
saldo" seleccionado.

9.5. Calibracioén de fabrica

9.5.1. Calibraciéon externa

e Ingrese al submend <n/ -"- de Fabrica / "a.‘t:CaIibracién> y vaya al

parametro <@?‘Calibracién>.

e Quitar la carga del platillo de la plataforma

o Después de ingresar el parametro, el mensaje <Quitar la carga de la
plataforma> aparecera en la pantalla de la bascula.

e Pulsar el boton ﬁ Durante la determinacién de la masa inicial se
muestra el mensaje <Determinacion de la masa inicial>

e Una vez completado el procedimiento de determinacién de la masa inicial,
aparecera en la pantalla el mensaje <Poner peso xxx> (donde:xxx -
masa del peso de calibracion).

e Coloque el peso de ajuste deseado en el platillo y presione el
boton ¥

e Una vez completado el procedimiento de determinacion del coeficiente de

calibracién, aparecera el mensaje <Operaci6n completada
correctamente> en la pantalla de la bascula.

e Confirmar el mensaje presionando el boténﬁ y volver a pesar con el
procedimiento de guardar cambios.

' Proceso de calibracion de la plataforma: 2, 3, 4, 5, 6 es
1 analogo al descrito anteriormente.

9.5.2. Determinacién de masa inicial

e Ingrese al submenu <n/ ﬁ, de Fabrica / icCalibracién> y vaya al

parametro <‘§E‘)Determinacién de masa inicial>.

e Quitar la carga del platillo de la plataforma

o Después de ingresar el parametro, el mensaje <Quitar la carga de la
plataforma> aparecera en la pantalla de la bascula.
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e Pulsar el boton ﬁ Durante la determinacién de la masa inicial se
muestra el mensaje:
Determinacion de masa inicial

e Una vez completado el procedimiento de determinacion del coeficiente de
calibracién, aparecerd& el mensaje <Operacion completada
correctamente> en la pantalla de la bascula.

e Confirmar el mensaje presionando el boténﬁ y volver a pesar con el
procedimiento de guardar cambios.

' El proceso de determinacion de la masa inicial de la
1 plataforma:2, 3, 4, 5, 6 es analogo al descrito anteriormente.

9.6. Correccién de linealidad:

9.6.1. Determinacién de linealidad

Declaracion de masas para pasos de linealidad individuales con determinacion
simultanea de correcciones mediante el software de la balanza.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu < Fabrica /-{.n Linealidad> y seleccione la
opcidn <Seleccionar>, luego se abrira el cuadro de didlogo <Masa> con
el teclado en pantalla.

o Quitar la carga del platillo de la plataforma

¢ Ingrese la masa requerida (primer punto de correccién de linealidad) y

confirme con el botén ¥ , se mostrara el mensaje <Poner xxx>
(donde: xxx - valor de masa introducido).
e Recuerde que no debe haber carga en el plato y, si la balanza no muestra

simbolos*0+ wm .« , ponga a cero presionando el boton .
e Coloque la masa declarada del primer punto de correccién de linealidad
en el plato y después de la estabilizacién del resultado de pesaje presione

el botén_ ¥ |

e En la pantalla de la balanza, se iniciara el cuadro de didlogo <Masa> con
el teclado de la pantalla para declarar el siguiente punto de correccién de
linealidad.

e El proceso de correccion de linealidad para el segundo punto es analogo
al descrito anteriormente (el software de la balanza le permite declarar
max.6 puntos de linealidad).

e Después de confirmar la masa del Gltimo (sexto) punto de correccion de
linealidad, el software de pesaje regresa automaticamente al submenu
<Linealidad>.
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e En el caso de declaracion del nimero de puntos de correccidon de
linealidad inferior al maximo, después de que aparezca el cuadro de
dialogo <Masa> en la pantalla de la balanza (declaracién del siguiente

punto de correccion de linealidad) presione el botén L

o El programa de pesaje volvera automaticamente al
submenu<Linealidad>.

e vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.

Si el valor del punto de correccién‘ﬁ de linealidad se
' confirma con el botdn, aparecera el siguiente mensaje en la
pantalla<Valor demasiado pequefio >.

9.6.2. Correcciones
Editar los valores de correccién para puntos de linealidad individuales.

Procedimiento:

e Entrar el submenu < Fabrica /-{./a Linealidad>.

e Seleccione la opcién <Correccién> y se mostrara una lista de puntos de
correccion de linealidad determinados, incluidas las masas declaradas
previamente para los puntos de correccién individuales y las desviaciones
expresadas en divisiones de lectura de balanza.

e Después de seleccionar el elemento requerido, el cuadro de didlogo
<Masa> se abrird con el teclado de pantalla que contiene la masa
declarada previamente.

e Recuerde que no debe haber carga en el plato y, si la balanza no muestra

simbolos*0+ m .« , ponga a cero presionando el botén .

e Poner en el platillo la masa deseada y pulse el botén ‘ v

e El programa pasa automaticamente al cuadro de dialogo <Correccion>
con el teclado en pantalla.

e Si, después de la estabilizacién del resultado de pesaje, el valor de masa
mostrado en la ventana de pesaje difiere de la masa declarada, ingrese
una correccion apropiada usando el teclado numérico de la pantalla.

e Si es necesario introducir un valor de correccién "negativo", preceda el

valor introducido con un "-",

e Confirme el valor de correccion introducido presionando el boténﬁ,
luego el programa de pesaje volvera a mostrar la lista de puntos de
correccion de linealidad,

e La aplicacion de la correccién para el siguiente punto de correccion de
linealidad es anéloga a la descrita anteriormente.

e Vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.
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9.6.3. Eliminacién de linealidad

# . Bea .
e Entrar el submeni < “¢*>Fabrica /4 Linealidad>.
e Seleccione la opcién <Borrar>, luego aparecerd el mensaje <¢Esta
seguro de eliminar?> En la pantalla.

e Confirme el mensaje con el botén.ﬁ.
e Vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.

9.7.Factor de gravedad

La funcién de correccion gravitacional elimina los cambios en la fuerza de la
gravedad en diferentes latitudes y altitudes sobre el nivel del mar. Permite el
correcto ajuste de la balanza lejos del punto de su uso posterior. El valor del
coeficiente gravitacional se puede determinar de tres formas:

¢ Ingresando el valor conocido del coeficiente gravitacional.

e Por el método de aceleracion gravitacional.

e El método de la latitud.

9.7.1. Ingresando el valor conocido del coeficiente gravitacional

Podemos introducir una correccién de gravedad sobre la base de tablas
proporcionadas por la empresa "Radwag Wagi Elektroniczne" o calculandola
segun la férmula:

g uzyt.

g kal.

g-cor.=

Cuando la balanza se calibra en el lugar de uso, el valor de

' la "correccion de gravedad" (parametro <g-cor.>) Debe ser
1,00000. Cuando calibre la balanza fuera del lugar de su uso

posterior, corrija siempre el valor del pardmetro <g-cor.>.

Procedimiento:

e Entrar el subment < “¥Z>Fabrica /s Metrologia>.
e Seleccione la opcion <g-cor.>, Que abrira la ventana de edicién <g-cor.>
Con un teclado de pantalla.

e Introducir el valor pedido y confirmar el botén ‘ﬁ
e Vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.
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9.7.2. El método de aceleracién gravitacional.

El método consiste en la desconexidon automatica mediante el software de
pesaje del valor de correccion de la gravedad <g-cor.> Basado en los valores
introducidos:

e aceleracion gravitacional del sitio de calibracion,

e aceleracion gravitacional del lugar de uso.

Procedimiento:

e Entrar el submenu <GIobaI/ g—cor>.

e Seleccione la opcion <Método de aceleracion gravitacional> y la
ventana de edicion <Ingrese la aceleracién de la gravedad del lugar de
calibracién >se abrird con el teclado en pantalla, que contendra el valor
de aceleracion gravitacional para el RADOM de la ciudad.

e Si la bascula esta calibrada en la ubicacién mencionada anteriormente,

confirme el valor mostrado presionando el botén‘ﬂ.
e Si la bascula esta calibrada en una ubicacién diferente, ingrese el valor

requerido y confirme los cambios con el botc’m‘ v

o El software de pesaje mostrara automaticamente la ventana de edicion
<Ingrese la aceleracién gravitacional del lugar de uso> con el teclado
de la pantalla.

e Ingrese el valor requerido y confirme los cambios con el botén ‘ﬂ
luego se mostrara un mensaje con el valor calculado de la correccion de
gravedad<g-cor.>.

e Confirme el mensaje con el boténﬂ, y luego el software de pesaje
asignara automaticamente el valor recién determinado de la correccion de

gravedad al campo de opciéon <g-cor.> En el submenu < Fabrica
i

0.0 -
/= Metrologia>.
e Vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.

9.7.3. El método de la latitud.

El método consiste en el céalculo automatico por el software de pesaje de la
correccién de gravedad <Gcor> en base a los valores ingresados:
e aceleracion gravitacional del sitio de calibracion,
grados de latitud del lugar de uso,
minutos de latitud del lugar de uso,
altitud sobre el nivel del mar del lugar de uso.

Procedimiento:

e Entrar el submenu <GIobaI/ g-cor>.
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e Seleccione la opcibn <Método de aceleracion gravitacional> y la
ventana de edicion <Ingrese la aceleracién de la gravedad del lugar de
calibracién >se abrird con el teclado en pantalla, que contendra el valor
de aceleracioén gravitacional para el RADOM de la ciudad.

e Si la bascula esta calibrada en la ubicacién mencionada anteriormente,

confirme el valor mostrado presionando el botén‘ v

e Si la bascula esta calibrada en una ubicacion diferente, ingrese el valor

requerido y confirme los cambios con el botén‘ v

e El software de pesaje mostrara automaticamente la ventana de edicién
<Ingrese la aceleracion gravitacional del lugar de uso> con el teclado
de la pantalla.

e Ingrese el valor requerido y confirme los cambios con el botén‘ﬂ,
luego el software de pesaje mostrara automaticamente la ventana de
edicion <Ingrese los minutos de la latitud del lugar de uso> >con el
teclado de la pantalla.

e Ingrese el valor requerido y confirme los cambios con el botén‘ﬁ,
luego el software de pesaje mostrara automaticamente la ventana de
edicion <Ingrese la altura sobre el nivel del mar del lugar de uso > con
el teclado de la pantalla.

e Ingrese el valor requerido y confirme los cambios con el botén‘ﬂ,
luego se mostrard un mensaje que contiene el valor calculado del
coeficiente de aceleracion gravitacional del lugar de uso <G>y el valor de
la correccién de la gravedad <g-cor>.

e Confirme el mensaje con el botén‘ﬂ, y luego el software de pesaje
asignara automaticamente el valor recién determinado de la correccién de

G b5

- > ~ . o.om s
gravedad en el submenu < "% >Fabrica/  wmMetrologia>.
e Vuelva a pesar con el procedimiento de guardar cambios.

9.8. Declaracion de balanza verificada.

La versiéon verificada de la balanza impone limitaciones al uso de algunas
funciones especiales del programa. Por eso se introdujo el pardmetro
<Verificada>, que blogquea automaticamente el acceso a funciones prohibidas
en balanzas verificadas. Entonces, para los usuarios que no requieren
verificacion, el parametro <Verificado> debe establecerse en <No> para
aumentar la funcionalidad de la bascula.

Procedimiento:

e Ingrese al submenu <GIobaI / Verificada> y establezca el valor
apropiado (%7 - version no verificada, - «/version verificada).
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10. MODULOS DE EXPANSION OPCIONALES

10.1. Médulo adicional 12 E/ 12S

La tarea del mddulo es extender la funcionalidad del medidor de peso con 12
entradas y 12 salidas adicionales. El médulo tiene entradas optoaisladas y
salidas de semiconductores. Permite cualquier configuracién de entradas y
salidas (desde el nivel del men( del medidor). Para el médulo, se instalan dos
prensaestopas en la tapa de la carcasa, a través de los cuales salen cables de

3 m de largo con conductores aislados.

10.1.1. Especificacién técnica del modulo

Parametros de salidas

Numero de salidas 12
Tipo de salidas relés de semiconductores
Seccién de cable 0,14 - 0,5mm?
Corriente de conmutacion maxima 0,5A DC
Tensién de conduccién maxima 30VDC, AC
Parametros de entradas
Numero entradas 12
Tipo de entrada Optoaisladas
Seccién de cable 0,14 — 0,5mm?
Rango de voltajes de control 5-24V DC
T
- © Lo
:& ?q"’—). 1 |
S = Lo
o~ o~
= -
3 : 2Z . : =
o O —

1234C1 56 78C2 9101112C!

1234C 5678C2 9101112C3

Modulo 12 E/12S
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10.1.2. Diagramas de circuito 12 E/S

{ comMma

— COMMA1
=
pIAN WE4
€—:
i:gE WE3
bIAN WE2
WEA1

o WY1
o WY2

o WY3
o Wy4
COMM1

o
o
o
o
o o WYS
o
o
=

o WY6
o WY7
o WY8
o COMM2Z

el o WY9
=" ° WY10
0 o WY1
= o WY12

COMM3

12 entradas

12 salidas

10.1.3. Descripcion de las sefales de entrada / salida

Sefiales derivadas de un cable de 16x0.5 mm? con cables numerados.

ENTRADAS SALIDAS
Nimero de cable sefial Numero de cable sefial
E1 S1
P E2 2 S2
3 E3 3 S3
4 E4 4 S4
5 COMM1 5 COMM1
6 E5 6 S5
7 E6 7 S6
8 E7 8 S7
9 ES 9 S8
10 COMM2 10 COMM2
11 WE9 11 WY9
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12 WE10 12 WY10
13 WE11 13 WY11
14 WE12 14 WY12
15 COMM3 15 COMM3

10.2. Modulo 4E/S4 - E4

Las sefales son conducidas a través de cables a través de unos

prensaestopas.

10.2.1. Especificacién técnica del modulo

Parametros de salidas

Numero de salidas

4

Tipo de salidas

relés de semiconductores

Seccion de cable 0,14 - 0,5mm?
Corriente de conmutacién maxima 0,5A DC
Tensién de conduccién maxima 30VDC, AC
Parametros de entradas
Numero entradas 4
Tipo de entrada Optoaisladas
Seccion de cable 0,14 — 0,5mm?
Rango de voltajes de control 5-24VDC
10.2.2. Esquemas 4 Entradas/ 4 Salidas
o COM
A o o WY4
< O/
527‘% | L o WE4 > & NAE
€ WE3 o w2
A | WE2 ' J
o WE1 o COM
4 entradas 4 salidas
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10.2.3. Descripcion de las sefiales de entrada / salida

ENTRADAS SALIDAS
NUMERO DE . NUMERO DE N
CABLE SENAL CABLE SERAL
1 E1 1 s1
2 E2 2 S2
3 E3 3 S3
4 E4 4 S4
5 COMWE 5 COMWY
6 GNDWE 6 GNDWY
7 +24VDC 7 +24VDC
10.3. Médulo de salida analégica AN
El médulo esta disponible en tres variantes:
« Salida de voltaje AN 0-10V
« Salida de corriente AN 4-20mA
« Salida de corriente AN 0-20mA
wyjécie i
napieciowe o — gz~
wyjécie v H ‘.’E:_‘;%iq ) .
pradowe S fowr 1Y 1325 Przetacznik trybow
o 240 B Al pracy moduiu
odacsania > I [
zewnetrznego o o
Zrodia napiecia RZ Al

I
potencjometr
regulacji offsetu

Imagen21. Médulo de salida analdgica -AN

10.3.1. Configuracion del médulo AN

El modo de operacién del mddulo se configura mediante el interruptor S1 como
se describe en la figura siguiente (tabla "Configuracion del médulo de salida
analégica").

La placa del médulo de salida anal6gica cerca del interruptor de configuracion
S1 tiene una descripcion de la configuracion.
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R1 R2 MODO DE TRABAJO
0 0 0-10V
0 1 4-20mA
1 0 0-20mA
1 1 0-24mA

CONFIGURAR POR DEFECTO EL MODULO DE SALIDA ANALOGICA AL
MODO DE SALIDA ACTUAL DE 4-20mA.

La salida analégica se debe calibrar: establezca el desplazamiento de manera
apropiada utilizando el potenciémetro P1 (por ejemplo, para la salida de 4-20
mA, ajuste el potenciometro P1 de modo que para la indicacion de 0 kg en la
balanza la corriente de bucle sea exactamente 4 mA). Del mismo modo para
otros modos de funcionamiento de la salida analdgica.

10.3.2. Especificacién técnica del modulo

Modo de trabajo 4 -20mA, 0 -20mA, 0 - 10V

Resolucién 16 bit
Resistencia de salida actual <500Q
Resistencia de salida de voltaje >400Q

Alimentacién del modulo 24VDC (12 - 30V DC), max 40mA

10.3.3. Diagramas de conexién de médulo AN

Esquema de conexiones de salida de voltaje:

COLORES DE CABLE

ooy + Color o

szary . odbiomik Sefial
PUE HY
o~ rosa Uour +
ey 2lo - IEE + gris GND
P
L 2 amarillo +24V DC

verde GND

Esquema de conexiones de salida actual:

COLORES DE CABLE

+ Color o
PUE HY szary . odbiomik Sefal
. blanco lout +
AN 4-20mA o - i
(AN 0-20mA) Ze = ﬁ + gris GND
P24V, amarillo +24V DC
verde GND
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10.4. Modulo de plataforma adicional- DP6

El médulo aumenta la funcionalidad del indicador PUE HY10 mediante una
plataforma de pesaje adicional. El mddulo esta disefiado para montarse dentro
del indicador. Para la placa del mddulo DP6 (484Rxxxx): se instala unos
prensaestopas adicionales en la tapa de la carcasa a través de la cual se
conduce el cable de la plataforma adicional

10.4.1. Especificacién técnica del modulo

Temperatura de trabajo -10°C +40°C
OIML I
Ndmero de divisiones de verificacion. 6000
Sefial de entrada maxima 19,5mVv
Voltaje méximo o por unidad de verificacion 3,25pv
Voltaje minimo por unidad de verificacién 0,4pVv
Impedancia minima del sensor extensométrico 50 Q
Impedancia méxima del sensor extensométrico 1200 Q
Alimentacion del sensor extensiométrico 5V
Conexion de sensores termométricos 4 0 6 cables + blindaje de cable
Multirango Sl

10.4.2. Colores de los cables de sefial de la plataforma de pesaje

Designacion Color Designacion de terminales (almohadillas de
RADWAG soldadura) en convertidores A / C RADWAG
+INPUT marrén +5V
-INPUT verde AGND
+OUTPUT amarillo +IN
- OUTPUT blanco -IN
SENSE gris +REF
- SENSE rosa - REF
BL”EI:RQ‘E_E DE amarillo -verde segun la regla de conectar blindaje de cable
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zlacze czujnika
tensometrycznego

L]

Modulo transductor adicional A/C — DP6

10.5. Modulo RS485 (309R)

El indicador puede equiparse opcionalmente con una interfaz RS485. Para
este proposito, es necesario instalar la placa 309R en el zécalo U1 en la placa
de modulos de comunicacion universal (placa 385R V.B).

"M“

plytka | >
RS485 309R |1

jscie
RS485

przetgcznik do
< konfiguracyji

s

Ubicacion del médulo RS485 en la placa 385R version B

Si el médulo PROFIBUS o PROFINET esta instalado en la

' placa principal, el médulo RS485 no puede instalarse al
: mismo tiempo. Los médulos se instalan indistintamente en

el mismo conector de la placa base 483R.

10.6. Modulo PROFIBUS

El indicador puede equiparse opcionalmente con una interfaz PROFIBUS.
Para hacer esto, es necesario instalar el médulo AB6000 Anybus-IC (Elmark
Automdtica) en el z6calo U1 en la placa del médulo de comunicacién universal
(placa 385R,ver. A).
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modut
PROFIBUS —3
AB6000

wejscie,
| wyjscie,
zasilanie
PROFIBUS

przetacznik do
< konfiguracyji

s

Ubicacion del modulo PROFIBUS en el tablero 385R version. A

El indicador esta equipado con una toma de entrada y salida. En el conector
de salida, la tensién de alimentacion de 5 VCC esta disponible para el correcto
funcionamiento del terminador. Los conectores en el estandar son M12 de 5
pines con codificacion B

Topologia de conectores:

Pin1 —NC
Pin2 - A
Pin3 - NC
Pind - B
Pin5 —NC

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pin4 - B
Pin5 - NC

PROFIBUS IN
(masculino)

PROFIBUS OUT
(femenino)

Si el moédulo RS485 esté instalado en la placa principal, el

' mdédulo PROFINET no puede instalarse al mismo tiempo el
(5N modulo PROFIBUS Los modulos se instalan indistintamente
en el mismo conector de la placa base 483R.

10.7. Modulo PROFINET

El indicador puede equiparse opcionalmente con una interfaz PROFINET. Para
este proposito, es necesario instalar el médulo AB6005 Anybus-IC (Elmark
Automatica) en el zécalo U1 en la placa de modulos de comunicacion
universal (placa 386R).
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modut

p;?;ln:? T} 1= < ztacze RJ4E

PROFINET
L
R E D WE G

Ubicacion del médulo PROFINET en la placa 386R

El indicador esta equipado con un conector RJ45 adicional con descripcion
PROFINET

Puede encontrar una descripcion detallada de la configuracién de la interfaz
PROFINET en el "Manual del software del medidor PUE HY10", mientras
que la descripcion del protocolo de comunicacion se encuentra en el "Manual
del protocolo de comunicacién PROFINET".

Si el mdédulo RS485 esta instalado en la placa principal, el

' modulo PROFIBUS no puede instalarse al mismo tiempo el
[T\ modulo PROFINET Los moédulos se instalan indistintamente
en el mismo conector de la placa base 483R.

10.8. Disposiciéon de los médulos adicionales instalados.

Es posible instalar diferentes modulos para el mismo conector del sistema en
la placa base. Las reglas de instalacion se especifican en la tabla de exclusién
para instalar modulos adicionales (consulte la seccién 9.9 del manual).

modul wyjsé
analogowych
AN

|
shighig

Disposicién ejemplar de médulos en la placa base 483R:
modut dodatkowej

= ==
< platformy - DP4
{ - & modul PROFIBUS
B =z E RS485 lub PROFINET
| - | 2=l | | || | z -
i Iy [ N 11

]

;ffﬁj =pE DD

] |

modud
12ZWEM2WY

PR oma: omaz ma mie e

Disposicion de médulos adicionales.
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10.9. Exclusiones en lainstalacion de médulos adicionales.

SI ESTA INSTALADO MODULOS EXCLUIDOS
12E/S
ANXXXX
PROFIBUS RS485, PROFINET
RS485 PROFIBUS, PROFINET
PROFINET RS485, PROFIBUS
Plataforma adicional DP6

11. APENDICE A - Cooperacion con médulos de pesaje que actiian como
plataforma de pesaje adicional

La declaracion del tipo de médulo de pesaje ﬁ coopera con el indicador de
/Global>.

Los parametros de transmision del médulo de pesaje
(velocidad de transmision, puerto de la computadora)
deben ser compatibles con los pardmetros de transmision
i'j del indicador de pesaje PUE HY10.Los ajustes de los
1 pardmetros de transmisién de los tipos de médulos de
pesaje que cooperan con el indicador de pesaje PUE HY10
se incluyen en los manuales de usuario de las basculas
individuales.

pesaje PUE HY10 se realiza en el submenu:<

11.1. Cooperaciéon con un médulo de pesaje compatible con el protocolo
de comunicacién "Balanza con comando NT"

La cooperacion del indicador de pesaje PUE HY10 con el médulo de pesaje
que soporta el protocolo de comunicacion "Balanza con comando NT" se
realiza a través de la interfaz RS232 o Ethernet.

Lista de dispositivos que cooperan:

Balanzas AS X2, balanzas AS R, balanzas AS 3Y.

Balanzas AS X2, balanzas PS R, balanzas PS 3Y,. balanzas PM
Balanzas APP X2, balanzas APP R, balanzas APP 3Y.
Balanzas WLC, balanzas WTC, balanzas C315.

Médulos de pesaje: MAS, MPS.
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Procedimiento:

Conecte el dispositivo cooperante al indicador PUE HY10 usando el cable
RS232 adjunto y luego encienda ambos dispositivos.

Ingrese al submenu de parametros globales del indicador PUE HY10.
Vaya al parametro <Tipo de moédulo de pesaje> y seleccione el nimero
requerido del médulo de pesaje.

Seleccione un dispositivo compatible de la lista disponible y aparecera el
siguiente mensaje:<Para realizar cambios, reinicie la balanza>.

Confirmar el mensaje con el botén M salir a pesaje con el
procedimiento de guardar cambios, y luego reiniciar el dispositivo.

Ingrese al submenu de parametros de fabrica del indicador PUE HY10.
Vaya al submenu de plataforma de pesaje modificado y se mostrara la
siguiente lista de parametros:

NOMBRE DEFAULT| RANGO |DESCRIPCION
Nada, Declaracion del nimero de puerto RS 232 del
Puerto * Nada RS232 (1), |indicador de peso PUE HY10 para la comunicacion
RS232 (2). | con el dispositivo colaborador.
Declaracién de la direccién IP del indicador de peso
Direccion IP 0.0.0.0 - PUE HY10 para la comunicaciéon con el dispositivo
colaborador.
Declaracion del puerto IP del indicador de pesaje PUE
Puerto IP 0 - HY10 para comunicacion via Ethernet con un
dispositivo colaborador. (valor predeterminado:4001).
Divisién de 0.001 0001 = 50 Redondeo del ultimo digito y posicién del punto en el
rango 1 ' ’ ’ primer rango de pesaje del dispositivo cooperante.
Division de 0.001 0.001 = 50 Redondeo del ultimo digito y posicion del punto en el
rango 2 ' ' ) segundo rango de pesaje del dispositivo cooperante.
Divisién de 0.001 0.001 = 50 El ultimo digito se redondea y la posicion del punto en
rango 2 ' ' ) el tercer rango de pesaje del dispositivo cooperante.
Rango 0 - Rango de pesaje del dispositivo cooperante.
Rango 2 0 ) Puntc_J de conmutacion del segundo rango de pesaje
del dispositivo cooperante.
Rango 3 0 B P_unto _d_e conmutacion del tercer rango de pesaje del
dispositivo cooperante.
Un!dad q’e G g, kg, Ib Unidad de calibracion del dispositivo asociado.
calibracion
Actualizar * ) ) Lectura automatica de parametros metrologicos del
dispositivo colaborador.
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*) - Los parametros de transmision del indicador de pesaje PUE HY10 deben ser compatibles con
el dispositivo cooperante. Los ajustes de los parametros de transmision del indicador de peso PUE
HY10 se realizan en el subment "CONFIGURACION / Comunicacién”.

e Configure los valores de los parametros requeridos y salga al pesaje con
el procedimiento de guardar cambios.

11.2. Cooperacién con el modulo de pesaje "MW-01"

Lograr una cooperacion total del indicador PUE HY10 con el médulo de pesaje
"MW-01" consta de dos etapas:

e Establecimiento de comunicacién del indicador PUE HY10 con el médulo
"MW-01".

e Editar y guardar los parametros de transmisién y todos los parametros de
fabrica en la memoria del médulo de pesaje "MW-01" desde el indicador
de pesaje PUE HY10.

11.2.1. Establecimiento de comunicacion del indicador PUE HY10 con el
médulo de pesaje "MW-01"

La cooperacion del indicador de pesaje PUE HY10 con el médulo de pesaje
"MW-01" se realiza a través de una interfazRS232 o Ethernet.

Procedimiento:

e Conecte el médulo de pesaje "MW-01" al indicador de pesaje PUE HY10
utilizando el cable RS232 o Ethernet (segun la versién) y luego encienda
ambos dispositivos.

¢ Ingrese al submenu de parametros globales del indicador PUE HY10.

e Vaya al parametro <Tipo de mddulo de pesaje> y seleccione el nimero
requerido del médulo de pesaje.

e Seleccione <MW-01> de la lista disponible y aparecera el siguiente
mensaje:<La balanza debe reiniciarse para que los cambios surtan
efecto >.

e Confirmar el mensaje con el botdn M salir a pesaje con el
procedimiento de guardar cambios, y luego reiniciar el dispositivo.

¢ Ingrese al submenu de pardmetros de fabrica del indicador PUE HY10.

e Vaya al submenu de la plataforma de pesaje modificada.

e Entrar en el submena ,Otros / PUE Y: Comunicacién”, entonces se
mostrara la siguiente lista de pardmetros:
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EOMBR DEFAULT RANGO DESCRIPCION
Nada, Tcp, | Declaracion del tipo de puerto del indicador de pesaje
Puerto * Nada RS232 (1), | PUE HY10 para la comunicacién con el médulo de
RS232 (2). | pesaje "MW-01".
Declaracion de la direccion del indicador de pesaje
Direcci6 0 ) PUE HY10 para la comunicacién con el médulo de
n pesaje "MW-01" (valor predeterminado de la direccién
en el médulo de pesaje "MW-01":1).
Declaracién de la direccion IP del indicador de pesaje
Direccié PL,JE HY10 para la comunicacion via Etherngt con el
nip 0.0.0.0 - modqlo d_e’ pesaje "MW-01" gvalor predeterm_lnado de
la direccion IP en el modulo de pesaje "MW-
01":192.168.0.2).
Declaracion del puerto IP del indicador de pesaje PUE
Puerto 0 ) HY10 para la comunicacién via Ethernet con el médulo
P de pesaje "MW-01" (valor por defecto del puerto IP del
maédulo de pesaje "MW-01":4001)

*) - En caso de cooperacion a través de RS232, el valor predeterminado de la velocidad de
transmisién en el médulo de pesaje "MW-01" es 57600bit / s.

La declaracion del puerto RS 232 o TCP del indicador de
pesaje PUE HY10 para la comunicacion con el médulo de
pesaje "MW-01" requiere la configuracion de los
parametros de transmision adecuados para estos puertos.

Los parametros de transmision del indicador de pesaje PUE
HY10 deben ser compatibles con los pardametros de
' transmision del modulo de pesaje "MW-01". Los ajustes de
1 los pardmetros de transmisién del puerto del indicador de
peso PUE HY10 se realizan en el submenu:,SETUP/
Comunicacioén”.

e Configure los valores de los parametros requeridos y salga al pesaje con
el procedimiento de guardar cambios.

11.2.2. Definicién de los pardmetros de transmisién del mddulo de pesaje
"MwW-01"

Para poder definir los parametros de transmision del modulo de pesaje "MW-
01", coloque el jumper de acceso a los parametros de fabrica en la placa
principal del mddulo:
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Después de establecer la comunicacion del medidor PUE HY10 con el

moédulo "MW-01", ingrese al submenu de pardmetros de fabrica del

indicador de peso PUE HY10

siguiente lista de pardmetros:

Vaya al submenu de la plataforma de pesaje modificada.
Ir al submenu , Otros / MW-01: Comunicacion”, entonces se mostrara la

NOMBRE DEFAULT RANGO DESCRIPCION
. L Configuracion de la direccion del médulo
Direccion 1 ) de pesaje "MW-01".
. i Configuracion de la direccion IP del
Direccion IP 192.168.0.2 - modulo de pesaje "MW-01".
Mascara de Configuraciéon de la mascara de subred
subred 255.255.255.0 ) del médulo de pesaje "MW-01".
Puerta Configuracion de la puerta
redeterminada 192.168.0.1 - predeterminada del mdédulo de pesaje
P "MW-01".
) Configuracion del puerto local para el
Puerto 4001 maédulo de pesaje "MW-01".
Configuracion del tiempo después del
Timeout 0 0+300s cual se desconecta una conexion
Ethernet inactiva.

Configure los valores de los parametros requeridos y salga al pesaje con

el procedimiento de guardar cambios.

Para que los cambios se guarden de forma permanente en la
memoria del médulo de pesaje "MW-01", debe reiniciarlo.
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11.2.3. Definicion de los parametros de fabrica del médulo de pesaje

IlMW_OlII
Para poder definir los parametros de fabrica del médulo de
' pesaje "MW-01", coloque un jumper para acceder a los
1 paradmetros de fabrica en la placa principal del médulo (ver

apartado 11.2.2 de este manual).

e Después de establecer la comunicacion del medidor PUE HY10 con el
modulo "MW-01", ingrese al submend de pardmetros de fabrica del
indicador de peso PUE HY10.

e Vaya al submenu de plataforma de pesaje modificado y se mostrara la
siguiente lista, que incluye: leer los valores de los parametros de fabrica
del médulo "MW-01":

NOMBRE RANGO DESCRIPCION
Metrologia - Ajustes metrologicos
L . Redondeo del ultimo digito y posicion del punto
Divisién de rango 1 0,001 + 50 en el primer rango de pesaje.
N . Redondeo del ultimo digito y posicién del punto
Divisién de rango 2 0,001 + 50 en el segundo rango de pesaje.
N . Redondeo del Ultimo digito y posicién del punto
Divisién de rango 3 0,001 + 50 en el tercer rango de pesaje.
Rango - Rango de pesaje del médulo "MW-01".
Punto de conmutacién del segundo rango de
Rango 2 - :
pesaje
Punto de conmutacién del tercero rango de
Rango 3 - :
pesaje
Ma_sa peso de - Masa peso de calibracion
calibracion
Unidad de calibracion g, kg, Ib Unidad de calibracion
G-cor - Factor de correccion de la gravedad.
Rango auto cero 0,1+5 Rango de autocero (en divisiones).
Rango de estabilidad 0,1+5 Rango de estabilidad en divisiones [d]
Tiempo de estabilidad 0+5 Tiempo de estabilidad en [s]
Control de masa de Control de masa de inicio: O - apagado, 1 - en
inicio 0,1,2 el rango de -5% a + 15% de la masa inicial, 2 -
en el rango del -20+20% de la masa inicial.
Marcador de nimero Si, No Marcador de digitos activado / desactivado.

6.25, 12.5, 25, 50,

La velocidad del transductor se establece en

Velocidad de funcion de la finalidad del médulo "MW-01",
100, 200, 400, " L
transductor utilizado en balanzas dinamicas (valor
800, 1600, 3200 . .
predeterminado:6.25).
Calibracién - Proceso de calibracién
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Determinaciéon de masa
inicial

Determinacion de la masa inicial del mdédulo
"MW-01" (el procedimiento es similar al
descrito en el apartado 9.5 del manual).

Proceso de calibracion del médulo "MW-01" (el

Calibracion procedimiento es similar al descrito en el
apartado 9.5 de este manual).
Peso inicial Peso inicial (en las divisiones)

Coeficiente de

Factor de calibracion

calibracion
Correccion de linealidad para el médulo
Linealidad "MW-01" (el procedimiento es similar al
descrito en el punto 9.6 de este manual).
. Determinacién de puntos de correccion de
Determinar - .
linealidad.
Borrar Eliminacion de la correccién de linealidad.

Correcciones

Introduccion de correcciones para los puntos
de correccién de linealidad determinados.

Informacion

Informacién (solo lectura).

Numero de fabrica

Numero de fabrica del médulo "MW-01".

Versién del programa de
la balanza

Vista previa de la version del software de
pesaje en el médulo "MW-01".

Divisiones

Visualizacién de divisiones de transductor

Otros

Otros parametros

Pue7 Comunicacién

El grupo de parametros que definen la
comunicacion del medidor PUE HY10 con el
médulo "MW-01" (ver seccién 11.2.1 de este
manual).

MW-01: Comunicacion

Un grupo de parametros que le permite
cambiar los parametros de transmision del
modulo "MW-01" desde el medidor PUE HY10
(ver seccion 11.2.2 de este manual).

Establecer valores
predeterminados

Restauracion de la configuraciéon de fabrica
del médulo "MW-01".

e Configure los valores de los parametros requeridos y salga al pesaje con
el procedimiento de guardar cambios.

11.3. Cooperacién con el médulo de pesaje "HRP"

Lograr una cooperacion completa del indicador PUE HY10 con el médulo de
pesaje "HRP" consta de dos etapas:
e Establecimiento de comunicacién del medidor PUE HY10 con el médulo
"HRP".
e Editar y guardar los pardmetros de transmision y todos los parametros de
fabrica en la memoria del médulo de pesaje HRP desde el indicador PUE
HY10.
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11.3.1. Establecimiento de la comunicacién del indicador PUE HY10 con

el médulo de pesaje "HRP"

La cooperacion del indicador de pesaje PUE HY10 con el médulo de pesaje
"HRP" se realiza a través de una RS232, RS485 o Ethernet.

Procedimiento:

Conecte el mddulo de pesaje "HRP" al indicador de pesaje PUE HY10
utilizando un cable RS232, RS485 o Ethernet dedicado (la lista de cables
de conexién se incluye en el manual de servicio del moédulo de pesaje
"HRP").

Encienda el indicador PUE HY10 e ingrese al submenl de pardmetros
globales.

Vaya al parametro <Tipo de mdodulo de pesaje> y seleccione el nimero
requerido del mddulo de pesaje.

Seleccione <HRP> de la lista disponible y aparecera el siguiente mensaje:
<La balanza debe reiniciarse para que los cambios surtan efecto >.

Confirmar el mensaje con el botdn M salir a pesaje con el
procedimiento de guardar cambios, y luego reiniciar el dispositivo.

Ingrese al submenu de parametros de fabrica del indicador PUE HY10.
Vaya al submen de la plataforma de pesaje modificada.

Entrar en el submenud , Otros / PUE Y: Comunicacion”, entonces se
mostrard la siguiente lista de parametros:

EOMBR DEFAULT RANGO DESCRIPCION
Nada, Tcp, Declaracion del tipo de puerto del indicador de pesaje
. RS232 (1), L .
Puerto PUE HY10 para la comunicacion con el médulo de
Nada RS232 (2), esaie "HRP"
Rs4g5 | PeS4 '
Declaracién de la direcciéon del indicador de pesaje
Direcci6 1 ) PUE HY10 para la comunicacién con el médulo de
n pesaje "HRP" (valor predeterminado de la direcciéon
en el médulo de pesaje "HRP": 1).
Direccié Declaracion de la direccion IP del visor de pesaje
0.0.0.0 - PUE HY10 para la comunicacion via Ethernet con el
niP . . "
médulo de pesaje "HRP".
Puerto Declaracién del puerto IP del visor de pesaje PUE
0 - HY10 para comunicacién via Ethernet con el médulo
IP ie "HRP"
de pesaje "HRP".

*)- En caso de cooperacion a través de RS232, el valor predeterminado de la velocidad de
transmisién en el médulo de pesaje "HRP" es 57600bit/s.
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/N

La declaracion del puerto RS232, RS485 o TCP del
indicador de pesaje PUE HY10 para la comunicacién con el
modulo de pesaje "HRP" requiere la configuracion de los
parametros de transmision adecuados para estos puertos.

/N

Los parametros de transmision del indicador de pesaje PUE
HY10 deben ser compatibles con los pardametros de
transmision del médulo de pesaje "HRP”. Los ajustes de
los pardmetros de transmisién del puerto del indicador de
peso PUE HY10 se realizan en el submen(: ,SETUP/
Comunicacion”.

e Configure los valores de los pardmetros requeridos y salga al pesaje con
el procedimiento de guardar cambios.

11.3.2. Definicién de los pardmetros de transmisién del mddulo de pesaje
IIHRPII

/N

Para poder definir
médulo de pesaje "HRP", presione el boton interno SW1 en
la placa principal del médulo de acuerdo con el manual de
servicio del médulo de pesaje "HRP".

los parametros de transmisién del

o Después de establecer la comunicacion entre PUE HY10 y el médulo
"HRP", ingrese al submenu de parametros de fabrica del indicador PUE

HY10.

e Vaya al submenu de la plataforma de pesaje modificada.
e Ir al submenu ,Otros / MW-MW: Comunicacion”, entonces se mostrara
la siguiente lista de parametros:

NOMBRE DEFAULT RANGO DESCRIPCION
. Velocidad de transmision del puerto
RS232 (1) 57600 1200115200 | R5535 (1) del médulo de pesaje "HRP".
. Velocidad de transmisién del puerto
RS485 57600 1200+115200 RS485 del madulo de pesaje "HRP".
Direccién 1 ) Configuraciéon de la direccion del
madulo de pesaje "HRP".
Direccion 1P 192.168.0.2 ) Configuracion de la direccion del
R madulo de pesaje "HRP".
Mascara de Configuracion de la mascara de subred
subred 255.255.255.0 ) del médulo de pesaje "HRP".
Puerta Configuracién de la puerta
redeterminada 192.168.0.1 - predeterminada del médulo de pesaje
P "HRP".
) Configuracién del puerto local para el
Puerto 4001 madulo de pesaje "HRP".
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Timeout

60

0+300s

Configuracién del tiempo después del
cual se desconecta una conexion
Ethernet inactiva.

e Configure los valores de los parametros

requeridos y salga al pesaje con

el procedimiento de guardar cambios.

Para que los cambios se guarden de forma permanente en
' la memoria del médulo de pesaje "HRP", debe reiniciar el

" indicador PUE HY10.

11.3.3. Definicion de los parametros de fabrica del médulo "HRP"

Para poder definir los pardmetros de transmision del
' maédulo de pesaje "HRP", presione el botén interno SW1 en
1 la placa principal del médulo de acuerdo con el manual de
servicio del médulo de pesaje "HRP".

o Después de establecer la comunicacion entre PUE HY10 y el médulo
"HRP", ingrese al submenud de parametros de fabrica del indicador PUE

HY10.

e Vaya al submenl de plataforma de pesaje modificado y se mostrard la
siguiente lista, que incluye: leer los valores de los pardmetros de fabrica
del modulo "HRP":

NOMBRE RANGO DESCRIPCION
Metrologia - Ajustes metrologicos
s ) Redondeo del dltimo digito y posicion del punto
Division de rango 1 0,001 + 50 en el primer rango de pesaje.
S . Redondeo del ultimo digito y posicién del punto
Divisién de rango 2 0,001 + 50 en el segundo rango de pesaje.
N . Redondeo del dltimo digito y posicién del punto
Divisién de rango 3 0,001 + 50 en el tercer rango de pesaje.
Division de legalizacion de 0,001 + 50 Division de legalizacién de rango 1
rango 1
Divisién de legalizacion de S o
0,001 + 50 Division de legalizacion de rango 2
rango 2
Division de legalizacién de R N
0,001 + 50 Divisién de legalizacion de rango 3
rango 3
Rango - Rango de pesaje del médulo "HRP".
Rango 2 ) Puntc_) de conmutacién del segundo rango de
pesaje
Punto de conmutacién del tercero rango de
Rango 3 - :
pesaje
Masa peso de calibracién - Masa peso de calibracién
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Unidad de calibracién g, kg, Ib Unidad de calibracién
G-cor - Factor de correccion de la gravedad.
Rango auto cero 0,1+5 Rango de autocero (en divisiones).
Rango de estabilidad 0,1+5 Rango de estabilidad en divisiones [d]
Tiempo de estabilidad 0+5 Tiempo de estabilidad en [s]
Control de masa de inicio: 0 - apagado, 1 - en
Control de masa de inicio 0,1,2 el rango de -5% a + 15% de la masa inicial, 2 -

en el rango del -20+20% de la masa inicial.

6.25, 12.5, 25, 50,

La velocidad del convertidor se establece

Velocidad de transductor 100, 200, 400, seqiin el prondsito del médulo HRP
800, 1600, 3200 | S€9UN €1 Prop ‘
Modo de trabajo ADC Un_|polarny, Modo de trabajo de transductor A/C .
bipolarny
legalizada @Si, WNO Declaracién de balanza verificada.
Calibracion - Proceso de calibracion

Determinacién de masa
inicial

Determinacion de la masa inicial del médulo
"HRP" (el procedimiento es similar al descrito
en el apartado 14 del manual).

Calibracién

Proceso de calibracion del médulo "HRP" (el
procedimiento es similar al descrito en el
apartado 9.5 de este manual).

Calibracioén interna

Procedimiento de calibracion de fabrica usando
pesa de calibracion interna.

L Procedimiento de compensacion de
Correccién de .
. - temperatura realizado con una pesa de
temperatura interna . o
calibracion interna.
L Procedimiento de compensacion de
Correccién de . P
- temperatura realizado con una pesa de

temperatura exterior

calibraciéon externa.

Peso inicial

Peso inicial (en las divisiones)

Coeficiente de calibracion

Factor de calibracion

Coeficiente de

Factor de cambio de cero en funcion del
cambio de temperatura. Determinado por el

0.000000000000 .
temperatura de cero programa después de que se completa la
compensacion.
. El factor de sensibilidad cambia en funcién de
Coeficiente de los cambios de temperatura. Determinado por
temperatura de 0.000000000000 P : P

sensibilidad

el programa después de que se completa la
compensacion.

Temperatura de
calibracion

Valor de las divisiones del sensor de
temperatura, leido en el momento de la
calibracion de la balanza.

El rango de determinacién
de la masa inicial [%]

Porcentaje de la capacidad méaxima de
elevacion méas y menos del valor de peso cero
que se verifica en la puesta en marcha.
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Calibracién automatica

Un submend en el que se configura el
funcionamiento de la calibracion interna
automatica.

Reposicionar el peso
interno

Parametro que le permite cambiar la posicién
de la pesa de calibracién interna.

Correccion de linealidad para el mdédulo

Linealidad - "HRP" (el procedimiento es similar al
descrito en el punto 9.6 de este manual).
. Determinacion de puntos de correccion de
Determinar - - .
linealidad.
Borrar - Eliminacion de la correccion de linealidad.

Correcciones

Introduccion de correcciones para los puntos
de correccién de linealidad determinados.

Linealidad parabdlica

Correccién de la linealidad parabélica del
maédulo "HRP"

Determinacién de puntos de correccion de

Determinar ) linealidad parabdlica.
Singular sin
Tipo hl_stere5|s; Tipo de linealidad parabdlica
Singular con
histéresis
Coeficiente A - El coeficiente de linealidad parabdlica A.
Coeficiente B - El coeficiente de linealidad parabdlica B.
Un valor determinado experimentalmente que
Multiplicador ) se aproxima a la Qalfabola _para cargas por
encima del peso maximo utilizado durante el
procedimiento.
Rango de masa en parcelas que determinan el
Rango - Max para la parabola determinada (el peso se
determina por si mismo).
Informacion - Informacion (solo lectura).
Numero de fabrica - El nimero de serie del médulo "HRP".
Version del programa de ) Vista previa de la version del software de
la balanza pesaje en el médulo "HRP".
Divisiones - Visualizacion de divisiones de transductor
) Visualizacion de divisiones de temperatura de
Divisiones de temperatura transductor
Temperatura °C El valor en [°C] de la temperatura del sensor
P interno instalado en el médulo "HRP".
Peso inicial - Peso inicial (en las divisiones)
Coeficiente de calibracién - Factor de calibracion
G-cor - Factor de correccion de la gravedad.
Factor de cambio de cero en funcion del
Coeficiente de 0.000000000000 cambio de temperatura. Determinado por el

temperatura de cero

programa después de que se completa la
compensacion.
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Coeficiente de

El factor de sensibilidad cambia en funcién de
los cambios de temperatura. Determinado por

temperatura de 0.000000000000 el programa después de que se completa la

sensibilidad programa desp q P
compensacion.

Temperatura de Valor de las divisiones del sensor de

mperal - temperatura, leido en el momento de la

calibracion . )
calibracion de la balanza.

Contador de calibracion ) CoptadQ( del_ namero de procesos de
calibracion realizados.

Filtro definido ) chlys[on y _def|n|C|0n de servicios de
dindmica de filtros.

Actualizacién - Actualizacion de software

Otros - Otros parametros

) HRP ,MW-MH, ) . o ”

Tipo de balanza MPSH, MASH Tipo de balanza (mddulo de pesaje "HRP").

Importacién

Importar de los parametros

Exportacién

Exportacién de los parametros

Pue Y: Comunicacién

El grupo de pardmetros que definen la
comunicacion del medidor PUE HY10 con el
médulo "HRP" (ver seccién 11.3.1 de este
manual).

MW-MH: Comunicacion

Grupo de parametros que permiten cambiar los
parametros de transmision del médulo "HRP"
del medidor PUE HY10 (ver apartado 11.3.2 de
este manual).

Establecer valores
predeterminados

Restauracion de la configuracién de fabrica
del médulo "HRP".

e Configure los valores de los pardmetros requeridos y salga al pesaje con
el procedimiento de guardar cambios.

11.3.4. Emparejamiento de la plataforma de pesaje HRP con el indicador

PUE HY10

Funcién del emparejamiento requerido de la plataforma de pesaje HRP con el

indicador PUE HY10.

Procedimiento:

¢ Ingrese al submenud < Informacion / Médulos emparejados / Médulos

emparejados>.

e El procedimiento de emparejamiento de la plataforma de pesaje HRP con
el indicador PUE HY10 se realizara automaticamente, finalizando con el
mensaje <Los mdédulos han sido emparejados>.

e Confirme el mensaje presionando el botén

v y el ndmero de serie de

la plataforma de pesaje HRP emparejada se mostrara en la lista

disponible.
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de activar el parametro <Requerir emparejamiento de

ii La funcién <Emparejar médulos> esta disponible después
: maodulos> en el submenu <Global>.

12. ESQUEMAS DE CABLES DE CONEXION

KOMPUTER MIERNIK
DBY/F PT0020 RSC 8/9
O
Sygnaly o] Sygnaly
z komputera g O g ::ZM ~— z miernika
pin2 - RxD o0 - pin2 - RxD
pin3 - TxD o] ) pin3 - TxD
pinG - GNDRS | © o3 2eew pin5 - GNDRS
O 15 1.7m
Widok ztgcza
od strony lutowania
Cable indicador - ordenador
DRUKARKA MIERNIK
DB25/M PT0019 RSC 8/9
25((0 9
%o Sygnaky
o z miernika
Sygnaly oo pin2 - RXD
z drukarki o? pin3 - TXD
pin7 -GND || 0 & pin5 - GNDRS
pin3 - RXD e
pin2 - TXD %
: o
14|le g
1,.7m 30

Widok ztacza
od strony lutowania

Cable del indicador - impresora EPSON
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ZEBRA PT0022 MIERNIK

DB9/M RSC 8/9
o |5 zielany Sygnaly

O O Z miernika

(o] o 3 zomy pin2 - RxD

(o] o 2 brazowy - pin3 - TxD

o] o pin5 - GNDRE
O 30 2m

I
Widok zlacza

od strony lutowania

Cable del indicador - impresora ZEBRA

MIERNIK USB'A"
RSC 4/7 PT0084 wtyk zeriski
p!n1 -
bea.B. gI=IE|
pind

zostawic diugosc oryginalng ‘

|
widok wiyczki
od strony zaciskow
Cable- USB
Symbol MIERNIK
LS2208 RSC8/9

<

4

»

Sygnaly z
miernika

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GNDRS
pinG - +5VDC

Widok wtyczki
od strony zaciskdw

Cable del indicador - escaner de cédigo de barras (LS2208)
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PT0213 MIERNIK

UWAGA I!!! RS8/9
Dla przycisku “STOP” & styki typu NC
i 20dy WE4
Zslony WE3 Sygnaly
Z miernika
pin1 - WE1{(WY1)
pin2 - WE2 (WY2]
% 8 ls] pin3 - WE3 (WY3]
u'T) H ° pind - WE4 (WY4]
1 pin5 - COMM
pinG - 24VDC
pin? - GND
‘ 2m
|
Cable del indicador — PRINT, TARA, ZERO, STOP
PT0256 MIERNIK
RSTS 8-184/2M
. Sygnaly
WY1 (WE1) - bialy N\ z >ltr?iemika
WY2 (WE2) - brazowy N pint - WE1(WY1)
WY3 (WE3) - zielony 2 pin2 - WE2 (WY2]
WY4 (WE4) - 26ty = | | | ping - WE3 (WY3]
COMM - szary  — pind - WE4 (WY4]
24VDC - lé_Zuw_y ; / pin5 - COMM
GND - niebieski / pinG - 24VDC
pin7 - GND

Cable del indicador SALIDAS/ENTRADAS

' Conducto " - Ethernet” es un cable de
! terminado en ambos lados del conector RJ45.

red estandar
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