Automatische Waagen

PRAZISION DER ZUKUNFT - INNOVATIVE TECHNOLOGIEN FUR DIE INDUSTRIE



Funktionalitat

MOGLICHKEITEN UND VORTEILE DER AUTOMATISCHEN WAAGEN VON RADWAG

FORTSCHRITTLICHE FUNKTIONEN
UND NUTZMOGLICHKEITEN FUR MAXIMALE VORTEILE

Die automatischen Waagen von RADWAG
wurden entworfen um die hochsten
Anforderungen und Erwartungen der Benutzer ﬁ

zu erfiillen.

Sie geben die volle Kontrolle und Optimierung des
Herstellungsprozesses beim gleichzeitigen
Minimieren von Verlusten und Kostensenkung.

Hochste Wageprazision
und Massekontrolle
- Genauigkeit schon ab 0,01g.

Elektro- - Eigenkonstruiertes elektromagnetisches Modul.
magnetisches - Lésungen flr Pharmaindustrie.
Wagemodul

Effizienz und Geschwindigkeit

- Verkirzung der Bedienzeit - Erhdhung der Effizienz
der Linie.

- Minimierung der Produktionsstillstande.

- Sparsamkeit - Minimierung von Rohstoffverlusten.

- Imposante Geschwindigkeiten dank der innovativen
Technologie.

Bandférderer

Hohe Herstellungsqualitat

- Schutzart IP67.
FPVO: Priifung - Materialien: Stahl AISI 304 oder AISI 316.
von verpackten - Einfache Demontage.

Fizalidzn - Einfache Wartung und Reinigung der mechanischen
Elemente.
- Schutz der Bauteile gegen schadliche
AuBenbedingungen.




Breiter Funktionsumfang

- Kontrolle und Datensicherung.

- Anpassen der Art der Kontrolle an die
Anforderungen des Benutzers.

- Vollsténdige Produktkontrolle.

- Kontrolle der Dosierprozesse durch das System
der Ruckkopplung.

- ALIBI-Speicher.

- Schnittstellen: Ethernet, Profibus, USB, Wireless
Connection.

- Mehrsprachiges und intuitives Men(.
- Multiprodukt.

Administration des Kontrollprozesses

E2R System

- Méglichkeit der Herstellung von Netzen mit
mehreren Arbeitsplatzen.

- Erfassen der Daten der Waage.
- Datenexport an externe Systeme.

Betriebssicherheit

- Zertifikat fir Kontakt mit Lebensmitteln, Trennung
der Ausschussware.

- Absicherung der beweglichen Bauteile der Waage.

- Metalldetektor, Trennung von metallischen
Verunreinigungen.

Konformitat mit
Qualitatsnormen

- MID - Richtlinie fir Messgeréate.
- OIML R51 - Ubereinstimmung mit Testprozeduren.

- HACCP - Gefahrenanalyse kritischer
Lenkungspunkte.

- KTP - Ubereinstimmung mit gesetzlichen
Anforderungen.

- GMP - Gute Herstellungspraxis.

- FDA - Richtlinien der amerikanischen Behdrde
fur Lebens- und Arzneimittel (CFR21).

Modulare Konstruktion

- Einfache Erweiterung.

- Licht- und Tonsignalisierung.

- Individuelle Wahl der Ausscheider und Behalter fiir
Ausschussware.

- Unterstltzt Metalldetektoren, Etikettendrucker,
Barcodescanner, Kartenleser.

E2R System:
computergestitztes
Management

von Prifprozessen

Sensor flr
Luftdruck-
Uberwachung

Band- und
Rollenférdererlinien
mit pneumatischen
Auswurf

Offene
Konstruktion,
leichte Reinigung
und Wartung

Detektor fiir
Metalle und
metallische
Verbindungen

Senkrechter
Verteilersystem
zum Transport
von Flaschen




Kommunikation und Bedienung

SOFTWARE UND KOMMUNIKATIONSSCHNITTSTELLEN

VIELE OPTIONEN DER KONFIGURATION
UND NUTZUNG BEI MAXIMAL
VEREINFACHTER BEDIENUNG

GroBer Touchscreen und ein intuitives,
benutzerfreundliches Menlii fiir komfortables
und schnelles Arbeiten.

Schnittstellen: Ethernet E% RS 232 usB 0—%» Ethernet

- Voller Datenaustausch.

- Ubertragung von Wigesétzen, Datenbanken,
Einstellungen der Waage, Visualisierung des

K ati Waagenbetriebs.
ar?gmil;géea ons - Die Komn'”nun'ikation erfolgt Uber das
der Waage Kommunikationsprotokoll und SQL-Server
DWM Datenbanken.
USB

- Unterstiitzt USB-Datentrager, externe
Festplatten etc.

Kommunikations- - Export der Protokolle und Wagedaten.

anschltisse )
der Waage Softwareupdate der Waage.
DWT
RS 232
- Unterstltzt Peripheriegerate:
Bl segn EBE=] - Etiketten- und Bondrucker,
e o H— Earcodsscamer,
Konfigurations-
fenster fur
Netzver-
Sl e PLC Controller
- Austausch von bindren oder analogen
Steuersignalen.




Hauptfenster des Programms

- Ubersichtliche Anordnung des Bildschirms.

- Verschiedene vom Bediener definierbare
Prasentationen der angezeigten Daten.

- Intuitives Mend.
- Anzeige des Prozessfortschritts.
- Schneller Zugang zu statistischen Daten.

- Export der Protokolle und Wégedaten direkt
von der Waage.

Betriebsarten

- Verschiedene Betriebsarten und
Protokoliersysteme:

- Statischer Betrieb,

- Dynamischer Betrieb,

- Produktpriifung (gemaB FPVO),

- Produktpriifung gemaB eigenen Kriterien,
- automatische Korrektur des Priifgewichts,
- Erfassen der Messungen.

Konfigurieren
- Schnelle Anpassung der Waage an
die Betriebsbedingungen.

- Stufenlose Einstellung der Geschwindigkeit
der Bander mit Hilfe von Schiebern.

- Definierbare Parameter flir Ausschussware,
Signalgabe und Unterstiitzung anderer Geréate
der Linie (z.B. Dosierer).

Diagnostik
- Vollautomatische Kontrolle sémtlicher Systeme
und Bauteile der Waage.

- Fortlaufende Uberwachung vom Zeitpunkt des
Einschaltens des Geréates.

- Speichern aller Fehler und Stérungen im
Alarmlogbuch.

- Prifung des ordnungsgemaBen Betriebs
anderer Geréte der Linie und Alarmauslésung
beim Feststellen von Produktionsstérungen.

Bedienerkontrolle

- Definieren von Zugriffsrechten der Bediener.

- Vom Administrator definierte Zugriffskontrolle zu

Waagenfunktionen auf vielen Ebenen.

Datenbanksystem

- SQL Datenbanken.

- Konfiguration und Datenaustausch mit
Computersystemen.

- Vordefinierte Startkonfiguration ermdéglicht
eine sofortige Inbetriebnahme des Gerates.

- Schneller Zugang zu den
Konfigurationseinstellungen.

- Zuverlassiger und stérungsfreier Betrieb.

Hauptfenster ‘
der Betriebsart

25 4kgH

Wagen mit
Bereichs- und
Statistiken-
anzeige

Fenster mit
Einstellungen
der Ein- und
Ausgénge
der Signale
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Fenster mit
Einstellungen
der Antriebe
und der
Geschwindigkeit
der Forderer
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Konfigurations-
fenster der

Ausscheider flr
Ausschussware

Fenster der
Datenbanken
zum Durchsehen
und Auswahl
des Sortimentes
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Fenster der
Datenbanken
zum Bearbeiten
des gewahlten
Sortimentes




Vielseitige Moglichkeiten

DER AUTOMATISCHEN WAAGEN MIT ELEKTROMAGNETISCHEM MODUL

Mechanische Optionen

- Zentrales Steuerungssystem.

- Transportsysteme angepasst an
die Anforderungen des Benutzers.

- An vorhandene Linien anpassungsféhige
Konstruktion.

- Verschiedene Langen und Breiten der Forderer.

- Ausflihrung in Edelstahl oder pulverbeschichte-
teten Stahl.

- Mdglichkeit der Installation von Metall-
detektoren, Barcodescannern, Kameras,
externen Anzeigen etc.

- Schutzart IP 65/67.

Systeme zum Warenausschuss

- LuftstéBe

- Pneumatische Zylinder.

- Schieber.

- Absenken des Foérderers.
- Stoppen der Linie.

Kommunikation

- ALIBI-Speicher.
- Implementiertes Kommunikationsprotokoll.

- Unterst(tzt thermische Drucker und
Tintendrucker.

- Unterstltzt Drucker, die mit Windows-System
arbeiten.

- Schnittstellen: Ethernet, USB, RS-232,
optional RS-422 und RS-485.

- Profibus DP.
- Datenaustausch mit SQL Datenbanken.
- Erweitertes I/O-Modul.

Zubehor

- Seitenfiihrung.

- Ubergangsplatten zwischen den Férderern.

- Messerkanten-Férderband.

- Barcodescanner.

- Zusétzliche Verteilungsforderer.

- Vertikale Beschleunigungsfiihrungen.

- Platten zum Aufbewahren von Ausschussware.
- Lagerkorbe.

- Rollenplatten.

FARBIGER 12" DISPLAY
MIT TOUCHSCREEN

KOMMUNIKATIONSSCHNITTSTELLEN
IN HERMETISCHEN BUCHSEN

OPTISCHER SENSOR

BANDFORDERER

SCHALENSCHUTZ
MIT WERKZEUGLOSEN
DEMONTAGE

STABILE KONSTRUKTION
GESICHERT GEGEN
UNTERGRUNDVIBRATIONEN

NIVELLIERUNGSFUSSE




LICHT- UND TON AMPEL

GEHAUSE AUS EDELSTAHL
AISI 304 ODER AISI 316

HAUPTSCHALTER

WINDSCHUTZ DER WAGEBAHN

AUSSCHEIDER VON
AUSCHUSSPRODUKTEN
(BLASAUSSCHEIDER)

L= =)
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VERSCHLIESSBARER

ABFALLBEHALTER

MIT FULLSTANDSENSOR

Konformitét mit

MID

Richtlinie
Tests gemaB

OIML

R51

Uberwachung-
und Sicherheitssysteme

- Erfassen von Fehlern.

- Uberwachung des Produktflusses.
- Effizienzmesser.

- Notabschaltung.

- Kontrolle der Ausschussware.

- Ausgang fiir Stérungsmelder.

- Eingang Not-Halt.

- Sensor fir Abfallfiillstand.

- Stausensor hinter der Waage.

- Sensor der Produktlange.

- Sensor fiir Produktabstand.

- Lagekontrolle des Servomotors.

Elektrische Optionen

- Optische Anzeige flir Ausschussware

- Optische Anzeige der Massebereiche

- Tonanzeige fur Alarme und Vorfélle.

- Steuerung des Forderers.

- Lineare Geschwindigkeitsregelung der Forderer.
- Zusétzliche Ein-/Ausgénge.

Unterstiitzt Gerate in der Linie:

- Kommunikation mit Stapelroboter.

- Unterstiitzt Dosierer (Ubertragung der
Einstellungskorrekturen).

- Not-Halt der Linie beim Feststellen einer Serie
von Ausschussprodukten.

Zusatzliche Funktionen

- Erweitertes Statistiksystem.
- Berichtsmodul.
- Erweitertes FPVO-Modul.

- Prufung der DurchschnittsmaBe
der hergestellten Produkte.

- Unterstlitzt das E2R Computersystem:
- Volle Selbstdiagnose.
- Uberwachung des Betriebs der Produktionslinie.



Sonderanfertigungen

FUR PHARMAINDUSTRIE

DWM
DYNAMISCHE WAAGE

MIT ELEKTROMAGNETISCHEM MESSMODUL

Ho6chste Herstellungsqualitat
Unvergleichbare Geschwindigkeit
und Préazision der Wagungen!

Die Waage zur Priifung von einzelnen Gewichten :
mit einer Masse bis zu 7,5 kg basiert auf einem
Industriecomputer mit 12-Zoll Touchscreen.

Das elektromagnetische Modul ermdglicht eine
extrem schnelle Massemessung bei einer sehr

hohen Genauigkeit.

Technische Daten

Konformitét mit

MID

Richtlinie

Tests gemaB

OIML
R51

Effizienz: bis zu 500 St./Min.
Ziffernschritt: 0,01g
Eichschritt: 0,19
Wagebereich: 2-75009
Wagemodul: elektromagnetisch
Bildschirm: farbiger 12”
Touchscreen
Betriebssystem: Windows XP Embedded Elektromagnetisches
Datenbanksystem: SQL Server Messmodul
Anwendungen Eigenschaften

- Prifung von verpackten Produkten

- Volle 100%-Uberwachung des
Herstellungsprozesses.

- Minimierung des Produktionsausschusses.
- Uberwachung der Dosiergeréte.

- Wéagen von Medikamenten, Blistern, Sirups
etc.

- Uberwachung der Produktverpackungen.

+ Konformitat mit MID-Richtlinie

- Tests gemaB OIML R51

- Ausfiihrung in Edelstahl AISI 304 oder
AISI 316.

- Zertifikat fir Kontakt mit Lebensmitteln.

- Méglichkeit der vollen Integration mit der
Produktionslinie.

- Offene Konstruktion fur einfaches Reinigen.

- Verkabelung im inneren der Waage.

- Einfache Demontage des Schalenschutzes.

- WindstoBsicherung der Wagebahn (gemaf
den Arbeitsschutzvorschriften).

Blasausscheider

Kommunikationsschnittstellen
(Ethernet, USB, RS-232)

- AbschlieBbarer Behélter mit Schloss

(Anforderungen des HACCP).

- Zusétzliche Transportsysteme zur optimalen

Verteilung der Produkte.

- Systeme der statischen und mechanischen

Fuhrungen.

- Druckiberwachung, Stausensor der Linie und

Sensor des Flllstandes des Abfallbehalters.

- Vollstandiges System der Startdiagnostik.
- Vollautomatische Kontrolle sémtlicher Systeme

der Waage.

- On-Line-Uberwachung des technologischen

Prozesses.



DWT/HL

DYNAMISCHE WAAGEN
MIT TENSOMETRISCHEN SENSOR

Die Waagen zur Priifung von einzelnen
Ladungen mit einer Masse bis zu 7,5 kg
basieren auf einem Industriecomputer mit
farbigen 12-Zoll Touchscreen.

Der tensometrische Sensor ist eine
kostenguinstigere Alternative eines
elektromagnetischen Systems.

Konformitét mit

MID

Richtlinie

Tests gemaB

OIML
R51

Technische Daten

Effizienz: bis zu 180 St./Min.

Ziffernschritt: 0,29

Eichschritt: 0,29

Wagebereich: max. 7.500 g

Messsensor: tensometrisch

Bildschirm: farbiger 12”
Touchscreen

ol il e gl e Tensometrischer Luftaufbereitungsanlage AbschlieBbarer
Embedded - .

Messsensor Abfallbehélter mit Schloss

Datenbanksystem: SQL Server

Anwendungen Eigenschaften

- Priifung von verpackten Produkten - Konformitat mit MID-Richtlinie - Die DWT/HL Waagen ausgestattet mit der

- Volle 100%-Uberwachung des - Tests gemaB OIML R51 vollen Funktionalitat der DWM-Waagen mit

Herstellungsprozesses.
- Minimierung des Produktionsausschusses.
- Uberwachung der Dosiergeréte.

- Wagen von Medikamenten, Blistern, Sirups
etc.

- Uberwachung der Produktverpackungen.

- Ausfuihrung in Edelstahl AISI 304
oder AIS| 316.

- Zertifikat fiir Kontakt mit Lebensmitteln.

- Mdglichkeit der vollen Integration mit
der Produktionslinie.

- Offene Konstruktion fiir einfaches
Reinigen.

- Einfache Demontage des
Schalenschutzes.

elektromagnetischen Modul sind eine
kostengtinstigere Alternative fiir Produktions-
linien mit kleineren Anforderungen an die
Wagegenauigkeit und - effizienz.

- Das Wéagesystem basiert auf

tensometrischen Sensoren und einem
speziellen Modul zum Umformen und
Bearbeiten des Messsignals.



Universelle Losung

ZUM WAGEN VON PRODUKTEN IN SAMMELVERPACKUNGEN

DWT/RC

DYNAMISCHE WAAGE
FUR GROSSVOLUMENPRODUKTE

Waage zur Priifung von Gewichten mit
einer Masse bis zu 60 kg, hauptsachlich
Sammelverpackungen, basiert auf einem
Industriecomputer mit 12-Zoll Touchscreen.

Die Waage ist ein autonomer Arbeitsplatz
zur Prufung der Masse von Verpackungen,
die auf einem Transporter beférdert
werden.

Konformitét mit

MID

Richtlinie

Tests gemaB

OIML

e

Technische Daten

Effizienz: bis zu 100 St./Min.
Ziffernschritt: 59
Wagebereich: max. 60 kg
Wagemodul: tensometrisch
Bildschirm: farbiger 12”
Touchscreen
Betriebssystem: Windows XP
Embedded Tensometrischer Pneumatischer Schnellkopplung zum festen
Datenbanksystem: SQL Server Messsensor Ausscheider Abtrennen der Forderer
Anwendungen Eigenschaften
- Wéagen von Produkten in Sammelver- - Konformitat mit MID-Richtlinie - Licht- und Tonsignalisierung.
packungen: Sacke, Kartons, Trays etc. - Tests gemaB OIML R51 - Uberwachung des Betriebs der Dosierer.

- Spezielle Lésungen fiir Verpackungslinien

aller Art und zum Wé&gen von Behéltern in der
fleisch- und fischverarbeitenden Industrie.

- Kennzeichnung von Sammelverpackungen

mit Hilfe von Tintendruckern und Etikettieren.

- Priifung von verpackten Produkten
- Volle 100%-Uberwachung des

Herstellungsprozesses.

- Uberwachung der Dosiergerate.
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- Ausflihrung in Edelstahl AISI 304, AISI 316
oder pulverbeschichteteten Stahl.

- Zertifikat fir Kontakt mit Lebensmitteln.

- Automatische Verteilung von zu dicht
transportierten Ladungen.

- Automatische Identifizierung der Produkte mit
Hilfe von Barcodescannern.

- Mdglichkeit des AnschlieBens eines
Metalldetektoren.

- Bandrollensysteme, Modulbéander.
- Offene Konstruktion fiir einfaches Reinigen.
- Antrieb mit Trommelmotoren oder

Getriebemotoren.



DWT/RC

DYNAMISCHE WAAGEN FUR
GROSSVOLUMENPRODUKTE

Waage zur Prifung von Gewichten mit einer
Masse bis zu 60 kg, hauptsachlich

Technische Daten

Sammelverpackungen.

Waagen mit Férderer zum Erfassen der
Masse der transportierten Ladungen oder
zur Prifung mit anderen, externen Geraten.

Konformitét mit

MID

Richtlinie
Tests gemaB

OIML

H5]

Effizienz: bis zu 100 St./Min.
Ziffernschritt: 59
Wagebereich: max. 60 kg
Wagemodul: tensometrisch
Bildschirm: farbiger 12”
Touchscreen oder 5,7”
Betriebssystem: Windows CE oder XP
Embedded Lichtampel Bandfdrderer Hauptschalter
Datenbanksystem: SQL Server
Anwendungen Eigenschaften
- K&sereilinien. - Konformitat mit MID-Richtlinie - Offene Konstruktion fir einfaches Reinigen.
- Zerlegungslinien. - Tests gemaB OIML R51 - Antrieb mit Trommelmotoren oder

- Integrierte Systeme zum Identifizieren,
Gewicht- und Volumenmessung
in Sortierlinien von Kurierdiensten.

- Priifung von verpackten Produkten

- Volle 100%-Uberwachung
des Herstellungsprozesses.

- Uberwachung der Produktverpackungen.

- Ausfiihrung in Edelstahl AISI 304, AISI 316
oder pulverbeschichteteten Stahl.

- Automatische Identifizierung der Produkte
mit Hilfe von Barcodescannern.

- Unterstitzt Stapelroboter:

- Licht- und Tonsignalisierung.

- Uberwachung des Betriebs der Dosierer.
- Bandrollensysteme, Modulbénder.

Getriebemotoren.

- Méglichkeit des Anschlusses an externe

Sicherheitssysteme.

11



Spezialausfuhrungen

ZUM WAGEN VON BRANCHENSPEZIFISCHEN PRODUKTEN

DWR

ROTATIONSWAAGE
FUR ZYLINDRISCHE
PRODUKTE

Spezielle Waage zur Priifung von
einzelnen zylindrischen Ladungen
(Glaser, Tuben, Sprays, Aerosole,
Flaschen).

Die spezielle
Konstruktion der
Waage ermdglicht
das Wéagen von
Produkten mit einem
sehr kleinen Durchmesser
des Unterteils und einem
hoch befindlichen
Schwerpunkt.

Metalldetektion

Die Installation eines Tunnelmetalldetektors auf
der Wagebahn ermdglicht das Feststellen von
eventuellen metallischen Verunreinigungen in
den gewogenen Produkten.

Die Detektion der Metalle und der metallischen
Verbindungen erfolgt wéhrend des Transports
ohne Anhalten des Bandes. Das Protokoll aus
dem Betrieb des Detektors wird an das
Wégeprotokoll der Produkticharge angehangt.

12

Konformitét mit

MID

Richtlinie

Tests gemaB

OIML
R51

DWT/HL C

AUTOMATISCHE WAAGE FUR DIE
KONDITOREIWARENINDUSTRIE

Waage fir die Konditoreiwaren-
industrie speziell zum Wagen von
Waffeln.

Eine spezielle Konstruktion, in der
sich das Wagesystem Uber der
Transportlinie befindet, was seine
Verunreinigung verhindert (Reste

von Waffeln, Uberziigen und Cremen
fallen herunter in einen Behélter unter

fur zylindrische Produkte

Rotationsférderer

Eigenschaften

- Konformitat mit MID-Richtlinie
- Tests gemaB OIML R51
- Ausfiihrung in Edelstahl AISI 304 oder

AISI 316.

- Zertifikat fir Kontakt mit Lebensmitteln.
- Mdglichkeit der vollen Integration mit

der Produktionslinie.

- Ausflihrung angepasst an die

Eigenschaften des konkreten Produkts.

- Verschiedene Systeme der Ausscheidung

der Abfalle.

Verteilersystem zum

dem Wégeforderer).

Detektor fiir Metalle und
Transport von Flaschen  metallischen Verbindungen

- Einfache Demontage des

Schalenschutzes.

- AbschlieBbarer Behalter mit Schloss

(Anforderungen des HACCP).

- Zusatzliche Transportsysteme zur

optimalen Verteilung der Produkte.

- Systeme der statischen und

mechanischen Fiihrungen.

- Druckiiberwachung, Stausensor der Linie

und Sensor des Flillstandes des
Abfallbehélters.

- Vollstandiges System der Startdiagnostik.



4,

Konformitat m’it A

MID

Richtlinie

Tests gemaB

OIML

DWT/RC K , R51 /g

b

AUTOMATISCHE ROHRBAHNWAAGE

Waage fur die fleischverarbeitende Industrie.
Sie dient zum Transport und Wagen von
Fleischprodukten (Schlachtkorper,
Tierhalften, Geflligel etc.).

Wir haben eine spezielle Konstruktion fiir
den Betrieb auf Transportbahnen entwickelt.
Das Wagen erfolgt automatisch wéhrend
des Transports ohne Anhalten der Bahn.

2-Bahn-Waagen

- Die Waage wurde fur den 2-Bahn-Betrieb
mit Dosier- und Verpackungsanlagen
entwickelt.

- Dank der Vereinigung zwei Messsysteme in
einer Konstruktion liegen die Wagebahnen
dicht aneinander, was das Abftillen der
Produkte durch die Dosiersysteme
erheblich erleichtert und fiir kompakte die
Abmessungen der Waage sorgt.

- Ausfiihrung in Edelstahl AISI 304

oder AISI 316.

Fuhrungen der Dosierbahn

- Zertifikat flir Kontakt mit Lebensmitteln.

- Méglichkeit der vollen Integration mit
der Produktionslinie.

- Zuséatzliche Transportsysteme zur
optimalen Verteilung der Produkte.

DWT/RC R
AUTOMATISCHE ROLLBAHNWAAGE

Waage zur Priifung von GroBvolumen-
Ladungen aller Art, hauptséchlich
Palettenware.

Die vielen Anwendungsmaoglichkeiten
erlauben den Betrieb der Waage in vielen
Branchen der Industrie.

Offene Konstruktion
fur einfaches Reinigen

AbschlieBbarer
Abfallbehalter mit Schloss

Eigenschaften
- Konformitat mit MID-Richtlinie - Vollsténdiges System der Startdiagnostik.
- Tests gemaB OIML R51 - Vollautomatische Kontrolle sdmtlicher

Systeme der Waage.

- Uberwachung des technologischen
Prozesses.
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Software

ERWEITERUNG DER FUNKTIONALITAT VON AUTOMATISCHEN WAAGEN

E2R Dynamisch

NETZMODUL FUR
E2R SYSTEM

Das Anwenden des E2R-Systems erlaubt eine reale
Senkung der Herstellungs- und Betriebskosten
sowie eine Optimierung des Produktionsprozesses.

Funktionen der Synchronisation von Datenbanken,
Ansicht des Zustandes der Waage, Archivierung der
Messungen sowie statistische Protokolle aus dem
Produktionsprozess - alles im Rahmen einer Applikation.

Technische Daten

E2R Dynamisch ist eines der Module des Datenbanken-Computer-Multifunktionsystems E2R
zum Bedienen der RADWAG-Waagen. Das Modul ist zum Betrieb mit automatischen Waagen
von RADWAG vorgesehen, arbeitet im Ethernet-Netz und basiert auf SQL-Datenbanken.

Funktionen

- Ansicht des Zustandes der dynamischen

Waagen vom Rechner:

- Massediagramme: Liniendiagramme,
Séulendiagramme, Histogramme,

- Stiickzahldiagramme,

- Effizienzdiagramme,

- Fortlaufende Anzeige der Wagungen und
Einstellungen der dynamischen Waage.

Anlegen, Loschen und Bearbeiten von
Satzen in Datenbanken:

- der Produkte,

- der Bediener

- Zuordnen der Produkte an dynamische
Waagen.

- Definierbare Zugriffsebenen fiir mehrere
Benutzer.

- Archivierung der Wagungen.

- Sortieren der gespeicherten Wagungen
nach definierten Filtern:
- Bedienername,
- Produktchargen,
- Produktbezeichnung,
- Wagungsdatum,
- Nettomasse,
- Tara,
- Status.
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- Summieren der gefilterten Wagungen in

Form von:
- Summen der durchgefiihrten Wagungen,
- Anzahl der durchgeflihrten Wagungen,
- Durchschnittswert der durchgefiihrten
Wégungen,
- minimaler, abgewogener Masse,
- maximaler, abgewogener Masse,

- Durch die Waage libermittelte Protokolle:

- Produktpriifung gemaB FPVO,

- Produktpriifung gemaB eigenen Kriterien,

- statistisches Protokoll,

- Wageprotokoll mit veranderlichem
Sortiment.

- Protokollerzeugung aus den erfassten

Wagungen:

- Durchschnittswert der Massen mit
Uberfiillung,

- Schichten,

- Produktionsstunden,

- Effektivitatskennzahl der Maschine
(Verflgbarkeit, Effizienz, Qualitét),

- Produktionssumme,

- Arbeitszeit, Stillstinde und Waagenstatus,

- metallische Verunreinigungen der Produkte.

- Verarbeitung von vielen Daten in Echtzeit.

- Datenexport in Dateien:

- PDF, HTML, MHT, RTF, XLS, CSV, TXT.
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Liniendiagramm in Echtzeit
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Ansicht der Effizienzskennzahl




Funktionsmodell des Systems
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Das E2R System besteht aus: Das Modul E2R Dynamisch ermdéglicht:
- einem Datenbankserver mit Wagearbeitsplatze mit dem - die fortlaufende Uberwachung der einzelnen
Softwarewerkezeugen, Datenbankserver, Waagen von Verwaltungsrechnern,
- automatischen Waagen in - Clientrechner zur Einsicht des - drahtlose Kommunikation mit Waagen und
Produktionslinien, Systembetriebs und zum Bearbeiten der inren Datenbanken Uber Wireless
- Ethernet-Netz, als Verbindung der Datenbanken. Connection.
Eigenschaften
- Umfangreiches Modul zum Protokollieren - Einfache Bearbeitung der Datenbanken - Zuverlassigkeit:
gemaB den gesetzlichen Anforderungen oder  am Server oder an einer beliebigen im - Das komplexe System der Datensicherung
eigenen Kriterien. System arbeitenden Waage. ermdglicht den autonomen Betrieb der
- Produktionsmanagement durch Erfassen - Datenkompatibilitét aller System- \ISVaagen bf' Ausféllen des Netzes oder des
von Informationen Uber die Arbeitszeit, bestandteile durch die automatische Oatﬁnbag sgr\éerj, W S .
geplante und nicht geplante Stillstande, Aktualisierung der Datenbanken an allen - En;ﬂm?t =i ft rt'es I"’:jag?,?,' Pl 'g
Stoérungen, Kennzahlen der Produktions- Netzpunkten. S?érj:é ZECIolgenEcentizengicer
qualitat, der momentanen Effizienz der Linie | Optimierung des Herstellungsprozesses o 'b'|'t':t-
e ) durch die Auswertung der Effektivittskenn- ;x; ! LaA g
- On-Line Uberwachung des zahl OEE und detaillierte Informationen tber ~ ~ B'“ d"’,‘c 2 gpﬁﬁ?“hng b erP
Produktiopsprozesses: die Effektivitat der Linie sowie die Qualitat ed |(ejne|;) ? kai B S PRl
- On-Line-Uberwachung des der Produktion. cliiele il eriel coil(ck
Wagearbeitsplatzes, - - Sicherheit der Informationen: ’ S'l\(/lal:f;u.ng: T .
= Dlﬁgramme der aktuell durchgeflihrten - Autorisierter Zugriff zum System auf dem - Modifizieren un rwell'terung des
Wagungen, Server und zu den Waagen Systems mit neuen Wagearbeitsplatzen
= Hlstogramm der Produktion, - Option der Sicherung der Datenbank. ohne Unterbrechung der laufenden
- GauB-Verteilung, Erfassung der Daten,
- Effektivitdtsdiagramm und Richtigkeit von - Mdglichkeit des Anschlusses des Systems
Einwaagen. an mehrere EDV-Arbeitsplatze.

Analyse der OEE Effektivitatskennzahl

GESAMTE PRODUKTIONSZEIT - ANDERUNG 8 H
BETRIEBSZEIT GEPLANTE S

errizi B
ussonws

Analyse der OEE Effektivitdtskennzahl ist ein fester Bestandteil des E2R-Systems.

OEE
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Validierung

RADWAG BIETET BENUTZERN UNTERSTUTZUNG
BEI VALIDIERUNG DER WAAGEN UND WAAGENSYSTEME

Das Validieren garantiert, dass eventuelle Messfehler
in einem bestimmten Rahmen liegen und die Waage
die gewiinschten Anforderungen erfiillt.

J

Einer der Vorgange beim Validieren ist die komplexe Qualifikation:
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VALIDIEREN

PROJEKT- Der Prozess der Validierung wird durch die
QUALIFIKATION gute Herstellungspraxis (GMP) empfohlen.
INSTALLATIONS- BETRIEBS- PROZESS-
QUALIFIKATION QUALIFIKATION QUALIFIKATION

®
RiDWiG RADWAG ELEKTRONISCHE WAAGEN

ZUKUNFTSORIENTIERTE WAGETECHNOLOGIE

www.radwag-waagen.de



