Q)]
R i D wie RADWAG WAG! ELEKTRONICZNE
ZAAWANSOWANE TECHNOLOGIE WAGOWE

Wagosuszarki RADWAG

NOWE ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE



NOWE WAGOSUSZARKI

Udoskonalona wentylacja
komory suszenia

Komora suszenia

Zalety:

o Szybkie usuwanie
wilgoci z przestrzeni
nad probkg

o Ograniczenie emisji
ciepta z komory
suszenia do modutu
wagowego

Szybkos$¢ suszenia

Podczas suszenia wymagane jest sprawne usuwanie
wilgoci nie tylko z prébki ale réwniez z wnetrza
komory suszenia. Zastosowane rozwigzanie
wykorzystuje naturalny ruch powietrza. Jest
on efektem roéznicy ciSnien jaka wystepuje
pomiedzy dwoma osrodkami (wnetrze komory
suszenia » pomieszczenie). Efektem sprawniejszego
usuwania wilgoci jest skrocenie czasu suszenia dla
wiekszosci probek.

Szczeliny dylatacyjne

Powietrze o wyzszej temperaturze jest usuwane
z przestrzeni pod komora suszenia przez wentylator
umieszczony z tylu komory. Poprzez szczeliny
dylatacyjne umieszczone z boku i przodu komory
suszenia nastepuje wymiana powietrza. Zapobiega
to emisji ciepta z komory suszenia do modulu wagowego.

Kratka wentylacyjna

W znacznym stopniu przyspiesza usuwanie i wymianeg
powietrza w komorze suszenia. Zastosowanie tego
elementu pozwala ograniczy¢ biad systematyczny
wynikajacy z réznicy ci$nien jaka wytwarza sie podczas
ogrzewania probki.

Zasada dziatania
KRATKA W
WENTYLACYJNA o— pl

SZCZELINA
DYLATACYJNA

pl - ci$nienie standardowe
p2 - ci$nienie pod wyplywem zmian temperatury
w komorze suszenia
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NOWE WAGOSUSZARKI

Doktadniejszy system
kalibracji komory suszenia

Zalety

o Jednoznaczne
potozenie czujnika
wzgledem
powierzchni szalki

« Réwnomierny
rozktad temperatury

o Wigksza precyzja
i doktadnos¢
kalibracji

Zestaw do kalibracji - budowa

Zestaw sktada si¢ z czes$ci mechnicznej [1] oraz
modulu pomiarowego - termometr PT 105 [2].

Oba elementy s3 polaczone fabrycznie w cato$¢. Element
pomiarowy [3] jest umieszczony ok. 2 mm ponad
szalkg [4]. Wspornik termometru [5] zapewnia jego
jednoznaczne polozenie wzgledem szalki. Dodatkowa
ostona termometru [6] stabilizuje jego temperature w
czasie adiustacji.
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Parametrem decydujacym w znacznym stopniu o wyniku
wilgotnodci probki jest temperatura suszenia. Poprzez
umiejscowienie termometru kontrolnego bezposrednio
nad szalka uzyskujemy temperature zblizong
do temperatury probki. Podczas kalibracji nowym
zestawem kalibracyjnym temperatura na szalce
w odniesieniu do starego zestawu kalibracyjnego jest
o ok. 20% wyzsza, dzieki czemu uzyskujemy
temperature  bardziej zbliZona do rzeczywistej
dla wigkszo$ci suszonych prébek. W poréwnaniu
do poprzedniego systemu kalibracji uzyskujemy wieksza
dokladnoé¢. Czujnik temperatury jest umieszczony
w miejscu gdzie w trakcie analizy wilgotnosci
znajduje sie probka. hPodczas kalibracji wyznaczane
sg wspotczynniki, ktére cechuje doktadnos¢ i precyzja.

Kalibracja komory suszenia
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Kontrolne sprawdzenie wskazan temperatury jest

mozliwe tylko z wykorzystaniem zestawu fabrycznego,

ktory pasuje tylko do nowych wagosuszarek.




NOWE WAGOSUSZARKI

Przyspieszone sterowanie

zrodtem ciepfa

Dynamiczne sterowanie
temperaturg w komorze
suszenia pozwolito
skrocic czas suszenia

| od 10% do 50%.
Opracowana przez
RADWAG metoda
zapewnia stabilnos¢
temperatury suszenia

w zakresie + 2°C
wzgledem temperatury
zadanej.

Elementy grzejne - zastosowanie promiennika
podczerwieni w procesach suszenia

Halogeny i promienniki podczerwieni stosowane
w wagosuszarkach wykorzystuja zjawisko emisji fal
w zakresie od 0,76 mm do 1000 mm do przekazywania
ciepta do suszonego materialu. W zasadzie obydwa zrédta
ciepta sa promiennikami podczerwieni ale pracujacymi
z réznymi ditugosciami fal. Inne nazewnictwo wynika z
potrzeby ich rozrézniania.

Promienniki podczerwieni emitujg dluzsza fale ($wiatto
bardziej czerwone) niz promienniki halogenowe.
Wraz ze wzrostem dlugoéci fali maleje znacznie
wspotczynnik odbicia - wiecej energii wnika do
materialu (do 80% dla promiennika podczerwieni).
Ma to zastosowanie w przypadku materialow
o duzym wspétczynniku odbicia oraz dla materiatléw
o ciemnej kolorystyce. Promieniowanie podczerwone
penetruje réwnomiernie calg probke dzieki temu
z prébki wilgo¢ usuwana jest szybciej co skraca
czas suszenia. Dlatego w nowej wersji zastosowano
promiennik podczerwieni.

Poréwnanie szybkosci suszenia nowych
i poprzednich wagosuszarek

Wykonanie produkowane do 01.06.2013 i produkowane
od 01.06.2013. Wykres obrazuje szybko$¢ ubytku
wilgotnosci w nowym i poprzednim wykonaniu
wagosuszarki.
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NOWE WAGOSUSZARKI

Dodatkowe funkcje
W oprogramowaniu

Profil szybki i tagodny

W profilu szybkim zostala wprowadzona mozliwosé
edytowania czasu przetrzymania w podwyzszonej
temperaturze, natomiast w profilu lagodnym
mozliwo$¢ zmiany czasu narastania do temperatury
zadanej. W poprzedniej wersji dla profilu szybkiego
byt przyporzadkowany czas 3 minut a dla fagodnego
5 minut. Obecnie uzytkownik moze wpisaé czas
dowolny (dla profilu fagodnego minimum 3 minuty).
Czas przetrzymania w schodku liczony jest od momentu
osiggniecia temperatury.

+30% W profilu szybkim istnieje
Tz mozliwosé ustawienia czasu
przetrzymania t1

w schodku od 1 do 9 minut.

120°C

tI
Tz - temperatura zadana

Tz W profilu tagodnym istnieje
mozliwos¢ ustawienia czasu
narastania t1 w schodku od
3 do 9 minut.

L 120°C

tl
Tz - temperatura zadana

Porownanie temperatury na szalce nowej
i poprzedniej wagosuszarki
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Wykres obrazuje réznice temperatur jaka generuje
funkcja previous version. Réznica temperatur wynika ze
zmiany punktu kalibracyjnego wagosuszarki. Kalibrujac
nowym zestawem  kalibracyjnym  otrzymujemy
temperature probki o 20% wyzsza w odniesieniu
do poprzedniego zestawu kalibracyjnego. Dzigki
umieszczeniu czujnika temperatury w miejscu gdzie
w trakcie suszenia znajduje si¢ probka uzyskujemy
wierniejsze odwzorowanie temperatury probki niz
w przypadku poprzedniego systemu kalibracji.

. PK1 - punkt
Element grzejny kalibracji
: .
0 - poprzednim
zestawem

\__——w00°c——/—rk2 PK2- punkt

Szalka kalibracji nowym
zestawem

Funkcja Previous Version

Z powodu duzej iloé¢ istniejacych na rynku wagosuszarek
MAC i MAX, wprowadzono do menu nowg funkcje
previous version, ktdérej zadaniem jest sterowanie
temperaturg suszenia tak, aby analiza wilgotnosci
probek byta mozliwa w poréwnywalnych warunkach dla
nowego i poprzednich wagosuszarek.

Przyktad suszenia maki

Typowe parametry suszenia maki pszennej dla
wagosuszarek produkowanych do 01.06.2013r. to:
o wielko$é¢ prébki - ~3g

o profil suszenia standardowy

o temperatura suszenia 1200C

Dla wagosuszarek produkowanych od 01.06.2013
konieczne bedzie ustawienie nastepujacych parametréw
aby proces analizy przebiegal poprawnie:

o wielko$é¢ prébki - ~3g

o profil suszenia standardowy

o temperatura suszenia 1000C
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NOWE WAGOSUSZARKI

Instrukcja wiaczenia
funkgji Previous Version

Wagosuszarka MAX

1. Wybra¢ przycisk Setup na klawiaturze

MAX 50
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2. Wej$¢ w grupe podmenu P7 Inne

Wagosuszarka MAC

1. Wybra¢ przycisk Setup na klawiaturze

ON,
“OFF

Display

2. Wejs¢ w grupe podmenu P6 Inne

24/07/13 Ustawienia 08:46:47 SETUP
P1 Kalibracja or
P2 GLP (X
P3 Data/Czas —
P4 Odczyt , ,
P5 RS-232 - o o - o
P6 Wydruki ” ’ " ’
P7»Inne Ll 3 _—
3. Wybra¢ parametr 14 Poprzednia wersja 3. Wybra¢ parametr P6-06 Previous Version
24/07/13 Ustawienia 08:47:03 SETUP -
P7»08 Numer wagi 398802 oL _nr
09 Nuger‘kpr*ogr‘amu MSF i.22 funk FoLe
10 Wydruk par. unkcja
11 0dbidr par. ¥Axxxxxx funkcja "‘ n "‘
12 Ustawianie ID Ck******* fynkcja - o o -’ o
13 Wydr. aut. ID @ nie J ) ) "’ )
14»Poprz. wersja 0 nie - = s
Funkcja umozliwiajgca  odzwierciedlenie dziatania ~ Umozliwia to uzytkownikowi stosowanie nastaw

wagosuszarki wg. poprzedniej wersji oprogramowania,
to znaczy, ze po ustawieniu tego parametru na warto$¢
<TAK>, wagosuszarka w zakresie temperatur suszenia
i sterowania procesem suszenia dziala podobnie jak
poprzednia wersja (w poréwnywalnych warunkach
temperaturowych).

dla procesu suszenia jak dla starszych wagosuszarek
tego typu, ktore byly dotychczas w jego posiadaniu.

Przez to uzytkownik po zakupieniu nowego
urzadzenia nie musi od poczatku dobieraé
parametréw suszenia dla badanych produktdw,

lecz moze korzysta¢ z juz dobranych i stosowanych
na starszych urzadzeniach.
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NOWE WAGOSUSZARKI

Zalety nowego
rozwigzania

1. Skrocenie czasu suszenia =

Zastosowanie promiennika IR i ptynne sterowanie
zrodlem ciepta przyspieszylo usuwanie wilgoci
co skrdcilo czas suszenia od 10% do 50%

2. Udoskonalona wentylacja komory suszenia

Wprowadzenie wiekszych otworéw i siatki zamiast
szyby przyspieszylo usuwanie wilgoci z okolic
probki. Ma to szczegdlne znaczenie do probek
o duzej wilgotnosci.

3. Doktadniejsze odwzorowanie temperatury
na szalce

Dzieki kalibracji nowym zestawem, gdzie termometr
jest umieszczony na szalce, uzyskano dokfadniejsze
odwzorowanie temperatury probki.

4. Rownomierne dostarczanie ciepta
do probki

Przez zastosowanie plynnego sterowania Zrédtem
ciepla mozliwe jest bardziej réwnomierne
dostarczanie energii cieplnej do probki. Dzieki
temu uzyskano réwnomierny rozklad temperatury
w komorze suszenia i stabilizacje temperatur
podczas suszenia.h

5. ZIminimalizowana emisja ciepta
Dzieki zwiekszeniu szczelin dylatacyjnych mozlhwa

jest zminimalizowana emisja ciepta z komory
suszenia do mechanizmu.
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