
Podajnik automatyczny PA-02/H dedykowany jest do automatycznego wydzielania 
elementów o ma³ych gabarytach, w szczególnoœci tabletek lub kapsu³ek, jak równie¿ 

ma³ych czêœci mechanicznych. W po³¹czeniu z wag¹ serii .3Y umo¿liwia szybk¹ 
kontrolê statystyczn¹ próbek zgodnie z za³o¿onymi wymaganiami.

d = 0,01 mg
s = 0,01 mg

d = 0,1 mg
s = 0,1 mg

d = 1 mg
s = 1 mg
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SELEKCJA ELEMENTÓW

Podajnik sk³ada siê z 3 g³ównych elementów takich jak generator drgañ, podajnik z 
zasobnikiem oraz detektora elementów. Uk³ad generatora drgañ jest wzbudzany do 
drgañ o odpowiedniej charakterystyce, drgania te przenoszone s¹ na cylindryczny 
podajnik w którym znajduj¹ siê elementy. W efekcjie tego elementy znajduj¹ce siê w 
zasobniku zostaj¹ uporz¹dkowane. Dziêki schodkowej konstrukcji zasobnika uzyskuje 
siê ruch elementów w kierunku rynny spustowej. Pojawienie siê elementu w rynnie 
spustowej jest rejestrowane przez detektor, który wysy³a sygna³ stop do uk³adu 
generatora drgañ. Po zwa¿eniu elementu przez wagê generator drgañ ponownie 
wznawia pracê. 
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Podajnik wibracyjny jest uniwersaln¹ konstrukcj¹, któr¹ mo¿esz ³¹czyæ z ró¿nymi 
wagami serii .3Y zale¿nie od wymaganej dok³adnoœci pomiaru. Wagi umo¿liwiaj¹ 
sterowanie prac¹ podajnika w zakresie automatycznego rozpoczecia i zatrzymania 
pracy oraz zmiany czêstoœci podawania elementów. Podawane elementy (np.: tabletki) 
s¹ wa¿one na wadze i statystycznie oceniane. Podajnik dostarcza kolejn¹ próbkê na 
wagê  po otrzymaniu odpowiedniego polecenia z wagi. 
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PARAGONÓW

WAGA AS 220.3Y
d=0,1 mg

PODAJNIK
PA-02/H

Wszystkie informacje dotycz¹ce wa¿onych elementów mo¿esz aktualizowaæ 
poprzez  IMPORT/EXPORT bazy towarów. 
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------------- Mass control -------------
Report number             04/10/06/15/08
Operator                           Admin
Product                          tab 100
Start date           2013.03.12 15:08:56
End date             2013.03.12 15:09:56
Batch number                          10
Reference quantity                    10
Nominal mass                     1.065 g
T2- threshold          0.0426 g      4 %
T1- threshold          0.0213 g      2 %
T1+ threshold          0.0213 g      2 %
T2+ threshold          0.0426 g      4 %

------------ Measurement 1 -------------
Net                              1.095 g
------------ Measurement 2 -------------
Net                              1.049 g
------------ Measurement 3 -------------
Net                              1.033 g
------------ Measurement 4 -------------
Net                              1.097 g
------------ Measurement 5 -------------
Net                              1.038 g
------------ Measurement 6 -------------
Net                              1.057 g
------------ Measurement 7 -------------
Net                              1.091 g
------------ Measurement 8 -------------
Net                              1.090 g
------------ Measurement 9 -------------
Net                              1.037 g
------------ Measurement 10 ------------
Net                              1.209 g

T2- errors quantity              0   0 %
T1- errors quantity             3   30 %
T1+ errors quantity             5   50 %
T2+ errors quantity             1   10 %
Average                         1.0796 g
Standard deviation      0.052373021045 g

----------------------------------------
Signature 

Wszystkie operacje statystyczne dotycz¹ce badanej próbki wykonuje MODU£ SQC 
wagi. Dziêki temu masz mobilne stanowisko do kontroli statystcznej, które mo¿na 
lokalizowaæ w wybranych obszarach produkcji lub kontroli. Opcja EXPORT w wagach .3Y 
umo¿liwia przes³anie niezbêdnych danych na temat badanej próbki do nadrzêdnego 
systemu informatycznego.

MEASUREMENTS

MAIN INFORMATION

RESULTS

Wyniki z analizy próbki s¹ 
rejestrowane w bazie danych 

oraz w PAMIÊCI ALIBI. Mo¿esz 
analizowaæ pomiary w wersji 

tekstowej oraz graficznej.

Dok³adnoœæ pomiaru jest zale¿na od typu 
wagi jaki zastosujesz. Ogóln¹ zasadê doboru 

wagi mo¿na okreœliæ jako:

 Im mniejsza masa próbki (pojedynczego 
elementu) tym mniejsza dzia³ka elementarna 

wagi 

Najwa¿niejszym parametrem jaki nale¿y 
oceniaæ wybieraj¹c wagê do wspó³pracy z 

podajnikiem jest
POWTARZALNOŒÆ 

PRZYK£AD WYDRUKU Z SERII
POMIARÓW

Mo¿esz zdefiniowaæ badan¹ próbkê w BAZIE 
DANYCH wagi. Okreœl jej wartoœæ 

referencyjn¹ pod wzglêdem masy oraz 
iloœci. Podaj progi tolerancji. Mo¿esz 

aktualizowaæ informacje wykorzystuj¹c 
program DATABASE EDITOR

Opcja EXPORT pozwala na transfer danych 
do innych aplikacji.   

3Y3Y

DATABASE 
EDITOR



MODU£ SQC wag seri .3Y prezentuje analizê statystyczn¹ równie¿ w postaci graficznej 
bezpoœrednio na wyœwietlaczu wagi. Wykresy mo¿esz drukowaæ na dowolnej drukarce 
(PCL) lub exportowaæ do pliku .bmp (transfer do portu USB).

Analiza statystyczna dla 10 tabletek 

Analiza statystyczna dla 40 tabletek 

PCLPCL Wydruk bezpoœredni 
do drukarki

Export do portu
USB



Œrednica podawanego elementu

Œrednica podajnika

Wysokoœæ elementu wibruj¹cego podajnika

Szybkoœæ pozowania

Temperatura pracy

Moc pobierana przez urz¹dzenie

Stopieñ ochrony

Zasilanie

Sterowanie

Interfejs komunikacyjny

Masa netto

f 3 ÷ 10 mm

f 180 mm

70 mm

1 ÷ 15 szt / min

+5 ° ÷ +40 °C

8 W

IP 34

110 ÷ 230 VAC 50 / 60 Hz

zewnêtrzne przez wagê

RS 232

22,3 kg

PA-02/HDANE TECHNICZNE

Czas dozowania 10 elementów
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Poziom wibracji przy dozowaniu elementów
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obudowa podajnika

konsola

Czas dozowania jest to czas potrzebny do 
przekazania elementu z zasobnika 

podajnika wibracyjnego na szalkê wagi 
oraz okreœlenie jego masy. 

Czas dozowania jest zale¿ny od mocy 
wibrowania jaka jest stosowana.

Poziom wibracji podajnika roœnie 
proporcjonalnie do stosowanego zakresu 

wibracji. Te drgania nie s¹ przenoszone na 
pod³o¿e, podajnik jest dobrze 

amortyzowany - nie generuje zak³óceñ do 
otoczenia. 

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
ul. BRACKA 28, 26-600 RADOM, tel. + 48 48 38 48 800, fax +48 48 38 50 010

www.radwag.pl
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