PROCESY ZAUTOMATYZOWANE W POMIARACH MASY
PODAJNIK WIBRACYINY PA-02/H

PA-02/H

d=1mg
s=1mg

Podajnik automatyczny PA-02/H dedykowany jest do automatycznego wydzielania
elementéw o matych gabarytach, w szczegdlnosci tabletek lub kapsutek, jak rowniez
matych czesci mechanicznych. W potaczeniu z wagq serii .3Y umozliwia szybkg
kontrole statystyczng préobek zgodnie z zatozonymi wymaganiami.
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PODAINIK WIBRACYINY PA-02/H

BUDOWA

Podajnik sktada sie z 3 gtdéwnych elementow takich jak generator drgan, podajnik z
zasobnikiem oraz detektora elementow. Uktad generatora drgan jest wzbudzany do
drgan o odpowiedniej charakterystyce, drgania te przenoszone sg na cylindryczny
podajnik w ktéorym znajdujq sie elementy. W efekcjie tego elementy znajdujace sie w
zasobniku zostajq uporzadkowane. Dzieki schodkowej konstrukcji zasobnika uzyskuje
sie ruch elementow w kierunku rynny spustowej. Pojawienie sie elementu w rynnie
spustowej jest rejestrowane przez detektor, ktéry wysyta sygnat stop do uktadu
generatora drgan. Po zwazeniu elementu przez wage generator drgan ponownie
wznawia prace.

OSLONA GORNA

PODAINIK
SELEKCJA ELEMENTOW

ELEKTROMAGNES

RYNNA SPUSTOWA
GENERATOR DRGAN

RMS
[mm/st 4

50|
301
10

regulowany kat
podawania elementéw

OSLONA DOLNA

PA-02/H SCHEMAT BLOKOWY

" FRATOR |  SYGNAL | POMIAR | | MODUE >WYDRUK
; RRSAY <‘.3 'STERUJACY! | MASY ! SQC ‘i :
R & (acand i : o N SRS i
1 : : poziom warunki parametry ! |

- . .= . wibragji <:j stabilnosci I33::3>statystyczne|3::‘ > PQ:}IBEIC ‘
DS
' ELEMENTOW | pv ST |
- womce | ... = AT

]




PODAINIK WIBRACYINY PA-02/H

ZASTOSOWANIE W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Podajnik wibracyjny jest uniwersalng konstrukcjg, ktéra mozesz faczyé z réznymi
wagami serii .3Y zaleznie od wymaganej doktadnosci pomiaru. Wagi umozliwiajq
sterowanie pracq podajnika w zakresie automatycznego rozpoczecia i zatrzymania
pracy oraz zmiany czestosci podawania elementéw. Podawane elementy (np.: tabletki)
sq wazone na wadze i statystycznie oceniane. Podajnik dostarcza kolejng prébke na
wage po otrzymaniu odpowiedniego polecenia z wagi.

»
—_— PODAJINIK
PA-02/H
DRUKARKA
PARAGONOW

WAGA AS 220.3Y
d=0,1 mg

Wszystkie informacje dotyczace wazonych elementéw mozesz aktualizowac
poprzez IMPORT/EXPORT bazy towardw.

Rejestrujemy wszystkie Dedykowane rozwigzanie Drgania podajnika nie

badane elementy szafki wagi zapewnia przenoszg sie na inne
PRECYZYINY, ODPORNOSC NA urzadzenia
DOKLADNY CZYNNNIKI SKUTECZNOSC

DETEKTOR ELEMENTOW ZWNETRZNE TEUMIENIA



PODAJNIK WIBRACYINY PA-02/H

ANALIZA STATYSTYCZNA DANYCH

Wszystkie operacje statystyczne dotyczace badanej prébki wykonuje MODUL SQC
wagi. Dzieki temu masz mobilne stanowisko do kontroli statystcznej, ktéore mozna
lokalizowaé w wybranych obszarach produkcji lub kontroli. Opcja EXPORT w wagach .3Y
umozliwia przestanie niezbednych danych na temat badanej probki do nadrzednego

systemu informatycznego.

------------- Mass control ------------- - MAIN INFORMATION
Report number 04/10/06/15/08
Operator Admin Mozesz zdefiniowa¢ badang probke w BAZIE
Product tab 100 DANYCH wagi. Okresl| jej wartos¢
Start date 2013.03.12 15:08:56 referencyjng pod wzgledem masy oraz
End date 2013.03.12 15:09:56 ilosci. Podaj progi tolerancji. Mozesz
Batch number 10 aktualizowac¢ informacje wykorzystujac
Reference quantity 10 program DATABASE EDITOR
Nominal mass 1.065¢g
T2- threshold 0.0426 g 4 % "I
T1- threshold 0.0213g 2% o < ._iB
T1+ threshold 0.0213 g 2 % --—|
T2+ threshold 0.0426g 4% ' > | Sk
N\

------------ Measurement 1 -------------
Nt 1,095 g <:|;E| MEASUREMENTS
_N_éE ________ Measurementl 20;:9_ __________ Doktadno$¢ pomiaru jest zalezna od typu
____________ MenElrement 3 ____g_________ wagi jaki zastosujesz. Ogdlng zasade doboru
Net 1.033 g wagi mozna okreslic jako:
-N-(;E ________ Measurement140;-7--g- ________ Im mniejsza masa prébki (pojedynczego
____________ Meastrerm o elementu) tym mnleJ;;aidma%ka elementarna
Net 1.038 g 9
———————————— Measurement 6 -------------
Net 1.057 g
"""""" Measurement 7 ------------- Najwazniejszym parametrem jaki nalezy
Net 1.091g¢ ocenia¢ wybierajac wage do wspotpracy z
"""""" Measurement 8 ------------- podajnikiem jest
Net 1.090 g POWTARZALNOSC
------------ Measurement 9 -------------
Net 1.037 g
------------ Measurement 10 ------------ L
Net 1.209 g

<}E| RESULTS
T2- errors quantity 0 0% Wyniki z analizy probki sg
T1- errors quantity 3 30 % rejestrowane w bazie danych
T1+ errors quantity 5 50 % oraz w PAMIECI ALIBI. Mozesz
T2+ errors quantity 1 10 % analizowac pomiary w wersji
Average 1.0796 g tekstowej oraz graficznej.
Standard deviation 0.052373021045 g

Opcja EXPORT pozwala na transfer danych

________________________________________ do innych aplikacji.
Signature

PRZYKLAD WYDRUKU Z SERII
POMIAROW




PODAINIK WIBRACYINY PA-02/H

GRAFICZNA ANALIZA DANYCH

MODUL SQC wag seri .3Y prezentuje analize statystyczng rowniez w postaci graficznej
bezposrednio na wyswietlaczu wagi. Wykresy mozesz drukowa¢ na dowolnej drukarce
(PCL) lub exportowac do pliku .bmp (transfer do portu USB).
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DANE TECHNICZNE PA-02/H
Srednica podawanego elementu f3+10 mm
Srednica podajnika f 180 mm
Wysokos$¢ elementu wibrujgcego podajnika 70 mm
Szybkos¢ pozowania 1 + 15 szt / min
Temperatura pracy +5° = +40 °C
Moc pobierana przez urzadzenie 8 W
Stopien ochrony IP 34
Zasilanie 110 + 230 VAC 50 / 60 Hz
Sterowanie zewnetrzne przez wage
Interfejs komunikacyjny RS 232
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Skala mocy podajnika [%] Skala mocy podajnika [%]
Czas dozowania jest to czas potrzebny do Poziom wibracji podajnika rosnie
przekazania elementu z zasobnika proporcjonalnie do stosowanego zakresu
podajnika wibracyjnego na szalke wagi wibracji. Te drgania nie s przenoszone na
oraz okreslenie jego masy. podtoze, podajnik jest dobrze
Czas dozowania jest zalezny od mocy amortyzowany - nie generuje zaktécen do
wibrowania jaka jest stosowana. otoczenia.

RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE
ul. BRACKA 28, 26-600 RADOM, tel. + 48 48 38 48 800, fax +48 48 38 50 010
www.radwag.pl



