KONTROLA TOWAROW PACZKOWANYCH
Zgodnie z ustaw g ,,0 towarach paczkowanych”

|. Dobor wagi w zale znosci od ilo $ci nominalnej towaru.

llos¢ nominalna towaru paczkowanego jest to deklarowana przez paczkujacego i oznaczana
na opakowaniu ilos¢ produktu w towarze paczkowanym bez opakowania oraz bez dodatkowych
materiatéw lub produktoéw zapakowanych razem z produktem.

Rzeczywista ilos¢ kazdego towaru paczkowanego nie jest stata tzn. waha sie w pewnych granicach
wzgledem ilosci nominalnej. Jest to efektem niedoskonatosci maszyn uczestniczgcych
w procesie produkcji. W czasie kontroli nalezy precyzyjnie okreslic te odchytke. W przypadku
pomiarow masy stosowane do kontroli wagi nieautomatyczne powinny:

- posiada¢ wazne dowody legalizaciji,

- by¢ klasy doktadnosci Il lub I,

- posiadac dziatke legalizacyjng dobrang zgodnie z ponizszg tabela:

Tabela zgodna z wytycznymi GUM odno  $nie kontroli towaréw paczkowanych

Masa netto lub brutto towaru Najwieksza dopuszczalna wartos¢ dziafki
paczkowanego legalizacyjnej wagi kontrolujacej €
Ponizej 10g 0,19

Od 10g do mniej niz 50g 0,29

Od 50g do mniej niz 1509 0,59

Od 150g do mniej niz 5009 1,0g

Od 500g do mniej niz 25009 2,09

Od 2500g do 10 000g 5,09

W przypadku stosowania do kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego wag automatycznych
kontrolujgcych (przy 100% metodzie kontroli) lub wag automatycznych porcjujgcych (jezeli
umozliwiajg one wazenie statyczne) - wagi te powinny posiada¢ wazne dowody legalizacji oraz
wartosci dziatki legalizacyjnej e zgodne z okreslonymi w ww. tabeli.

Wybierajac konkretng wage, ktéra ma stuzy¢ jako narzedzie do kontroli towaréw nalezy uwzglednic
kilka czynnikéw takich jak:

- Warunki pracy: nalezy uwzgledni¢ takie czynniki jak drgania podtoza, podmuchy, wibracje.
W pewnych przypadkach (np. kontrola przy liniach produkcyjnych) nie ma mozliwosci
wyeliminowania przynajmniej niektérych z nich. Nalezy wowczas stosowac wagi z rozbudowanymi
filtrami cyfrowymi.

- Stopien ochrony wagi: najogdlniej ujmujac jest to odpornos¢ urzadzenia na dziatanie czynnikow
w miejscu pracy. Dla ciezkich warunkéw pracy typu wilgo¢, zapylenie, agresywne srodowisko
RADWAG oferuje stanowiska wagowe o stopniu ochrony IP67.
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W zakresie systemow realizujgcych kontrole towaroéw paczkowanych RADWAG oferuje trzy
rozwigzania:

1. Systemy jednostanowiskowe bez komputera:
W praktyce tworzg go wagi wyposazone w oprogramowanie realizujace kontrole towaréw
paczkowanych. Cykl kontroli konczy sie raportem, ktory jest drukowany na drukarce np.
drukarce. Kazda waga stanowi oddzielne stanowisko wagowe, ktére dziata niezaleznie od
innych. Zasadniczg zaletg tego rozwigzania jest mozliwos¢ przenoszenia stanowisk wagowych.

Prace w systemie KTP jednostanowiskowym bez udziatlu komputera umozliwiajg nastepujace
wagi: HTX, WTX, WPX.
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Rys.1 Schemat systemu KTP jednostanowiskowego bez k  omputera

2. Systemy jednostanowiskowe z komputerem:

Jednostanowiskowy system wspotpracujacy z programem komputerowym KTP2003. Polgczenie
wagi z komputerem realizowane jest przez interfejs RS232. Wydruki realizowane sg z

komputera. Prace w tym systemie umozliwiajg wagi WTX, WPX, TMC oraz HTX. Schemat
takiego systemu przedstawiony jest na rysunku 2.
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Rys.2 System jednostanowiskowy z komputerem

3. Systemy sieciowe:

Wielostanowiskowe systemy wspolpracujace z programem komputerowym.

Sktadajg sie z dowolnej ilosci wag potaczonych w sie¢ (RS485, Ethernet), oraz serwera
z programem komputerowym KTP2003. Kazda waga jest niezaleznym stanowiskiem wagowym a
informacje o przebiegu kontroli przesytane sg na biezaco do programu komputerowego.
Dla kontroli wielostanowiskowej wystepuje ciggta dwustronna wymiana informacji pomiedzy
wagg i PC. Wszelkie komunikaty odnosnie przebiegu kontroli eksponowane sg na wyswietlaczu
wagi. Pod wzgledem technicznym takie rozwigzanie jest bardziej zaawansowane, dajac
jednoczesnie mozliwo$¢ rozbudowy o kolejne stanowiska wagowe. Raporty z przeprowadzonych
kontroli sg zapisywane w bazie danych programu z mozliwoscig automatycznego wydruku.

3.1. System sieciowy KTP RS485:
Schemat blokowy systemu KTP opartym na sieci RS485 przedstawiono na rysunku 3.
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Rys.3 Schemat systemu sieciowego KTP RS485



Konwerter RS232/RS485 oznaczenie KR-01 znajduje sie w ofercie RADWAG. Wagi serii WPX
dla pracy w tego rodzaju sieci wymagajg stosowania konwertera RS232/RS485 KR-01.

3.2. System sieciowy KTP Ethernet:
Nowoczesne rozwigzanie na miare obecnych czaséw. Wbudowany interfejs Ethernetu oraz
obstuge komunikacji w tym standardzie posiada waga TMC. Do pozostatych wag: WPX,
WTX, HTX nalezy stosowac¢ konwerter RS232/Ethernet KR-02. Schemat blokowy systemu
przedstawiono na rysunku 4.
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Rys.4 Schemat systemu sieciowego KTP Ethernet

Konwerter RS 232 / Ethernet KR-02

Zastosowanie:

Uklad konwertera RS232/Ethernet moze by¢ stosowany ze wszystkimi rodzajami urzadzen
wyposazonymi w uktad RS232. Umozliwia komunikacje z obiektami bedgcymi w dowolnym miejscu
poprzez dostep do nich przez sie¢ Ethernet. Dla wag konwerter stanowi odrebng czesé
w plastikowej obudowie z wlasnym uktadem zasilania. Uktad mozemy stosowa¢ z wagami: WAA,
WPX, WPS,WAX WAS WLT,WTX, i wszystkich wagach przemystowych posiadajacych RS232.

Parametry ukfadu:

Zasilanie: 230V AC 50Hz

Predkosci: RS 232: 9600,19200,38400,57600,115200,230400 bit/s
Format danych: 8bitow danych, 1 bit stopu, brak kontroli parzystosci,
Bufor: 512bajtéw

Ethernet: 10/100Mbps

Tryb pracy: Serwer / Klient

Protokot: TCP/IP

Bufor: 512 bajtéw



Konwerter RS232/RS485 KR-01

Zastosowanie:

Uktad konwertera RS232/RS485 moze by¢ stosowany ze wszystkimi rodzajami urzadzen
wyposazonymi w interfejs RS232 badz RS485. Dla wag konwerter stanowi odrebng czesé
w plastikowej obudowie z wlasnym ukladem zasilania. Konwerter posiada optoizolacje miedzy
obwodem RS232 a RS485.

Parametry:
Zasilanie: 230V AC 50Hz
Predkosci RS232: 9600 bit/s, 19200 bit/s, 38400bit/s, 57600 bit/s



