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Prawna kontrola metrologiczna urz gdzen wazacych
Kto i kiedy mo ze dokona € oceny zgodno $ci?
Kiedy mog g wyst gpi¢ niezgodno sci?

Historyczne zapisy o dokonywaniu pomiaréw podstawowych wielkosci fizycznych siegajg starozytnosci.
Juz 3000 lat przed naszg erg, grozita kara $mierci za niedopetnienie obowigzku wzorcowania przez architektow
egipskich wzorca jednostki dtugosci. W dzisiejszych czasach az takich konsekwencji nie obserwujemy, a nawet
trudno byloby sobie je wyobrazié, jednak historia pokazuje nam, jak wazne jest poprawne wskazanie przyrzgdu
pomiarowego. Trzeba jednak sobie zdawa¢ sprawe, ze nadz6r nad przyrzadami pomiarowymi, podobny w
pewnym sensie do nadzoru z czaséw starozytnych, istnieje rowniez w dzisiejszych czasach. Ma on jednak swoje
miejsce w zyciu cztowieka jasno okreslone i zdefiniowane. Metrologia prawna, bo 0 niej mowa, dotyczy wielu
przyrzadéw pomiarowych.

Regulacje w zakresie zastosowan przyrzagdow pomiarowych oraz wymagan w stosunku do ich
charakterystyk metrologicznych w Unii Europejskiej regulujg obecnie dwie dyrektywy. Jedna z nich to Dyrektywa
90/384/EEC ,Nieautomatyczne urzadzenia wazace” (Non-automatic weighing instruments — NAWI) — pierwsza
dyrektywa dotyczaca przyrzadow pomiarowych — reguluje sprawe uzytkowania wag nieautomatycznych. Druga z
nich, stosunkowo ,mioda” to Dyrektywa 2004/22/EEC ,Dyrektywa o przyrzadach pomiarowych” (Measurement
instruments directive — MID) — reguluje sprawe uzytkowania wielu innych, znaczacych w zyciu czlowieka,
przyrzadoéw pomiarowych, w tym pewnej grupy wag automatycznych.

Jak juz wspomniano wagi, jak i inne przyrzady pomiarowe, podlegajg w pewnych zastosowaniach prawnej
kontroli metrologicznej. Do 1 maja 2004 roku przepisy metrologiczne w Polsce odnosnie wag byty tworzone przez
Gtéwny Urzad Miar, ktére publikowane byty w Dziennikach Urzedowych Miar i Probiernictwa. Zarzadzenia te nie
byly catkowicie spéjne z prawem jakie obowigzuje w Unii Europejskiej. W zwigzku z tym uchwalona zostata Ustawa
0 systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 roku (z pbézniejszymi zmianami) wdrgzajgca do
prawodawstwa polskiego m. in. Dyrektywe 90/384/EWG. Obowigzujgcym aktem wykonawczym do w/w ustawy jest
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 grudnia 2003r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla wag nieautomatycznych podlegajacych ocenie zgodnosci.. Regulacje zawarte w tym rozporzadzeniu
sg spojne z prawem europejskim dotyczacym wag nieautomatycznych zwartych w Dyrektywie 90/384/EWG.
Dokumentem normatywnym, ktéry traktowany jest jako norma zharmonizowana do Dyrektywy 90/384/EWG jest
europejska i polska norma PN-EN 45501 ,,Zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych”.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w zakresie prawnej kontroli metrologicznej istnieje kilka mozliwosci
dokonania tzw. legalizacji WE (dawniej legalizacji pierwotnej) wag nieautomatycznych posiadajgcych tzw.
zatwierdzenie typu EC, potwierdzajace zgodnos¢ z Dyrektywg 90/384/EWG.

Oczywiscie za przeprowadzenie oceny zgodnosci wyrobu, do ktdrego ma zastosowanie Dyrektywa 90/384/EWG,
przed jej wprowadzeniem do obrotu lub oddaniem do uzytkowania, odpowiedzialny jest producent. Dyrektywa
NAWI, podobnie jak inne dyrektywy nowego podejscia, przewiduje mozliwos¢ wyboru procedury, za pomocg ktorej
producent wykaze zgodno$¢ swojego wyrobu.
W przypadku wag nieautomatycznych produkowanych seryjnie mozliwe jest, w fazie produkcji, zastosowanie
modutdéw oceny zgodnosci, poprzedzonym badaniem typu WE (odpowiednik modutu B):
- deklarowanie zgodnosci z typem WE (zapewnienie jako$ci produkcji — odpowiednik modutu D, gdy jednostka
notyfikowana ocenia, zatwierdza i monitoruje system jakosci produkcji u producenta; lub
- weryfikacja i poswiadczenie zgodnosci z typem WE (wykonane przez jednostke notyfikowang) — odpowiednik
modutu F.

W przypadku wag produkowanych w malych ilosciach, lub z przeznaczeniem do specjalnego
zastosowania, mozliwe jest dokonanie oceny zgodnosci w procedurze odpowiadajacej modutowi G (weryfikacja
jednostkowa), woéwczas jednostka notyfikowana weryfikuje i zaswiadcza, ze urzadzenie jest zgodne z
wymaganiami dyrektywy. W praktyce oznacza to, ze wykonywane sg jednostkowe peine badania urzadzenia, tak
jak przy badaniach typu WE. Czesto jednak mozna spotkaé sie sytuacjq legalizacji nieautomatycznych urzadzenh
wazacych, ktore skladajg sie z réznych elementow wykonanych przez réznych producentow. Obserwuje sie na



rynku urzadzenia, ktére sa wyposazone w mierniki wagowe np. produkowane przez RADWAG, ale platformy
tadunkowe oraz przetworniki tensometryczne sg obcego pochodzenia. Uzytkownik jest przekonany, ze posiada
wage wyprodukowang przez producenta widniejgcego na gtowicy odczytowej (mierniku).

Zaktad Mechaniki Precyzyjnej RADWAG posiada certyfikaty badan swoich miernikéw. Posiadamy réwniez
zatwierdzenie typu EC modutowe nr T6496 wydane przez jednostke notyfikowang NMI — Holandia nr 0122,
pozwalajgce nam na produkcje wag z zastosowaniem miernikdw wyszczegélnionych w tym zatwierdzeniu w
potaczeniu z przetwornikami tensometrycznymi posiadajacymi stosowane badania typéw. Tak wyprodukowane
wagi poddawane sg ocenie zgodnosci. Problem jednak pojawia sie w sytuacji, kiedy inny wytworca produkuje wagi
elektroniczne z wykorzystaniem miernikdw produkcji RADWAG. Takie wagi sktadajg sie z miernika RADWAG oraz
dowolnych przetwornikéw tensometrycznych posiadajgcych zatwierdzenia typéw. Wytworca jednak nie posiada
modutowego zatwierdzenia typu EC (w ktérym jest wyszczegolniony wykorzystany miernik) koniecznego do
przeprowadzenia oceny zgodnosci gotowego urzadzenia. Jezeli uzytkownik wagi bedzie ja wykorzystywat w
sytuacjach, kiedy wymagana jest legalizacja, wytworca powinien wtedy wykona¢ badania typu EC dla nowego,
kompletnego urzadzenia lub przeprowadzi¢ ocene zgodnosci wg modutu G. Dopiero wtedy, po pozytywnych

wynikach badan, mozliwe jest wykonanie oceny zgodnosci. Schemat postepowania w takim przypadku przedstawia
rysunek 1.

Miernik wagowy z certyfikatem badan dowolnej jednostki notyfikowanej UE

Platforma wagowa dowolnego producenta

Przetwornik tensometryczny z certyfikatem badan dowolnej jednostki notyfikowanej UE dowolnego producenta
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Dowolny urzad miar przeprowadza legalizacje ponowna okresowo.
Trwaja prace nad zmiana rozporzadzenia w sprawie upowaznien do wykonywania legalizacji
wtedy legalizacje ponowna wag bedzie moégt wykonywac podmiot upowazniony
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- cecha legalizacyjna urzedéw miar RP

Rysunek 1. Ocena zgodno $ci EC wagi zbudowanej z modutéw

USTAWA PRAWO O MIARACH

W tym przypadku bardzo czesto moze dochodzi¢ do niezgodnosci wynikajacej albo z niewiedzy
uzytkownikow, niektérych mniejszych producentéw, a nawet urzednikow. Uzytkownicy rzadko zwracajg uwage na
informacje o producencie znajdujgce sie na tabliczkach znamionowych, poniewaz zazwyczaj przypisujg produkcije
wagi firmie widniejacej na mierniku wagowym, gdyz to wlasnie ona jest najbardziej eksponowana i ona réwniez



posiada wiasna tabliczke znamionowa. Jednak w sytuacji opisanej powyzej obowigzek dokonania oceny
zgodnosci catlego wyrobu spoczywa na tym, kto wprowadza go na rynek.

W przypadku wag produkowanych seryjnie (nie skfadajacych sie z modutéw, ale wykonanych jednolicie)
postepowanie przy ocenie zgodnosci EC ilustruje schemat zamieszczony na rysunku 2.
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USTAWA O SYSTEMIE OCENY ZGODNOSCI

Dowolny urzad miar przeprowadza legalizacje ponowna okresowo.
Trwaja prace nad zmiang rozporzadzenia w sprawie upowaznien do wykonywania legalizacji -
wtedy legalizacje ponowna wag bedzie mégt wykonywac podmiot upowazniony

- cecha legalizacyjna urzedéw miar RP

Rysunek 2. Ocena zgodno $ci EC wagi

USTAWA PRAWO O MIARACH

W przypadku wag produkowanych seryjnie sytuacja nie budzi kontrowersji, poniewaz producentem catego,
gotowego wyrobu jest jeden podmiot.

Tak wiec w praktyce, na dzien dzisiejszy, nie ma mozliwosci dokonania oceny zgodnosci EC (dawnej
legalizacji pierwotnej) urzadzenia skladajacego sie z réznych modutdw produkowanego przez producenta nie
posiadajacego modutowego zatwierdzenia typu, mimo, ze kazdy z nich oczywiscie posiada deklaracje zgodnosci,
poniewaz ocena zgodnosci takiego urzadzenia wedtug modutu G sprowadza sie do petnych badan typu.
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